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系统刀具
System tools

Расточные системы



Wohlhaupter(沃好特)
产品品质卓越，从设计到装配都采用了超现代生产技术。

High-quality Wohlhaupter products are the result of ultra-modern 
production technologies from design to assembly.

Инновационные технологии, современная техника
и высококвалифицированный персонал обеспечивают
высочайшее качество продукции Wohlhaupter.

资质及负责人�–
工程学硕士�Frank�Wohlhaupter(弗兰克�沃好特)�和�
Rolf�Röhm�is�罗夫�罗姆�。

In competent, responsible hands – 
Dipl.-Ing. Frank Wohlhaupter and Rolf Röhm. 
Компетентность и ответственность – 
Дипломированный инженер Франк Волхауптер и Рольф Рем.

Wohlhaupter(沃好特)公司概况

Wohlhaupter(沃好特)是世界知名制造商，涉及领域包括模块化刀具系

统、钻头和万能镗铣头(平旋盘)、刀柄、标准刀具以及用于加工中心和

车铣复合中心的非标定制解决方案。

充分利用�Wohlhaupter(沃好特)卓越标准

b Wohlhaupter(沃好特)提供创新型技术和最新制造方法，帮助客户确
保刀具的绝对精度并轻松地执行刀具操作。

b Wohlhaupter(沃好特)的宗旨是持续研发，其员工训练有素、业务水
准过硬，可实现最高生产效率和最佳产品质量

b 个人客户服务提供专家建议和现场解决方案，是�Wohlhaupter(沃好
特)�经营理念密不可分的自然组成部分

发展历程

1929 公司创立

1937 UPA（万能镗铣头/平旋盘）

1973 世界首个模块化刀具系统 亮相

1993 首个自平衡精镗刀：Balance

1998 首个铝制精镗刀

1999 EK�内孔槽槽刀�–�开创性的内孔槽加工工具

2001 Combi-Line(粗精复合刀具)�-�

同时用于粗加工和精加工的刀具

2002 成立“Wohlhaupter�Corporation”(USA)沃好特美国分公司

2003 DigiBore，新一代精镗刀，直接数字调节和读数

2004 Balance(自平衡)系列精镗刀

2005 多样化的�Combi-Line(粗精复合)刀具

2006 (科耶曼)切削和镗孔组合刀具

2006 Vario-Line：用于粗加工的镗刀

2008 粗、精加工直径最大可达�Ø 3255 mm
2009 数显刀具精加工直径最大可达�Ø 3255 mm
2010 Balance�Digital(数显自平衡)精镗刀

2011 高速�510�Digital(数显)精镗刀：Ø 0.4 – 34 mm
2011 钻头和螺纹切削刀具上市

2011 在印度德里建立�Wohlhaupter�India�Prvt.�Ltd.

(沃好特印度分公司)

Wohlhaupter Company Profile

Wohlhaupter is wellknown throughout the world as a manufacturer of 

modular tooling systems, boring and facing heads, clamping tools, stan-
dard tools and customized solutions for machining centers and millturns.

Make the most of the Wohlhaupter standard of excellence
b Wohlhaupter offers its customers absolute precision and comfortable

tool handling by providing innovative technology and the latest manu-
facturing techniques

b Wohlhaupter’s policy of on-going research and development together
with a highly-trained and motivated work-force combine to guarantee
products of the highest quality and maximum efficiency

b Individual customer care offering expert advice and on-site solutions
are an integral and natural part of Wohlhaupter’s business philosophy

A Tradition of Excellence
1929 Founding of the company
1937 UPA (Universal Facing and Boring Head)
1973 Presentation of the world’s first modular tooling 

system
1993 First self-balancing precision boring tool: Balance 

质量管理认证

Certificated Quality 
Management

Сертификат качества
управленияДля
Wohlhaupter-бесспорно.







系统

Wohlhaupter(沃好特)使用的术语

代表由模块化组件构成的

系统，该系统与各种加工机床主轴

均可兼容。

Wohlhaupter(沃好特)开发并制造出

满足工业加工需要的最高标准的镗

刀，其也可用于高速加工。当然，

我们也可根据需要提供整体刀具的

完全动平衡。

The system

The term used by 
Wohlhaupter stands for a system of 
modular components which is com-
patible with every machine spindle.
The boring tools have been develo-
ped and manufactured to the very
highest standards of engineering
practice and are also suitable for
high-speed machining. Naturally, we
will supply fully balanced complete
tools on request.

Система

Концепция от Wohlhaupter 
подразумевает единую модульную
систему, совместимую с любым из
существующих шпинделей станков.
Расточной инструмент разработан 
и изготовлен по самым высоким
стандартам современной техники 
и может применяться на высоких
скоростях обработки. 
По запросу мы поставим вам
инструментальную систему
отбалансированную в сборе.

实践证明，MVS ( )接口自

1973 年至今已经成功应用于数百万

计的客户加工需求。

Wohlhaupter(沃好特)是全球模块化

镗刀的首个制造商，开发出的接口完

全适合当今最优秀的系统解决方案。

该接口优点如下：

• 操作简单易行

• 锥面螺钉可轻松实现精确定位

• 三点定位夹紧（A、B、C）可确保

接合面上具有较高的轴向夹紧力

• 由于采用三点定位夹紧，因此刚度

最大

• 更换刀具时，重复定位精度误差

小于 3 µm

The MVS ( )-connection has
proved its worth in a million applicati-
ons since its introduction in 1973. 
Wohlhaupter was the world’s first
maker of modular boring tools and
developed the connection into today’s
perfect system solution. 
It offers the following benefits:
• Easy and practical handling
• Freely accessible threaded taper 

pins for precise cutter positioning
• Triple point clamping (A, B, C)

ensuring high axial clamping forces
on mating faces

• Maximum rigidity due to triple-point
clamping

• Accurate to less than 3 µm when 
tool is changed

Соединение MVS ( ) показало
себя с лучшей стороны, как надежное
соединение элементов с момента
своего внедрения.
Wohlhaupter стал первым в мире
производителем модульных расточ-
ных систем. В ходе постоянных усо-
вершенствований данных систем,
соединение MVS стало идеальным
решением на сегодняшний день.
Достоинства соединения MVS:
• Прост и практичен в 

использовании
• Свободный доступ к винтам 

для позиционирования лезвий
• Зажим в трех точках (A, B, C), 

обеспечивающий высокую 
осевую силу зажима

• Максимальная жесткость
благодаря опоре в трех точках

• Точность повторной установки 
менее 3 мкм

接口 The connection Соединение
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MVS 接口 MVS connections Соединение MVS

一次性准确装配

有了独特的彩色编码系统，

Wohlhaupter（沃好特）目录可以轻

松地组合各个 MVS 接口。

费力费时地搜索正确接口已成为过

去。您瞬间即可识别正确的接口。

每个 Wohlhaupter（沃好特）/MVS

接口都有其自己的颜色编码。通过匹

配各种颜色，您可以轻松、准确地组

合不同刀具组件。

为协助您识别正确的 MVS 接口，我

们甚至将彩色编码系统印在刀具外包

装上。

Right first time
With its unique colour-coding system
the Wohlhaupter catalogue makes
the allocation of the individual MVS
connections child’s play.

Time-consuming searches for the
right connection are a thing of the
past. You will recognise the right
connection instantly. Each Wohl-
haupter/MVS connection has its own
colour coding. By matching the  
various colours you can easily obtain
the correct combination of the diffe-
rent tool components.

To assist you recognise the correct
MVS connection we’ve even put the
colour coding system on the packag -
ing containing the tools.

Правильная сборка с первого раза
Уникальная цветовая кодировка
каталогов Wohlhaupter превращает
подбор соединений в детскую
игру.

Больше никаких поисков под -
ходящих соединителей, отнимаю-
щих драгоценное время.
Необходимый элемент опреде-
ляется с первого взгляда. Каждо-
му соединению Wohlhaupter/MVS
присвоена своя цветовая кодиров-
ка. Совмещением цветовых кодов
достигается правильное сочетание
различных компонентов

Чтобы помочь Вам быстрее найти
подходящие соединения MVS, мы
наносим цветовой код даже на
упаковку нашего инструмента

Wohlhaupter （沃好特）MVS 彩色编码系统
The Wohlhaupter MVS colour-coding system
Цветовая кодировка Wohlhaupter MVS

瞬间识别 – 装配快速、准确
Split-second recognition – fast and correct assembly
Цветовая маркировка – быстрая и правильная сборка
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1 依据现有的加工主轴。
选择精加工 HSK-A 63 DIN 69 893 主柄

2 MVS 接口。
主柄配备了不同的 MVS 接口。
选择适合您特定应用的接口。

MVS   245 012

1 According to the existing machine spindle.
Selection of finish HSK-A 63 DIN 69 893

2 MVS connection.
Master shanks are supplied with different MVS connections. 
Choose the connection to suit your particular application.
MVS   245 012

1 В соответствии со шпинделем 
станкавыбираем оправку HSK-A 63 DIN 69 893

2 Соединение MVS. Базовые оправки оснащены
различными MVS  соединениями. Выбираем
соединение, подходящее нашему виду обработки
MVS   245 01250 - 28

50 - 28

50 - 28

3 指定刀具类型
在我们的示例中：
364 Balance(自平衡) 系列镗刀。

4 确定所需镗孔尺寸
范围 (A) 38.0 - 50.5 mm
MVS 刀具选择 364 056

3 Specifying the type of tool
In our example:
Boring tool in the 364 Balance series.

4 Determining the required boring 
range (A) 38,0 - 50,5 mm
Tool selection MVS   364 056

3 Выбираем тип инструмента. Например:
Расточная головка серии 364 Balance

4 Исходя из необходимого диапазона диаметров
(A) 38,0 - 50,5 мм, Выбор режущего инструмента:
Соединение MVS 364 05632 - 18

32 - 18

32 - 18

5 为主柄指定的 MVS
接口

为刀具指定的 MVS 接口                                    

所需的镗孔深度：                                              80 mm
刀具 364 056 长度 (X1)                                       66 mm
变径套所需的最小长度 ((X1)                             14 mm

正确的变径套                 219 032

5 MVS connection specified for master shank

MVS connection specified for tool                               

Required boring depth:                                              80 mm
Length (X1) of tool 364 056                                        66 mm
Required min. length (X1) of reducing adaptor              14 mm

Correct reducing adaptor      219 032

5 MVS соединение базовой оправки

MVS соединение расточной головки                        

Требуемая глубина обработки                                 80 mm
Длина (X1) для инструмента 364 056                         66 mm
Требуемая мин. длина переходника (X1)                     14 mm

Переходная втулка             219 03232-1850-28

32-18

50-28

32-1850-28

32-18

50 - 28

32 - 1850 - 28

32 - 18

50 - 28

选择主柄

Selection of master shank
Выбор базовой оправки

选择刀具

Selecting the tool
Выбор инструмента

Wohlhaupter(沃好特)MVS 彩色编码系统
The Wohlhaupter MVS colour-coding system
Система цветовой маркировки Wohlhaupter

选择所需的中间模块

Selecting the required intermediate module
Выбор переходника

5



 接口                                     锥度螺钉的
                                                       锁紧扭矩
  Connection                                    Threated taper pin
                                                       Tightening torque
  Соединение                                  Крутящий момент
                                                       конических винтов                         
     M 8                                          20 Nm
              19,5 -  11                                      3,5 Nm
                 22    -  11                                      3,5 Nm
                 25    -  14                                       12 Nm
              32    -  18                                       12 Nm
              40    -  22                                       22 Nm
              50    -  28                                       25 Nm
              63    -  36                                       30 Nm
              80    -  36                                       30 Nm
              100    -  56                                       45 Nm
  D 40                          
  D 60                          

Wohlhaupter(沃好特)系统刀具的装
配就是这么简单（请翻转）

This is how easy it is to assemble
your Wohlhaupter system tools
(please fold out)

Как просто собрать
модульную инструментальную
систему Wohlhaupter
(раскройте лист)

加工示例
加工主轴：HSK-A 63 DIN 69893
加工：直径 50 H7 • 镗孔深度：80 mm

Machining example
Machine spindle: HSK-A 63 DIN 69893
Machining: Diameter 50 H7 •  Boring depth: 80 mm

Пример обработки
Шпиндель станка HSK-A 63 DIN 69893
Обработка: Диаметр 50 H7, Глубина отверстия 80 мм
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具有�MVS�接口的夹持刀柄

Clamping tools 
with MVS connection        

Патроны с 
MVS-соединением

Wohlhaupter(沃好特)�服务 Wohlhaupter service Сервис Wohlhaupter

可换刀片式钻头 Insert drills with
replaceable inserts

Сверла со сменными
пластинами

用于粗加工的镗刀

环形槽和端面槽切槽刀具

Boring tools for 
rough machining

Radial and 
axial grooving tools

Расточной инструмент для
черновой обработки.
Инструмент для обработки
торцевых и радиальных
канавок

用于粗精复合的镗刀

Boring tools for rough
and finish machining

镗刀

Ø 200 – 3255 mm
Boring tools 
Ø 200 – 3255 mm

Расточной инструмент
Ø 200 – 3255 mm

主柄 Master shanks Базовые оправки

中间模块 Intermediate modules
Удлинители и
Переходные втулки

用于精加工的镗刀

Boring tools 
for finish machining

Расточной инструмент
для чистовой обработки

Расточной инструмент
для черновой и чистовой
обработки

常规附件 General accessories
Аксессуары, 
запасные части

索引
Index
Индекс
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对于各种加工要求，Wohlhaupter(沃好特)

都有正确的刀具组合。机床和� 模

块化刀具之间的主柄接口可用于所有机床主

轴接口。 镗刀可以直接安装到主柄

上，也可以配备中间模块以构成适用于待加

工工件的整个刀具。Wohlhaupter(沃好特)

主柄配备以下�MVS�接口，能够满足不同的机

床要求：

MVS�50-28���优选用于�SK�40/HSK-A50�

������������机床，镗孔直径最大可达�

������������83�mm

MVS�63-36���用于比�SK�40/HSK-A50�

������������更大的机床

MVS�80-36���镗孔直径最大可达�205�mm

MVS�100-56��优选用于�200�mm�

������������以上的镗孔范围

D�40/D�60�接口：适用于�200�mm�以上镗孔

范围的短的刀具长量和高的切削扭矩。具有

MVS�接口的每个主柄都配备对应的锥面锁紧

螺钉。D�60�法兰连接柄与�DIN�6357�类似，

附带�T�型连接螺栓，但无�M�16�锁紧螺钉。

Wohlhaupter(沃好特) 系列的�HSK

主柄具有许多优点，包括：

•更高的重复换刀精度
•快速更换方式
•静态和动态均较高的刚性
•高速加工时安全、可靠
•符合平衡标准要求

For every job Wohlhaupter has just the right
connecting component. Master shank
connections between the machine tool and
the modular components are sup-
plied for all machines. The boring
tools fit straight into the master shanks or
can be fitted with intermediate modules to
make up a complete tool suitable for the
component being machined.
Wohlhaupter master shanks equipped with
the following MVS connecting components
are available to meet the different machine
requirements:

MVS 50-28    preferably for SK 40/HSK-A50
                     machines up to a boring 
                       diameter range of 83 mm
MVS 63-36    for machines bigger than
                     SK 40/HSK-A50
MVS 80-36    up to 205 mm boring range
MVS 100-56  preferably from 200 mm
                     boring range upwards

Connection D 40 / D 60: For short overhangs
and high torque transfers above 200 mm
boring range.
Each master shank with the MVS connec-
tion is supplied with the corresponding
threaded taper pins. Shanks for a D 60 flange
connection similar to DIN 6357 are supplied
with T-bolts fitted and no M 16 pull studs.

HSK master shanks for the Wohlhaupter
range offer you many benefits

which include:
• High level of accuracy when repeating

or making a replacement
• Quick replacement times
• High static and dynamic rigidity
• Safe machining at high speed
• With standard balancing

Из отдельных элементов Wohlhaupter 
можно собрать инструментальную 
систему для любой технологической зада-
чи. Базовые оправки с модульным соедине-
нием существуют для станков со
всеми типами шпинделя. Инструмент

можно закрепить напрямую в 
базовую оправку, либо через переходные
модули, собрав инструмент для любой
операции.
Базовые оправки Wohlhaupter могут быть
оснащены следующими соединениями
MVS в зависимости от требований станка:

MVS 50-28   предпочтительно для 
                      хвостовков SK 40/HSK-A50 
                     для растачивания 
                     диаметров до 83 мм
MVS 63-36   для станков со шпинделем, 
                     больше SK 40/HSK-A50
MVS 80-36   для диаметров до 205 мм
MVS 100-56 для диаметров больше 200 мм

D 60 : Для коротких вылетов и большого
крутящего момента в диапазоне до
200 мм.
Все базовые оправки с MVS соединением
снабжены соответствующими 
коническими винтами. Оправки для флан-
цевых соединений D 60, подобно DIN 6357,
оснащены затяжными болтами и штреве-
лями (M 16).

Базовые оправки HSK для от
Wohlhaupter имеют массу преимуществ:
• Высокая точности при замене и 

повторной установке элемента
• Быстрая замена
• Высокая статическая и динамическая

жесткость
• Безопасность обработки на высоких

скоростях
• Заводская балансировка

主柄
Technical description: Master shanks
Техническое описание: Базовые оправки
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图/Fig./Рис. 1图/Fig./Рис. 2图/Fig./Рис. 3

主柄
Technical description: Master shanks
Техническое описание: Базовые оправки

刀尖位置
应用领域：机床

德国标准�DIN�69893（锥形空心柄第�1�部分

，A�型和�C�型）将单刃切刀的刀尖位置定义

为右手型（图�1）。

根据与卸刀槽相关的此规范，Wohlhaupter

(沃好特)�以顺时针角度尺寸表示每个偏离刀

尖位置（图2�和�3）。

原则上来说，使用任何刀具之前都应检查刀

尖位置，订购特殊刀具和特殊夹紧方式必须

经过用户的书面批准。

Position of the tool edge
Field of application: machine tools

German standard DIN 69893 (tapered 
hollow shanks Part 1, Form A and Form C)
defines the position of the tool edge in single-
edged cutting tools as right-hand versions
(Fig. 1).
Based on this specification relating to the dri-
ving slots, every deviating edge position is ex-
pressed at Wohlhaupter in clockwise angular
dimensions (Figs. 2 and 3). 
In principle, the cutting edge position should
be checked before any tool application, and
with orders for special tools and special clam-
ping devices must be approved in writing by
the user.

Положение режущей кромки
пластины на расточной головке

По немецкому стандарту DIN 69893
(полые конусные хвостовики HSK часть 1,
форма A, форма C) позиция режущей
кромки для однорезцового инструмента
указывается для правого исполнения
(Рис.1).
Как указано на рисунках, угол между 
базирующим пазом и режущей кромкой у
систем Wohlhaupter отсчитывается по 
часовой стрелке.
Положение режущей кромки должно
быть проверено перед каждой операцией,
а при заказе специального инструмента
и патрона это должно быть указано в
спецификации.
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常规附件

General accessories
Вспомогательные приспособления……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… Z



A

l1

X1

d 3 d 4d

X1*

d 5d

l1

l2

d 3 d 5d 4

40 40 - 22 56 – – – 0,4 246 016
40 50 - 28 70 – – – 0,7 246 004
50 40 - 22 56 30 – – 0,6 246 015
50 50 - 28 65 – – – 0,8 245 011
63 25 - 14 46 20 – – 0,7 246 012
63 32 - 18 56 30 – – 0,8 246 013
63 40 - 22 56 30 – – 0,8 246 014
63 50 - 28 65 39 – – 1,1 245 012
63 63 - 36  80 – – – 1,5 245 013
63 80 - 36  80 – – – 2,1 246 009
63 ER 40 120 94 95 63 1,7 252 090*

100 50 - 28 65 36 – – 2,4 245 014
100 50 - 28 180 151 – 60 5,0 246 020
100 63 - 36 80 51 – – 2,9 245 015
100 63 - 36 205 176 – 78 7,8 246 019
100 80 - 36 80 51 – – 3,7 245 016
100 80 - 36 255 226 – 90 12,6 246 018
100 100 - 56 100 – – – 5,0 246 010
100 100 - 56 300 221 – – 17,5 246 017
100 ER 40 120 91 88 63 3,5 252 091*

A 1.1

自动换刀标准
依据 DIN 69873-E10

With data carrier drilling
according to DIN 69873-E10

С параметрами сверлильных 
патронов по DIN 69873-E10

HSK-A 接口

Connection 订货号

Соединение Order No.

d d4 d3 X1 l1 l2 d5 kg / кг No детали.

主柄 DIN 69 893 HSK
Master shanks
Базовые оправки

备件和附件，从第 A 9.1 页开始。
常规附件和扳手，请查看 Z 章 - 附件。

Spare parts and accessories, from page A 9.1.
General accessories and service keys, see
chapter Z, Accessories.

Запасные части и аксессуары, начиная со
стр. А 9.1. Вспомогательные приспособления
и сервисные ключи см. раздел Z, Аксессуары

具有 MVS 接口的主柄
Master shank with MVS
Базовая оправка с MVS

中心空腔 ER 40，8°弹簧夹套刀柄
Collet chuck 8° ER 40 with central bore
Цанговый патрон 8° ER 40 с 
центральным отверстием

X1*：配带一只锁紧螺帽
X1*: With one-piece clamping nut
X1*: С цельной зажимной гайкой

可根据需要提供其他 HSK 主柄（例如 
HSK-A 80）。

动平衡量：G 6.3（转速为 15,000 rpm 时）
* 无锁紧螺母时平衡量

Additional HSK master shanks are available
on request (for example HSK-A 80).

Balance quality: G 6.3 at 15,000 rpm
* balanced without clamping nut

Расширенный ассортимент оправок HSK
по запросу (Например HSK-A 80).

Степень балансировки: 
G 6.3 до 15,000 об / мин
* сбалансировано без зажимной гайки



A

l1

X1

d 3 d 4

X1*

d 5

l1

l2

d 3 d 5d 4

30 40 - 22 46 26,9 – – 0,5 327 001
30 50 - 28 58 – – – 0,8 327 002
40 32 - 18 55 35,9 – 40 1,1 327 003
40 40 - 22 46 26,9 – – 1,0 327 004
40 50 - 28 46 26,9 – – 1,1 327 005
40 63 - 36 66 46,9 – – 1,4 327 006
40 80 - 36 66 – – – 1,9 327 007
40 ER 40 80 60,9 116 63 1,3 259 079*

50 50 - 28 46 26,9 – – 2,9 327 017
50 50 - 28 186 166,9 – 60 6,0 327 025
50 63 - 36 56 36,9 – – 3,2 327 018
50 63 - 36 206 186,9 – 78 8,9 327 026
50 80 - 36 56 36,9 – – 3,7 327 010
50 80 - 36 256 236,9 – 90 13,6 327 027
50 100 - 56 90 – – – 5,3 327 011
50 100 - 56 290 270,9 – – 17,1 327 028
50 ER 40 80 55,2 134 63 3,1 259 080*

A 2.1

自动换刀标准
依据 DIN 69873-E10

With data carrier drilling
according to DIN 69873-E10

С параметрами сверлильных 
патронов по DIN 69873-E10

主柄 DIN 69 871-AD / B -D
Master shanks
Базовые оправки

具有 MVS 接口的主柄
Master shank with MVS
Базовая оправка с MVS

中心空腔 ER 40，8°弹簧夹套刀柄
Collet chuck 8° ER 40 with central bore
Цанговый патрон 8° ER 40 с 
центральным отверстием

X1*：配带一只锁紧螺帽
X1*: With one-piece clamping nut
X1*: С цельной зажимной гайкой

备件和附件，从第 A 9.1 页开始。
常规附件和扳手，请查看 Z 章 - 附件。

Spare parts and accessories, from page A 9.1.
General accessories and service keys, see
chapter Z, Accessories.

Запасные части и аксессуары, начиная со
стр. А 9.1. Вспомогательные приспособления
и сервисные ключи см. раздел Z, Аксессуары

锥度尺寸 接口

Taper size Connection 订货号

Номер конуса Соединение Order No.

d4 d3 X1 l1 l2 d5 kg / кг No детали.

可根据需要提供其他主柄。

动平衡量：G 6.3（转速为 15,000 rpm 时）
* 无锁紧螺母时平衡量

Additional master shanks are available on
request.

Balance quality: G 6.3 at 15,000 rpm
* balanced without clamping nut

Расширенный ассортимент оправок
по запросу.

Степень балансировки: 
G 6.3 до 15, 000 об / мин
* сбалансировано без зажимной гайки





A

l1

X1

d 3 d 4

X1*

d 5

l1

l2

d 3 d 5d 4

30 40 - 22 40 18,0 – – 0,5 327 012
30 50 - 28 46 – – – 0,6 327 013
40 40 - 22 46 19,0 – – 1,1 327 016
40 50 - 28 54 27,0 – – 1,2 327 019
40 63 - 36 64 – – – 1,5 327 020
40 ER 40 70 43,0 104 63 1,2 259 081*
50 50 - 28 65 26,8 – – 3,9 327 021
50 50 - 28 205 166,8 – 60 7,0 327 029**
50 63 - 36 75 36,8 – – 4,2 327 022
50 63 - 36 225 186,8 – 78 9,9 327 030**
50 80 - 36 75 36,8 – – 4,7 327 023
50 80 - 36 275 236,8 – 90 14,8 327 031**
50 100 - 56 90 – – – 5,5 327 024
50 100 - 56 290 251,8 – – 17,3 327 032**
50 ER 40 80 41,8 135 63 3,8 259 082*

A 3.1

备件和附件，从第 A 9.1 页开始。
常规附件和扳手，请查看 Z 章 - 附件。

Spare parts and accessories, from page A 9.1.
General accessories and service keys, see
chapter Z, Accessories.

Запасные части и аксессуары, начиная со
стр. А 9.1. Вспомогательные приспособления
и сервисные ключи см. раздел Z, Аксессуары

主柄 MAS BT
Master shanks JIS B 6339
Базовые оправки

具有 MVS 接口的主柄

Master shank with MVS
Базовая оправка с MVS

锥度尺寸 接口

Taper size Connection 订货号

Номер конуса Соединение Order No.

d4 d3 X1 l1 l2 d5 kg / кг No детали.

中心空腔 ER 40，8°弹簧夹套刀柄
Collet chuck 8° ER 40 with central bore
Цанговый патрон 8° ER 40 с 
центральным отверстием

X1*：配带一只锁紧螺帽
X1*: With one-piece clamping nut
X1*: С цельной зажимной гайкой

动平衡量：G 6.3（转速为 15,000 rpm 时）
* 无锁紧螺母时平衡量
** 可根据需要提供

Balance quality: G 6.3 at 15,000 rpm

* balanced without clamping nut
** available on request

Степень балансировки: G 6.3 до 15, 000 об / мин

* сбалансировано без зажимной гайки
** Доступно по запросу

可根据需要提供其他主柄。 Additional master shanks are available on
request.

Расширенный ассортимент оправок
по запросу.



A

d 3 d 4

X1
l1

d 9

X1*

d 5

l1

l2

d 9

40 50 - 28 38 26,2 – – 1,3 132 022 T 010 229-0°
40 63 - 36 48 36,2 – – 1,5 132 066 T 010 229-0°
40 ER 40 80 68,2 116 63 1,4 259 083
50 50 - 28 42 26,8 – – 3,0 132 022 T 003 704-0°
50 63 - 36 52 36,8 – – 3,5 132 066 T 003 704-0°
50 80 - 36 52 36,8 – – 4,0 132 088 T 003 704-0°
50 100 - 56 90 – – – 4,9 132 076 T 003 704-0°
50 ER 40 80 64,8 134 63 3,3 259 084

A 4.1

主柄 DIN 2080
Master shanks
Базовые оправки

具有 MVS 接口的主柄
Master shank with MVS
Базовая оправка с MVS

中心空腔 ER 40，8°弹簧夹套刀柄
Collet chuck 8° ER 40 with central bore
Цанговый патрон 8° ER 40 с центральным отверстием

锥度尺寸 接口

Taper size Connection 订货号

Номер конуса Соединение Order No.

d4 d3 X1 l1 l2 d5 kg / кг No детали.

备件和附件，从第 A 9.1 页开始。
常规附件和扳手，请查看 Z 章 - 附件。

无中央冷却液进给

Spare parts and accessories, from page A 9.1.
General accessories and service keys, see
chapter Z, Accessories.

Without central coolant feed

Запасные части и аксессуары со стр. А 9.1.
Вспомогательное оборудование и сер-
висные ключи см. раздел Z, Аксессуары.

Без центрального канала СОЖ

X1*：配带一只锁紧螺帽
X1* : With one-piece clamping nut
X1* : С цельной зажимной гайкой

可根据需要提供其他主柄。 Additional master shanks are available on
request.

Расширенный ассортимент оправок по
запросу.



A

d 4d 3

l2

X1
l1

40 50 - 28 62 42,9 – 44,45 1,7 132 022 T 016 960-0°
40 63 - 36 82 62,9 – 44,45 2,0 132 066 T 016 960-0°
50 50 - 28 62 42,9 27 69,85 3,5 132 022 T 016 962-0°
50 63 - 36 72 52,9 37 69,85 3,8 132 066 T 016 962-0°
50 80 - 36 72 52,9 – 69,85 4,3 132 088 T 016 962-0°
50 100 - 56 105 85,0 – 69,85 5,2 132 076 T 016 962-0°

A 5.1

主柄 ISO 7388
Master shanks ANSI/CAT
Базовые оправки

具有 MVS 接口的主柄

Master shank with MVS
Базовая оправка с MVS

锥度尺寸 MVS 接口

Taper size Connection 订货号

Номер конуса Соединение Order No.

d d4 d3 X1 l1 l2 d9 kg / кг No детали.

备件和附件，从第 A 9.1 页开始。
常规附件和扳手，请查看 Z 章 - 附件。

Spare parts and accessories, from page A 9.1.
General accessories and service keys, see
chapter Z, Accessories.

Запасные части и аксессуары со стр. А 9.1.
Вспомогательное оборудование и сервис-
ные ключи см. раздел Z, Аксессуары.

可根据需要提供其他主柄。 Additional master shanks are available on
request.

Расширенный ассортимент оправок по
запросу.



A

l1
X1

d 3 d 4d

50 50 40 -  22 54 31,1 0,7 227 014
50 50 50 -  28 65 45,0 1,0 227 001
50 50 63 -  36 80 59,0 1,6 227 002
50 50 80 -  36 80 – 2,5 227 012
63 63 25 -  14 54 21,3 1,0 227 010
63 63 32 -  18 54 23,3 1,0 227 009
63 63 40 -  22 65 36,4 1,1 227 008
63 63 50 -  28 65 39,5 1,3 227 003
63 63 63 -  36 80 58,2 1,9 227 004
63 63 80 -  36 80 57,2 2,7 227 005
80 80 50 -  28 65 26,6 2,3 227 011
80 80 63 -  36 80 45,3 2,7 227 006
80 80 80 -  36 80 50,2 3,4 227 007

A 6.1

具有Capto的 MultiBore 主柄 ISO 26623-1
MultiBore master shanks with Polygon shaft
Базовые оправки с полигональными пазами

备件和附件，从第 A 9.1 页开始。
常规附件和扳手，请查看 Z 章 - 附件。

Spare parts and accessories, from page A 9.1.
General accessories and service keys, see
chapter Z, Accessories.

Запасные части и аксессуары со стр. А 9.1.
Вспомогательное оборудование и сер-
висные ключи см. раздел Z, Аксессуары.

尺寸 MVS 接口

Size MVS connection

Размер Соединение MVS 订货号

PSC Order No.

d d2 d4 d3 X1 l1 kg / кг No детали.

动平衡量：G 6.3（转速为 10,000 rpm 时） Balance quality: G 6.3 at 10,000 rpm Степень балансировки: 
G 6.3 до 10, 000 об / мин

可根据需要提供其他主柄。 Additional master shanks are available on
request.

Расширенный ассортимент оправок по
запросу.



A

X1

l1

 d
3 d 1 d 4d 2

l2

63 15 80 27 34 54 48 0,9 393 113
63 18 80 35 42 54 48 1,0 393 114
63 23 80 41 48 54 48 1,2 393 115

100 15 85 27 34 56 48 2,3 393 110
100 18 85 35 42 56 48 2,4 393 111
100 23 85 41 48 56 48 2,5 393 112

A 7.1

热缩仪设备的技术数据和附件，请参见夹持
刀柄样本 80100 - 附件部分。

Technical data and accessories for shrink
devices, see Clamping Tools Catalog
80100, Accessories section.

Рекомендации по эксплуатации и допол-
нительные приспособления для зажима
необходимо выбирать из каталога
Clamping Tools 80100, раздел
Дополнительные приспособления. 

自动换刀标准
依据 DIN 69873-E10

With data carrier drilling
according to DIN 69873-E10

С параметрами сверлильных 
патронов по DIN 69873-E10

热缩主柄 DIN 69 893
Shrinkage chucks
Термооправки

HSK-A

订货号

Order No.

d3 d1 X1 d2 d4 l1 l2 kg / кг No детали.

附件，从第 A 9.1 页开始

用于夹持使用248精镗刀的硬质合金延长杆 
（第 B 3.3/B 3.4 页）

Accessories, from page A 9.1

For the acceptance of holding shanks of
carbide for precision boring tools 248
page B 3.3 / B 3.4

Аксессуары на стр. A 9.1

Твердосплавные удлинители 
для прецизионной серии 248 см.
стр. B 3.3 / 3.4

动平衡量：G 6.3（转速为 15,000 rpm 时） Balance quality: G 6.3 at 15,000 rpm Степень балансировки: 
G 6.3 до 15,000 об / мин

可根据需要提供其他直径。 Additional diameters on request. Другие диаметры по запросу.

热缩仪2型 具有可调的高性能感应器加热线圈 订货号

Shrink-Master-2 with adjustable high-performance inductor coil Order No.

Shrink-Master-2 с регулируемым высоко - мощным индукционным элементом No детали.

225 001

热缩仪2型 具有标准的高性能感应器加热线圈和夹持圆盘环 订货号

Shrink-Master-2 with standard high-performance inductor coil and cover discs Order No.

Shrink- Master-2 с регулируемым высоко - мощным индукционным элементом и закрывающими дисками No детали.

225 002



A

X1
l1

d 1 d 4d 2

l2

40 15 75 27 34 55,9 48 1,1 294 027 T 013 815
40 18 75 35 42 55,9 48 1,2 294 028 T 013 815
40 23 75 41 48 55,9 48 1,4 294 029 T 013 815

A 7.2

热缩主柄 DIN 69 871-AD
Shrinkage chucks
Термооправки

锥度尺寸

Taper size

Номер конуса 订货号

Order No.

d1 X1 d2 d4 l1 l2 kg / кг No детали.

动平衡量：G 6.3（转速为 15,000 rpm 时） Balance quality: G 6.3 at 15,000 rpm Степень балансировки: 
G 6.3 до 15,000 об / мин

附件，从第 A 9.1 页开始

用于夹持使用248精镗刀的硬质合金延长杆 
（第 B 3.3/B 3.4 页）

Accessories, from page A 9.1

For the acceptance of holding shanks of
carbide for precision boring tools 248
page B 3.3 / B 3.4

Аксессуары на стр. A 9.1

Твердосплавные удлинители 
для прецизионной серии 248 см.
стр. B 3.3 / 3.4

可根据需要提供其他直径。 Additional diameters on request. Другие диаметры по запросу.



A

l1

X1

d 3 d 4

l3

X1

d 3

l1

d 4

DIN 228 A / 2207

DIN 1806

4 50 - 28 228 A/2207 48 41,5 15 0,9 132 022 T 004 256-0°
4 50 - 28 1806 43 36,5 – 1,1 132 022 T 003 590-0°
5 50 - 28 1806 33 26,7 – 1,8 132 022 T 003 920-0°
5 63 - 36 1806 53 46,7 – 2,2 132 066 T 003 920-0°

A 8.1

莫氏主柄 DIN 228 A/2207
Morse tapers DIN 1806
Конусы Морзе

备件和附件，从第 A 9.1 页开始。
常规附件和扳手，请查看 Z 章 - 附件。

无中心冷却

Spare parts and accessories, from page A 9.1.
General accessories and service keys, see
chapter Z, Accessories.

Without central coolant feed

Запасные части и аксессуары со стр. А 9.1.
Вспомогательное оборудование и сер-
висные ключи см. раздел Z, Аксессуары.

Без центральной подачи СОЖ

莫氏锥度尺寸 MVS 接口

Morse taper size MVS connection

Номер конуса Соединение MVS 订货号

Order No.

d4 d3 DIN X1 l1 l3 kg / кг No детали.



A

d 1

l1

d 1

l1

d 1d

l2
l1

G
d

ER 40 34 63 278 001

ER 40 25,5 63 215 926

32 M 10 x 1,0 6 3,5 5,5 25,7 262 002
40 M 12 x 1,0 8 5,0 7,5 29,2 262 003
50 M 16 x 1,0 10 6,4 9,5 32,7 262 004
63 M 18 x 1,0 12 8,0 11,5 36,2 262 005
80 M 20 x 1,5 14 10,0 13,5 40,0 262 006

100 M 24 x 1,5 16 12,0 15,5 43,6 262 007

32 8,5 315 234
40 10,5 315 235
50 14,5 215 726
63 16,5 215 727*
80 18,0 415 127

100 22,0 215 728

A 9.1

型号尺寸 订货号

Nominal size Order No.

Номинал l1 d1 No детали.

配备内冷密封环的锁紧螺帽 One-piece clamping nut, 
for use with sealing discs

Зажимная гайка под
уплотнительные диски

型号尺寸 订货号

Nominal size Order No.

Номинал l1 d1 No детали.

无内冷锁紧螺帽 One-piece clamping nut Зажимная гайка

附件/备件
Accessories/Spare parts
Аксессуары, запасные части

HSK 尺寸 螺纹

for HSK size Thread 订货号

Размер HSK Резьба Order No.

G d d1 l1 l2 No детали.

冷却液连接头 Coolant adaptor sets Переходники для СОЖ

扳手 Service keys Сервисные ключи

HSK 尺寸

for HSK size 订货号

Под размер HSK Order No.

d No детали.

* 二件式 · two-piece execution · Состоит из двух частей

U 型（适用于冷却液接头）
Type U (for coolant adaptor set)
Тип U (для переходников СОЖ)

ER 40，8°弹簧筒夹附件
Accessories collet chucks 8° ER 40
Аксессуары для цанговых патронов 8° ER 40



A

d 1

l1

A

d

15,0 – 14,0 46 40 071 790
18,0 – 17,0 46 40 071 793
20,0 – 19,0 46 40 071 795
23,0 – 22,0 46 40 071 798

15,0 – 14,5 278 029
18,0 – 17,5 278 035
20,0 – 19,5 278 039
23,0 – 22,5 278 045

ER 40 63 215 931

A 9.2

附件/备件
Accessories/Spare parts
Аксессуары, запасные части

弹簧夹套 DIN 6499-B 8°/
ISO 15488

Collets DIN 6499-B 8° /
ISO 15488

Цанга DIN 6499-B 8° /
ISO 15488

夹持范围 A 订货号

Clamping range A Order No.

Диапазон зажима A l1 d1 No детали.

夹持范围 A 订货号

Clamping range A Order No.

Диапазон зажима A No детали.

内冷密封环 Sealing discs Уплотнительный диск

弹簧筒夹
Collet
Цанга

可换内冷密封环
Seal disc interchangeable
Сменный уплотнительный диск

锁紧螺帽
Clamping nut
Зажимная гайка

更多尺寸类型，请查看 H 章。 Further types, see chapter H. Другие типы смотрите в Разделе H.

使用中心内冷时,应采用带有冷却
密封环的锁紧螺帽

Application of clamping nuts with 
sealing discs, when using central 
coolant feed

Применение зажимной гайки с
уплотнительной шайбой 
в случае использования цент-
рального канала СОЖ

延长杆（B 章）
Adaptor shank (Chapter B) 
Удлинитель (Раздел B)

精镗刀 248
Ø 3 – 30.2 mm（F 章）
Precision boring tool (Chapter F)
Прецизионный расточной 
инструмент (Раздел F)

双刃粗镗刀 235
Ø 19.5 – 29.5 mm（D 章）
Twin cutter tool (Chapter D)
Двухрезцовая головка (Раздел D)

T 型
Type T
Тип T

型号尺寸 订货号

Nominal size Order No.

Номинал d No детали.

扳手 Service keys Сервисные ключи



A
15°

l1

d 4

l2

d 3

d 2

d 1

15°

l1

d 4

l2

d 3

d 2

d 1

a)

b)

l1

l2

d 3

d 2

d 1

l3

l1

l2

d 3

d 2

d 1

l3

DIN 69 872-A

DIN 69 872-B

40 M 16 17 7,0 19 54 26 KW 15 004
45 M 20 21 9,5 23 65 30 KW 15 386
50 M 24 25 11,5 28 74 34 KW 14 483

40 M 16 17 7,0 19 54 26 K 17 044
45 M 20 21 9,5 23 65 30 K 17 046
50 M 24 25 11,5 28 74 34 K 17 048

40 M 16 17 M 16 53,1 25,1 19 KW 16 185 a)

50 M 24 25 M 24 65,1 25,1 18 KW 15 607 b)

A 9.3

1)

锥度尺寸 订货号

Taper size Order No.

Номер конуса d1 d2 d3 d4 l1 l2 No детали.

拉钉 Pull studs Штревели

锥度尺寸 订货号

Taper size Order No.

Номер конуса d1 d2 d3 d4 l1 l2 No детали.

1) 使用 KW 16 185 和 
KW 15 607 拉钉时，
必须相应调整并必要时
请检查主柄长度确保 
76 mm 和 110 mm 。

1) When using KW 16 185 and
KW 15 607 pull studs, the 
driver pins must be adapted
accordingly, the 76 mm and 110 mm
dimensions checked and the drawbar 
shortened if necessary.

1)  При использовании 
штревелей KW 16 185 и
KW 15 607, направляющие
штифты должны быть 76 мм и 110 мм
соответственно, размеры могут быть
изменены по требованию заказчика.

带有锁紧槽的拉钉，可将符合 DIN 69 871
的主柄转换为符合 DIN 2080 的主柄。

Pull studs with clamping groove for 
conversion of clamping elements to 
DIN 69 871 into clamping elements 
according DIN 2080.

Штревель c пазом для крепления 
инструмента по DIN 69 871 в шпиндель
по DIN 2080.

锥度尺寸 订货号

Taper size Order No.

Номер конуса d1 d2 d3 l1 l2 l3 No детали.

附件/备件
Accessories/Spare parts
Аксессуары, запасные части



A

45°

l1

d 4

l2

d 3

d 2

d 1

45°

l1

d 4

l2

d 3 d 1

45°

l1

d 4

l2

d 3

d 1

d 2

60°

l1

d 4

l2

d 3

d 1

d 2

90°

l1

d 4

l2

d 3

d 1

d 2

40 M 16 17 7,5 18,95 44,5 16,40 KW 15 790 DMG

50 M 24 25 11,5 29,10 65,5 25,55 KW 15 606

40 M 16 - 7,50 18,95 38,0 16,40 KW 17 332
45 M 20 - 9,25 24,05 48,0 20,95 KW 17 333
50 M 24 - 11,50 29,10 58,5 25,55 KW 11 757

BT 40 M 16 17 10 15 60 35 KW 15 389
BT 50 M 24 25 17 23 85 45 KW 15 353

BT 40 M 16 17 10 15 60 35 KW 15 390
BT 50 M 24 25 17 23 85 45 KW 15 392

BT 40 M 16 17 10 15 60 35 KW 22 154
BT 50 M 24 25 17 23 85 45 KW 14 652

ISO 7388

ANSI

MAS-BT

MAS-BT

MAS-BT

A 9.4

附件/备件
Accessories/Spare parts
Аксессуары, запасные части

锥度尺寸 订货号

Taper size Order No.

Номер конуса d1 d2 d3 d4 l1 l2 No детали.

锥度尺寸 订货号

Taper size Order No.

Номер конуса d1 d2 d3 d4 l1 l2 No детали.

锥度尺寸 订货号

Taper size Order No.

Номер конуса d1 d2 d3 d4 l1 l2 No детали.

锥度尺寸 订货号

Taper size Order No.

Номер конуса d1 d2 d3 d4 l1 l2 No детали.

锥度尺寸 订货号

Taper size Order No.

Номер конуса d1 d2 d3 d4 l1 l2 No детали.

拉钉 Pull studs Штревели

ISO 7388

ANSI

MAS-BT

MAS-BT

MAS-BT



A

45°

d 3

d 2

l1

l2

d 1d 4

60°

d 4

d 3

d 2

l1
l2

d 1
l1

d 4

l2

d 3

d 1

d 290°

BT 40 M 16 17 10 15 60 35 KW 24 299
BT 50 M 24 25 17 23 85 45 KW 24 300

BT 40 M 16 17 10 15 60 35 KW 24 301
BT 50 M 24 25 17 23 85 45 KW 24 302

BT 40 M 16 17 10 15 60 35 KW 24 303
BT 50 M 24 25 17 23 85 45 KW 24 304

A 9.5

拉钉 Pull studs Штревели

锥度尺寸 订货号

Taper size Order No.

Номер конуса d1 d2 d3 d4 l1 l2 No детали.

锥度尺寸 订货号

Taper size Order No.

Номер конуса d1 d2 d3 d4 l1 l2 No детали.

锥度尺寸 订货号

Taper size Order No.

Номер конуса d1 d2 d3 d4 l1 l2 No детали.

MAS-BT
具有中心冷却通孔和 O 型环
with throughhole and o-ring
с каналом для СОЖ и уплотнительным кольцом

MAS-BT
具有中心冷却通孔和 O 型环
with throughhole and o-ring
с каналом для СОЖ и уплотнительным кольцом

MAS-BT
具有中心冷却通孔和 O 型环
with throughhole and o-ring
с каналом для СОЖ и уплотнительным кольцом

A 9.5

附件/备件
Accessories/Spare parts
Аксессуары, запасные части



A

098 060
SK 30 098 073
SK 40 098 061
SK 50 098 062
HSK-A 32 098 063
HSK-A 40 098 064
HSK-A 50 098 065
HSK-A 63 098 066
HSK-A 80 098 067
HSK-A 100 098 068
PSC 50 098 069
PSC 63 098 070
PSC 80 098 071

A 9.6A 9.6

附件/备件
Accessories/Spare parts
Аксессуары, запасные части

代码 类型 订货号

Code Type Order No.

Название Тип No детали.
Basiskörper / Basic body / Корпус
Adapter / Adaptor / Адаптер
Adapter / Adaptor / Адаптер
Adapter / Adaptor / Адаптер
Adapter / Adaptor / Адаптерr
Adapter / Adaptor / Адаптер
Adapter / Adaptor / Адаптер
Adapter / Adaptor / Адаптер
Adapter / Adaptor / Адаптер
Adapter / Adaptor / Адаптер
Adapter / Adaptor / Адаптер
Adapter / Adaptor / Адаптер
Adapter / Adaptor / Адаптер

刀座 Mounting fixture Приспособление для 
сборки инструмента

裝刀器
Adaptor
Адаптер

基体
Basic body
Корпус

中央释放按钮，用于将容器旋转到安装位置
Central release button to swivel the receptacle 
into the set-up position
Кнопка фиксации инструмента



B

中间模块
Intermediate modules
Переходные втулки

通过使用丰富的中间模块，可以将刀具调整

为为适合任何加工任务要求的相应结构。

正确地选择中间模块可确保刀具的高度稳定

性。

为了在直径长度比超过 1:5 时获得可能的最

佳效果，建议使用减震性能卓越的重金属或

实心硬质合金材料制作的中间模块。

具有精密平衡性的 Wohlhaupter (沃好特)

中间模块

机床主轴的设计采用越来越高的加工转速，

因而对刀具平衡质量的要求也越来越高。

Wohlhaupter(沃好特)通过将平衡螺钉直接

配备到延长杆、变径套、转换套和刀体的内

部，因而可轻松获得整体刀具对于各种平衡

质量标准 Q 与实际加工操作转速有关的残

余不平衡度。因此，通常无需额外安装平衡

块。

The wide selection of intermediate modules
on offer means the tool can be modified
to suit the exact requirements of any machin -
ing task.

The right choice of intermediate modules
ensures a high degree of tool stability.

For the best possible results when working
with a diameter-to-length ratio over 1:5, we
recommend intermediate modules made 
either of heavy metal or solid carbide which
have special vibrationdamping properties.

Wohlhaupter intermediate modules 
with precision balancing

Tools and tool spindles are being designed for
ever higher speeds resulting in higher require-
ments for balancing quality. The residual 
imbalance relating to the complete tool for 
various balance quality stages Q in relation to
the operating speed is easily achievable with
the balancing set screws screwed from out -
side into Wohlhaupter extension pieces, redu-
cers, adapters and tool bodies. As a result,
the additional fitting of balancing pieces is 
frequently unnecessary. 

Широкий выбор переходных втулок позво-
ляет создавать инструментальную систему
под любую существующую задачу обра-
ботки.

Эффективность и стабильность инстру-
мента напрямую зависит от правильного
подбора оправок и удлинителей.

Для инструмента с большим вылетом 
начиная с 5хD Wohlhaupter рекомендует
использовать виброустойчивые цельные
твердосплавные удлинители.

Переходные втулки Wohlhaupter с 
прецизионной балансировкой

Стремление создать станки и инструмент
для обработки с максимально возможной
скоростью приводит к повышенным требо-
ваниям к балансировке. Добиться уровней
балансировки Q на рабочих скоростях 
обработки стало легко за счет использо-
вания балансировочных винтов, устанав-
ливаемых снаружи в элементах расточной
системы, оправках, переходниках, и голов-
ках Wohlhaupter. В результате, исчезает
необходимость в использовании дополни-
тельных балансировочных элементов.



B

B 1.0

B 章：中间模块 页码
Chapter B: Intermediate modules Page
Раздел B: Переходные адаптеры и удлинители Стр.

变径套
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Переходные втулки ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… B 1.1

延长杆

Extensions
Удлинители ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… B 2.1

适用于精镗刀 248 的转换套和转换柄

Adaptors and adaptor shanks for precision boring tools 248
Переходные втулки и удлинители для инструмента прецизионной серии 248 ………………………………………………………………………… B 3.1

适用于镗刀和铣刀的转换套

Holding arbors for boring tools and milling cutters
Оправки для расточных головок и насадных фрез …………………………………………………………………………………………………………………………………… G 2.1

常规附件

General accessories
Вспомогательное оборудование …………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… Z

同时可选/also in/см. также

同时可选/also in/см. также

同时可选/also in/см. также



B

l1

X1

d 3 d 4d 1d 2 d 5

25 - 14 19,5 - 11 30 21 19,5 – 0,1 219 034
25 - 14 22 - 11 30 21 22 – 0,2 219 035
32 - 18 22 - 11 12 0,5 22 – 0,1 219 036
32 - 18 25 - 14 30 21 25 – 0,1 219 037
40 - 22 22 - 11 12 0,5 22 – 0,2 219 038
40 - 22 25 - 14 30 21 25 – 0,2 219 039
40 - 22 32 - 18 30 – 40 – 0,5 219 040
50 - 28 19,5 - 11 54 41 19,5 M 6 x 10 0,4 219 051
50 - 28 22 - 11 14 0,5 22 M 6 x 10 0,3 219 041
50 - 28 22 - 11 54 41 22 M 6 x 10 0,4 219 052
50 - 28 25 - 14 14 0,5 25 M 6 x   7 0,3 119 094
50 - 28 25 - 14 59 46 25 M 6 x 10 0,4 119 054
50 - 28 25 - 14 59 46 32 M 6 x 10 0,5 119 055
50 - 28 25 - 14 119 106 32 M 6 x 10 0,9 119 010
50 - 28 25 - 14 119 106 36 M 6 x 10 1,0 219 0301)

50 - 28 32 - 18 49 36 35 M 6 x 10 0,9 219 085
50 - 28 32 - 18 109 96 35 M 6 x 10 1,0 219 086
50 - 28 32 - 18 109 96 40 M 6 x 10 1,1 119 012
50 - 28 32 - 18 109 96 46 M 6 x 10 1,3 219 0321)

50 - 28 40 - 22 40 27 – M 6 x 10 0,5 219 087
50 - 28 40 - 22 100 87 47 M 6 x 10 1,3 219 088
50 - 28 63 - 36 50 – 63 M 6 x 10 1,0 119 059

B 1.1

1) 加强型 1) Reinforced version 1) Усиленная версия

MVS 接口 MVS 接口 动平衡螺钉

MVS connection MVS connection Thread precision balancing 

Соединение MVS Соединение MVS Резьба для точной 订货号

балансировки Order No.

d2 d1 d4 d3 X1 l1 d5 kg / кг No детали.

动平衡螺钉
Thread precision balancing
Резьбовые отверстия для установки балансиров

附件备件、平衡螺钉以及扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

Spare parts, set screw precision balancing
and service keys, see chapter Z,
Accessories.

Запасные части, наборы винтов для
прецизионной балансировки и сервисные
ключи см. раздел Z Аксессуары

变径套
Reducers
Переходные втулки

对应于小于等于 10 gmm/kg 
的特定残余不平衡量。

corresponds to a specific
residual imbalance of  ≤ 10 gmm/kg.

Соответствует остаточному
дисбалансу ≤ 10 г.мм/кг



B

l1

X1

d 3 d 4d 1d 2 d 5

63 - 36 19,5 - 11 54 41 19,5 M 6 x 10 0,6 219 053
63 - 36 22 - 11 14 0,5 22 M 6 x 10 0,6 219 042
63 - 36 22 - 11 54 41 22 M 6 x 10 0,7 219 054
63 - 36 25 - 14 14 0,5 25 M 6 x 10 0,6 119 095
63 - 36 25 - 14 59 46 25 M 6 x 10 0,7 119 060
63 - 36 25 - 14 59 46 32 M 6 x 10 0,8 119 061
63 - 36 25 - 14 119 106 32 M 6 x 15 1,1 119 019
63 - 36 25 - 14 119 106 36 M 6 x 10 1,3 219 0311)

63 - 36 32 - 18 49 36 35 M 6 x 10 0,7 219 089
63 - 36 32 - 18 109 96 35 M 6 x 10 1,2 219 090
63 - 36 32 - 18 109 96 40 M 6 x 10 1,4 119 021
63 - 36 32 - 18 109 96 46 M 6 x 10 1,6 219 0331)

63 - 36 40 - 22 40 27 – M 6 x 10 0,8 219 091
63 - 36 40 - 22 100 87 47 M 6 x 15 1,6 219 092
63 - 36 40 - 22 150 137 50 M 6 x 15 2,4 119 067
63 - 36 50 - 28 40 – 63 M 6 x 10 1,0 119 064
63 - 36 50 - 28 40 27 50 M 6 x 10 0,8 119 0962)

63 - 36 50 - 28 100 – 63 M 6 x 15 2,4 119 025
63 - 36 50 - 28 100 87 50 M 6 x 10 1,7 119 0972)

80 - 36 63 - 36 50 – 80 M 6 x 15 1,6 119 098
100 - 56 80 - 36 70 52 80 M 8 x 20 3,6 219 066

B 1.2

1) 加强型
2) 适用于内孔刀具

1) Reinforced version
2) for circular tools

1) Усиленная версия
2) Для циркулярного инструмента

MVS 接口 MVS 接口 动平衡螺钉

MVS connection MVS connection Thread precision balancing 

Соединение MVS Соединение MVS Резьба для точной 订货号

балансировки Order No.

d2 d1 d4 d3 X1 l1 d5 kg / кг No детали.

动平衡螺钉
Thread precision balancing 
Резьбовые отверстия для установки балансиров

附件备件、平衡螺钉以及扳手，
请查看 Z 章 - 附件

Spare parts, set screw precision balancing
and service keys, see chapter Z,
Accessories.

Зап. части, наборы винтов для преци-
зионной балансировки и сервисные
ключи см. раздел Z Аксессуары.

变径套
Reducers
Переходные втулки

对应于小于等于 10 gmm/kg 
的特定残余不平衡量。

corresponds to a specific
residual imbalance of  ≤ 10 gmm/kg.

Соответствует остаточному
дисбалансу ≤ 10 г.мм/кг



B

X1

d 3 d 4d 1d 2 d 5

X1

d 3 d 4

d 2

l1

d 1

63 - 36 50 - 28 40 – 63 M 6 x   8 0,4 319 014 
63 - 36 50 - 28 100 – 63 M 6 x 12 0,9 319 015 
80 - 36 63 - 36 50 – 80 M 8 x 12 0,6 319 012 A

100 - 56 80 - 36 70 52 – M 8 x 20 1,3 319 013 A

B 1.3

轻铝合金结构

附件备件、平衡螺钉以及扳手，
请查看 Z 章 - 附件

Aluminium light-weight construction

Spare parts, set screw precision balancing
and service keys, see chapter Z,
Accessories.

Облегченное исполнение из алюминия

Зап. части, наборы винтов для преци-
зионной балансировки и сервисные
ключи см. раздел Z Аксессуары.

为便于 Alu-Line（轻铝合金） 刀具的平
衡，请使用钢制或钛合金制锥度螺钉。对于
需要使用钛合金制锥度螺钉的刀具，其订购
号之后有一个字母“A”。

To facilitate balancing in the Alu-Line tools,
taper thread pins made of steel or 
titanium are used. Tools where titanium
taper thread pins are used carry 
the designation “A” after the tool order
number.

Для лучшей балансировки инструмента
серии Alu-Line применяются конические
резьбовые винты из стали или титана.
Инструмент, в котором используются
титановые винты, маркируется буквой
“A” после кода номера детали.

变径套
Reducers
Переходные втулки

动平衡螺钉
Thread precision balancing 
Резьбовые отверстия для 
установки балансиров

MVS 接口 MVS 接口 动平衡螺钉

MVS connection MVS connection Thread precision balancing 

Соединение MVS Соединение MVS Резьбовое отверстие 订货号

для точной Order No.

d2 d1 d4 d3 X1 l1 d5 балансировки kg / кг No детали.

对应于小于等于 10 gmm/kg 
的特定残余不平衡量。

corresponds to a specific
residual imbalance of  ≤ 10 gmm/kg.

Соответствует остаточному
дисбалансу ≤ 10 г.мм/кг



B

l1

X1

d 3 d 4d 1d 2 d 5

50 - 28 19,5 - 11 90 77 19,5 1,0 219 055
50 - 28 22 - 11 110 97 23 1,3 219 056
50 - 28 25 - 14 124 111 28 1,7 219 057
50 - 28 25 - 14 144 131 32 2,3 219 058
50 - 28 25 - 14 164 151 35 2,9 219 059
50 - 28 32 - 18 154 141 37 2,9 219 093
50 - 28 32 - 18 154 141 42 3,7 219 060

B 1.4

用于减振的重金属变径套
Heavy metal reducers for vibration reduction 
Антивибрационные переходные втулки из тяжелого металла

重金属变径套用于在深孔加工时减振的
作用。

重金属变径套的 d5 直径大于工具钢减速器，
因而应谨慎使用。使用重金属变径套时，
最大切削速度 (Vc) 约为 200 m/min。

如果还需要使用工具钢延长杆时，请将切削
速度减少至约一半，并且在加工时使用 
r = 0.1 mm 的可更换刀片。

Heavy metal reducers are used to 
reduce vibration when machining deep
bores.

The d5 diameter with these reducers is big-
ger than with the tool steel reducers and
should be taken into consideration when
used. When using heavy metal reducers 
the maximum cutting speed (Vc ) is approx.
200 m/min.

If tool steel extensions are also used, reduce
the cutting speed by approx. 50% and
when machining use replaceable inserts
where r = 0.1 mm.

Оправки из тяжелых сплавов исполь-
зуются для уменьшения вибраций при
глубоком точении.

Следует учитывать, что диаметр оправки
d5 больше аналогичной стальной 
оправки. Максимальная скорость реза-
ния при использовании втулок и оправок
из тяжелого металла примерно
Vc = 200 м/мин.

При использовании удлинителей, 
выполненных из стали, нужно уменьшить 
скорость резания примерно на 50% и
использовать пластины с радиусом
r = 0,1 мм.

附件备件和扳手，请查看 Z 章 - 附件。 Spare parts and service keys see chapter Z,
Accessories.

Запасные части и сервисные ключи 
см. раздел Z Аксессуары.

MVS 接口 MVS 接口

MVS connection MVS connection

Соединение MVS Соединение MVS 订货号

Order No.

d2 d1 d4 d3 X1 l1 d5 kg / кг No детали.



B

X1

d 4d 3d 1d 2

19,5 - 11 19,5 - 11 40  – 0,1 219 043
22 - 11 22 - 11 40 – 0,1 219 044
25 - 14 25 - 14 25 – 0,1 219 068
25 - 14 25 - 14 40 – 0,1 119 001
32 - 18 32 - 18 40 – 0,2 119 002
40 - 22 40 - 22 40 – 0,4 119 003
50 - 28 50 - 28 40 M 6 x 10 0,6 119 004
50 - 28 50 - 28 75 M 6 x 10 1,1 219 082
50 - 28 50 - 28 100 M 6 x 10 1,5 119 058
63 - 36 63 - 36 50 M 6 x 10 1,1 119 005
63 - 36 63 - 36 75 M 6 x 15 1,7 219 083
63 - 36 63 - 36 125 M 6 x 15 2,9 119 065
80 - 36 80 - 36 50 M 6 x 15 1,9 119 006
80 - 36 80 - 36 75 M 6 x 15 2,8 219 084
80 - 36 80 - 36 125 M 6 x 15 4,8 119 066
80 - 36 80 - 36 200 M 6 x 15 7,4 219 094
80 - 36 80 - 36 275 M 8 x 21 10,1 119 069

100 - 56 100 - 56 75 M 8 x 20 4,3 219 095
100 - 56 100 - 56 100 M 8 x 20 5,6 219 061
100 - 56 100 - 56 150 M 8 x 20 8,1 219 096
100 - 56 100 - 56 200 M 8 x 20 10,2 219 062
100 - 56 100 - 56 300 M 8 x 20 14,6 219 063

B 2.1

动平衡螺钉
Thread precision ncing 
Резьбовые отверстия для 
установки балансиров

延长杆
Extensions
Удлинители

附件备件、平衡螺钉以及扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

Spare parts, set screw precision balancing
and service keys, see chapter Z,
Accessories.

Зап. части, наборы винтов для преци-
зионной балансировки и сервисные
ключи см. раздел Z Аксессуары.

MVS 接口 MVS 接口 动平衡螺钉

MVS connection MVS connection Thread precision balancing 

Соединение MVS Соединение MVS Резьбовые отверстия 订货号

для точной Order No.

d2 d1 d4 d3 X1 балансировки kg / кг No детали.

对应于小于等于 10 gmm/kg 
的特定残余不平衡量。

corresponds to a specific
residual imbalance of  ≤ 10 gmm/kg.

Соответствует остаточному
дисбалансу ≤ 10 г.мм/кг



B

X1

d 4d 3d 1d 2

50 - 28 50 - 28 40 M 6 x   8 0,2 319 021 A
50 - 28 50 - 28 75 M 6 x 10 0,4 319 022 A
50 - 28 50 - 28 100 M 6 x 10 0,6 319 023 A
63 - 36 63 - 36 50 M 6 x   8 0,4 319 002 A
63 - 36 63 - 36 125 M 6 x 10 1,1 319 003 A
80 - 36 80 - 36 50 M 6 x 10 0,7 319 004 A
80 - 36 80 - 36 75 M 6 x 10 1,0 319 016 A
80 - 36 80 - 36 125 M 6 x 10 1,8 319 005 A
80 - 36 80 - 36 200 M 6 x 10 2,7 319 017 A
80 - 36 80 - 36 275 M 6 x 10 3,7 319 006 A

100 - 56 100 - 56 75 M 8 x 20 1,5 319 019 A
100 - 56 100 - 56 100 M 8 x 20 2,2 319 007 A
100 - 56 100 - 56 150 M 8 x 20 3,0 319 018 A
100 - 56 100 - 56 200 M 8 x 20 3,8 319 008 A
100 - 56 100 - 56 300 M 8 x 20 5,4 319 009 A

B 2.2

为便于 Alu-Line（轻铝合金） 刀具的平
衡，请使用钛合金制锥度螺钉。对于需要使
用钛合金锥度螺钉的刀具，其订购号之后有
一个字母“A”。

To facilitate balancing in the Alu-Line tools,
taper thread pins made of titanium are
used. Tools where titanium taper thread
pins are used carry the designation “A” after
the tool order number.

Для лучшей балансировки инстру-
мента серии Alu-Line применяются
конические резьбовые винты из
титана. Инструмент, в котором исполь-
зуются титановые винты, маркируется
буквой “A” после кода номера детали.

MVS 接口 MVS 接口 动平衡螺钉

MVS connection MVS connection Thread precision balancing 

Соединение MVS Соединение MVS Резьбовые отверстия 订货号

для точной Order No.

d2 d1 d4 d3 X1 балансировки kg / кг No детали.

动平衡螺钉
Thread precision balancing 
Резьбовые отверстия для 
установки балансиров

轻铝合金结构

附件备件、平衡螺钉以及扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

Aluminium light-weight construction

Spare parts, set screw precision balancing
and service keys, see chapter Z,
Accessories.

Облегченное исполнение из алюминия

Зап. части, наборы винтов для преци-
зионной балансировки и сервисные
ключи см. раздел Z Аксессуары.

延长杆
Extensions
Удлинители

对应于小于等于 10 gmm/kg 
的特定残余不平衡量。

corresponds to a specific
residual imbalance of  ≤ 10 gmm/kg.

Соответствует остаточному
дисбалансу ≤ 10 г.мм/кг



B

d 2 d 1

X1

l1

M
 8 d 5s

X1
l1

d 5M
8

d 1d 2

50 - 28 M 8 32 19 15 M 6 x 10 0,35 219 185
50 - 28 M 8 48 35 18 M 6 x 10 0,40 219 176
50 - 28 M 8 48 35 23 M 6 x 10 0,45 219 177

19,5 - 11 M 8 20 15 18 15 / P 0,05 219 168
22 - 11 M 8 20 – 23 19 / P 0,07 219 169

B 3.1

MVS 接口 精镗刀接口 动平衡螺钉

MVS connection Precision boring Thread precision balancing 

Соединение MVS tool connection Резьбовые отверстия для точной

Соединение для балансировки 订货号

прецизионных головок Order No.

d2 d1 X1 l1 d5 kg / кг No детали.

适用于精密镗刀 248 的转换套
Adaptor pieces for precision boring tools 248
Переходные втулки для чистового расточного инструмента 248

MVS 接口 精镗刀接口 维修扳手

MVS connection Precision boring tool connection Service key 

Соединение MVS Соединение для прецизионных Размер ключа 订货号

головок Order No.

d2 d1 X1 l1 d5 s kg / кг No детали

附件备件、平衡螺钉以及扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

Spare parts, set screw precision balancing
and service keys, see chapter Z,
Accessories.

Зап. части, наборы винтов для преци-
зионной балансировки и сервисные
ключи см. раздел Z Аксессуары.

动平衡螺钉 
Thread precision balancing 
Резьбовые отверстия для 

установки балансиров

对应于小于等于 10 gmm/kg 
的特定残余不平衡量。

corresponds to a specific
residual imbalance of  ≤ 10 gmm/kg.

Соответствует остаточному
дисбалансу ≤ 10 г.мм/кг



B

X1
l1

d 5M
8

d 1d 2

50 - 28 M 8 68 55 15 0,8 248 147
50 - 28 M 8 84 71 19 1,0 248 148
50 - 28 M 8 104 91 23 1,3 248 149

B 3.2

适用于精密镗刀 248 的转换套
Adaptor pieces for precision boring tools 248
Переходные втулки для чистового расточного инструмента 248

附件备件和扳手，请查看 Z 章 - 附件。 Spare parts and service keys see chapter Z,
Accessories.

Запасные части и сервисные ключи 
см. раздел Z Аксессуары

重金属减震转换套： Heavy metal adaptor pieces 
for vibration reduction:

Антивибрационные переходные
втулки из тяжелых сплавов

MVS 接口 精镗刀接口

MVS connection Precision boring tool connection

Соединение MVS Соединение для прецизионных 订货号

головок Order No.

d2 d1 X1 l1 d5 kg / кг No детали

转换套
Adaptor
Удлинитель

变径套（第 B 1.1 页）
Reducer (page B 1.1)
Переходная втулка (стр. B 1.1)

具有 MVS 接口的主柄（A 章）
Master shank with MVS (Chapter A)
Базовая оправка с MVS (Раздел А)

精镗刀 248（第 F 5.1 页）
Precision boring tool (page F 5.1)
Чистовая головка серии 248. (стр. F 5.1)
Ø 3 – 30.2 mm

刀夹（第 F 5.1 页）
Insert holder (page F 5.1)
Державка (стр. F 5.1)

转换套
Adaptor
Удлинитель



B

l1

d 1

l3

M
 8

15 M 8 130 0,3 82 20 20 35 42 248 142
18 M 8 155 0,6 107 39 21 60 67 248 143
23 M 8 180 1,1 132 64 46 85 92 248 144
23 M 8 242 1,4 194 126 108 147 154 248 145

15 M 8 85 0,1 37 0 0 0 248 136
18 M 8 100 0,2 52 0 5 12 248 137
23 M 8 117 0,4 69 0 22 29 248 138

B 3.3

适用于精镗刀 248 的延长杆
Adaptor shanks for precision boring tools 248
Удлинители для чистового расточного инструмента 248

接口 SK 40+50 HSK-A 63 HSK-A100 订货号

Connection l3 最大* l3 最小* l3 最小* l3 最小* Order No.

d1 Соединение l1 kg l3 max* l3 min* l3 min* l3 min* No детали.

中心空腔 ER 40，8°弹簧筒夹主柄（A 章）
Collet chuck 8° ER 40 with central bore (Chapter A)
Цанговые патроны 8° ER 40 с центральным отверстием (Раздел A)

精镗刀（第 F 5.1 页）
Precision boring tool (page F 5.1)
Прецизионная головка серии 248. (стр. F 5.1)

转换套和刀夹（第 F 5.2 页）
Adaptor and insert holder (page F 5.2)
Адаптер и державка (см. стр. F 5.2)

接头柄
Adaptor shank 
Удлинитель

热缩主柄 HSK-A 和热缩主柄 SK40-AD（A 部分）
Shrinkage chuck HSK-A and shrinkage chuck SK40-AD (Section A) 
Термооправка HSK-A и термооправка SK40-AD (Раздел A)

为保证性能良好，
请使用硬质合金热缩刀柄！

To guarantee good function, use only 
holding shanks of carbide metal for the
shrinkage chucks!

Для гарантии правильного 
функционирования используйте 
с термооправками только 
твердосплавные удлинители

附件备件和扳手，请查看 Z 章 - 附件。 Spare parts and service keys see chapter Z,
Accessories.

Запасные части и сервисные ключи 
см. раздел Z Аксессуары

接口 SK 40+50 HSK-A 63 HSK-A100 订货号

Connection l3 最大* l3 最小* l3 最小* l3 最小* Order No.

d1 Соединение l1 kg l3 max* l3 min* l3 min* l3 min* No детали.

工具钢 / Tool steel / Инструментальная сталь

硬质合金 / Carbide / Твердосплавная

* 尺寸适用于弹簧筒夹 * Dimensions apply to collet chucks * Размер соответствует цанговому патрону



B

d 3 d 4d 1

l1

l3

18 18 - 11 0,5 155 107 39 26 60 67 299 0091)

22 22 - 11 0,7 140 92 28 28 45 52 299 0011)

22 22 - 11 0,9 190 142 74 56 95 102 299 0021)

22 22 - 11 1,1 231 183 115 97 136 143 299 0031)

25 25 - 14 1,0 165 117 49 36 70 77 299 0041)

25 25 - 14 1,3 215 167 99 81 120 127 299 0051)

32 32 - 18 2,1 210 – 136 136 139 137 299 0062)

32 32 - 18 2,6 260 – 186 186 189 187 299 0072)

40 40 - 22 5,2 415 – – 333 – 333 299 0082)

B 3.4

具有 MVS 接口的实心硬质合金延长杆
Solid carbide adaptor shanks with MVS connection
Твердосплавные удлинители с MVS-соединением

MVS 接口 订货号

MVS connection SK 40 SK 50 HSK-A 63 HSK-A100 Order No.

Соединение MVS l3 最大* l3 最小* l3 最小* l3 最小* l3 最小* No детали.

d1 d4 d3 kg l1 l3 max l3 min l3 min l3 min l3 min

对于具有 MVS 接口的 Wohlhaupter（沃好
特） 镗刀，延长杆为实心硬质合金最大可
达 10 x D（具体取决于加工半径、加工材
料、加工因素等）

附件备件和扳手，请查看 Z 章 - 附件。

Solid carbide adaptor shanks for extension
up to 10 x D maximum (depending on cut-
ting radius, machining material, machine
factors, etc.) for Wohlhaupter boring tools
with MVS connection.

Spare parts and service keys see chapter Z,
Accessories.

Твердосплавные удлинители для обра-
ботки глубоких отверстий до 10xD
(Зависит от диаметра обработки, обраба-
тываемого материала, станка и др.)
для инструмента Wohlhaupter с MVS-
соединением.

Зап. части и сервисные ключи
см. раздел Z Аксессуары

建议的夹紧设备：
1) 中心空腔 ER 40，8°弹簧筒夹主柄（请

参见样本 90100 MultiBore - A 章）
2) 筒夹 1：10 A/B32（请参见夹持刀柄

样本 80100 ）

作为备用的夹紧主柄，样本 90100
MultiBore A 章和样本 80100 可为您提供
适用于当前所有机床主轴的系列夹紧主柄以
及其他产品：
– 热缩主柄
– 液压主柄
– DIN 1835 B 的侧固主柄

Recommended clamping equipment:
1) Collet chuck 8° ER 40, 

centrally bored (see Catalog 
90100 MultiBore, Chapter A)

2) Collet chuck 1 : 10 A/B32 and
B40 (see Catalog 80100 Clamping tools)

As alternative clamping equipment our
Catalog 90100 MultiBore Chapter A and
Catalog 80100 can offer you a range of
clamping equipment for all current machine
holders, as well as much more:
– Shrinkage chuck
– Hydro clamping chuck
– Adaptor sleeves for cylindrical shanks

DIN 1835 B

Рекомендуемый вспомогательный 
инстумент:
1) Цанговые патроны 8° ER 40,

с центральным отверстием 
(см. каталог 90100 MultiBore, 
Раздел A)

2) Цанговые патроны 1 : 10 A/B32 и
B40, (см. каталог 80100 
Вспомогательный инструмент 
“Clamping tools”)

Вы можете использовать также 
другой вспомогательный инструмент 
(см. наши каталоги 90100 MultiBore
Раздел A, и 80100 Вспомогательный
инструмент “Clamping tools” для всех
типов крепления :
– Термооправки
– Гидропластовые патроны
– Переходные втулки для 

цилиндрических хвостовиков 
по DIN 1835 B

硬质合金 / Carbide / Твердосплавная
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沃好特为您提供的是一种在艺术形态下完成

的具有开拓性的可换刀片式钻头。这种钻头

可以完全匹配沃好特的 沃好特为

您提供的是一种在艺术形态下完成的

具有开拓性的可换刀片式钻头。这种钻头可

以 完全匹配沃好特的

钻头特点：

• 最严格的刀具系统设计要求

• 最适宜的冷却系统保证了钻孔的稳定性。

• 最佳的排屑槽设计方便快速排屑

• 同时也可用于简单的车床使用

刀片特点

• 刀片XOMT具有：

3种刀片规格

4种硬质合金材质以适应各种加工材质

• 2 x 2=4 刀片使用次数，降低加工使用

成本

• 内切削刃和外切削刃的分开设计是的刀

片能够实现4次切削使用

• 4个切削刃的使用没有顺序要求

Wohlhaupter offers you trailblazing indexable
insert drill series – developed to the latest
state of the art. In modular application with
the MVS connection 50 – 28 and 63 – 36
respectively and thus fitting the international-
ly proven program with its unsurpas-
sed variety.
Drilling + core drilling + precision boring =
Wohlhaupter.

Properties – Tool:
• Designed for maximum system rigidity.
• Optimum coolant holes guarantee stable

drilling performance.
• Improved chip removal due to optimized

chip gullets.
• Can also be used for simple turning 

operations.

Properties – Inserts:
• inserts XOMT in:

3 geometries
4 carbide grades to cover all 
applications

• 2 x 2 = 4 effective cutting edges for high
cost efficiency. 

• Perfect separation of inner and outer cut-
ting edges for full use of all four cutting
edges.

• Four cutting edges can be used in any
sequence.

Wohlhaupter предлагает Вам полностью
обновленную серию сверел со сменны-
ми пластинами, разработанную на
основе новейших достижений техники
для модульных систем с хвостовиками
MVS 50-28 и 63-36 соответственно, и,
таким образом, полностью вписываю-
щихся в общепризнанную систему

с ее непревзойденным много-
образием.
Сверление+черновая обработка+
чистовая обработка = Wohlhaupter. 

Свойства инструмента:
• Разработано для максимальной

жесткости инструментальной 
системы.

• Оптимальные каналы СОЖ гарантируют
стабильность процесса сверления.

• Улучшенные канавки гарантируют
качественный отвод стружки из
области точения. 

• Можно использовать для несложных
токарных операций.

Свойства пластин:
• Пластины XOMT:

3 геометрии
4 сплава для любой задачи

• 2 х 2 = 4 рабочих грани для 
максимальной рентабельности.

• Отличное разделение внутренних и
внешних рабочих граней. 

• Четыре режущие кромки грани 
могут быть использованы в любой
последовательности.

可换刀片式钻头
Insert drills with replaceable inserts
Сверла со сменными пластинами
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d 1d 2

l1

X1

A

          50  -   28                              19,0                        80                  57                 0,3                      394                                              286 019

          50  -   28                              20,0                        83                  60                 0,4                      394                                              286 020

          50  -   28                              21,0                        86                  63                 0,4                      394                                              286 021

          50  -   28                              22,0                        89                  66                 0,4                      394                                              286 022

          50  -   28                              23,0                        92                  69                 0,4                      394                                              286 023

          50  -   28                              24,0                        94                  72                 0,4                      394                                              286 024

          50  -   28                              25,0                        96                  75                 0,6                      395                                              286 025

          50  -   28                              26,0                        99                  78                 0,6                      395                                              286 026

          50  -   28                              27,0                      102                  81                 0,7                      395                                              286 027

          50  -   28                              28,0                      105                  84                 0,7                      395                                              286 028

          50  -   28                              29,0                      108                  87                 0,7                      395                                              286 029

          50  -   28                              30,0                      111                  90                 0,7                      395                                              286 030

          50  -   28                              31,0                      114                  93                 0,7                      395                                              286 031

          50  -   28                              32,0                      116                  96                 0,8                      395                                              286 032

          50  -   28                              33,0                      119                  99                 0,8                      395                                              286 033

          50  -   28                              34,0                      122                102                 0,8                      395                                              286 034

          50  -   28                              35,0                      130                105                 0,8                      396                                              286 035

          50  -   28                              36,0                      134                108                 0,9                      396                                              286 036

          50  -   28                              37,0                      137                111                 0,9                      396                                              286 037

          50  -   28                              38,0                      140                114                 0,9                      396                                              286 038

          50  -   28                              39,0                      143                117                 0,9                      396                                              286 039

          50  -   28                              40,0                      147                120                 1,2                      396                                              286 040

          50  -   28                              41,0                      150                123                 1,2                      396                                              286 041

          50  -   28                              42,0                      153                126                 1,2                      396                                              286 042

          50  -   28                              43,0                      157                129                 1,2                      396                                              286 043

          50  -   28                              44,0                      160                132                 1,4                      396                                              286 044

          63  -   36                              45,0                      168                135                 1,4                      396                                              286 045

          63  -   36                              46,0                      171                138                 1,7                      397                                              286 046

          63  -   36                              47,0                      175                141                 1,7                      397                                              286 047

          63  -   36                              48,0                      178                144                 1,7                      397                                              286 048

          63  -   36                              49,0                      182                147                 2,0                      397                                              286 049

          63  -   36                              50,0                      186                150                 2,0                      397                                              286 050

          63  -   36                              51,0                      189                153                 2,0                      397                                              286 051

          63  -   36                              52,0                      193                156                 2,3                      397                                              286 052

          63  -   36                              53,0                      197                159                 2,3                      397                                              286 053

          63  -   36                              54,0                      201                162                 2,3                      397                                              286 054

C 1.1

3XD 可换刀片式钻头
Insert drills with replaceable inserts Top Cut Plus 3xD                                                             
Cверла со сменными пластинами Top Cut Plus 3xD

附件备件和扳手，请查看Z 章。 Spare parts and service keys, see chapter
Z, Accessories.

Запасные части и сервисные ключи 
смотрите в разделе Z Аксессуары

MVS接口              加工直径                                   刀片型号               可换刀片式钻头

    MVS connection                     Nom. Ø                                                                               Insert Form                                Insert drills with replaceable inserts

    Соединение MVS                  Диаметр                                                                             Форма пластины                      Сверло с пластинами

                                                сверления                                                                                                                           订货号

                                                                                                                                                                                           Order No.

         d2       d1                               A                        X1                  l1                  kg / кг                                                         No детали.

特殊尺寸或要求请联系销售技术人员。 Additional designs on request. стальные типоразмеры 
по запросу.
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C 1.2

干式切削
With dry machining:
Сухое сверление:
A : l1 = 1 : 1

冷却液流量
Coolant flow rate
Расход СОЖ
l/min.

加工深度
Boring depth
Глубина сверления
3 x d

加工深度
Boring depth
Глубина сверления
1,5 – 2,5 x d

冷却液要求 Coolant requirement Требования к СОЖ

冷却液压力
Coolant pressure
Давление СОЖ
p (bar)

注意：

适当的安全防范措施非常关键和必要!由

于铁销的缠绕,当钻头从工件中退出并处

于旋转状态时,高速高温的铁屑会容易伤

到人.

Warning:
With a rotating workpiece and in the manu-
facture of throughholes, a wheel emerges
when the twist drill is withdrawn from the
workpiece. This can be flung at high speed
out of the chuck resulting in damage and
injury. Appropriate safety precautions are
necessary!

Внимание:
В случае, когда обработка производится
с вращением заготовки, и сверлится
сквозное отверстие, при выходе сверла
насквозь, остаточный диск может с
огромной скоростью вылететь из патро-
на и нанести повреждения или ранения.
Заблаговременно примите меры пре -
досторожности!

3XD 可换刀片式钻头
Insert drills with replaceable inserts Top Cut Plus 3xD                                                             
Cверла со сменными пластинами Top Cut Plus 3xD

有关适用刀片和相关的切削参数,请查看刀

片样本 90200

Replaceable inserts and cutting data,
see catalogue 90200 Replaceable
inserts.

Пластины и режимы резания смотрите
в каталоге 90200 Пластины.
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刻度盘可调粗镗刀
Flexible rough boring platform
Расточные регулируемые головки

调节模块

调节模块是各种调节的基础。在基本型中，

Vario-Line 既可用作单刃切削，也可用作

双刃切削。刀夹使用锁紧螺栓直接固定到刀

具主体上，可通过调节刻度盘进行调节。您

可以使用调节模块进行改进，从而快速、方

便地升级基本型。

• 相同的刀夹适用于组件内的所有型号

• 特殊涂层可以很好地抵御腐蚀和磨损

• 彩色编码可防止调节模块相混淆

The Vario-Line from Wohlhaupter for rough
boring is a real quick-change artist.

Simply brilliant – brilliantly versatile.

A simple platform offers the user a large
number of possible variations according to
individual need and thus a step-up into a
new dimension of tool combination.

Vario-Line:
• The unique flexible solution for every 

requirement
• A range of variations with convenience 

and simple handling
• The innovative solution for rough boring
• Ideal for through-hole and blind-hole 

boring
• The service-friendly universal package

Wohlhaupter(沃好特) 为粗镗孔提供的

Vario-Line 产品是真正可以快速调节的粗

镗刀具。

性能卓越 – 用途广泛。

刻度盘调节模块使用方便简单，可以根据客

户使用需要快速实现大范围尺寸调节，因而

是粗镗刀具调节模式步入了全新的领域。

Vario-Line:

• 独特且灵活的解决方案适用于各种需求

• 一系列调节方便易用、处理简单

• 用于粗加工的创新型解决方案

• 镗通孔和盲孔的理想选择

• 人性化通用套装组合

Наш новый Vario-Line от Wohlhaupter - 
настоящий мастер перевоплощения.

Все гениальное - просто.

Одна единственная основа предлагает
множество вариантов, соответствующих
каждому индивидуальному случаю.

Vario-Line:
• Одно гибкое решение под любую 

задачу
• Широкий диапазон вариантов с 

удобной и простой настройкой
• Передовое решение для черновой 

обработки
• Идеально подходит для обработки глу-

хих и сквозных отверстий
• Удобный для обслуживания 

универсальный пакет решений

Основа

Корпус головки является базой для раз-
нообразнейших возможных комбинаций.
В базовой версии Vario-Line может быть
использован однорезцовый или двухрез-
цовый инструмент. Резцовые вставки
крепятся напрямую к корпусу одним
болтом и регулируются установочным
винтом. Базовая версия может быть
легко и быстро дополнена функциональ-
ным модулем

• Универсальные резцовые вставки для
всех версий линейки

• Специальное покрытие защищает
изделие от изнашивания и предотвра-
щает коррозию

• Цветовая маркировка помогает 
избежать ошибок при сборке
использовании

Platform

A platform is the basis for various possible
variations. In the Basic Version, Vario-Line
can be used as a single or twin cutting tool.
The insert holders are clamped directly onto
the main body with a clamping bolt and can
be adjusted by means of a set screw. 
The Basic Version can be quickly and 
conveniently upgraded by retrofitting with a
function module.

• Identical insert holders for all versions 
within an assembly

• A special coating provides ideal 
protection against corrosion and wear 

• Color-coding prevents any confusion 
of the function modules 
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刻度盘可调粗镗刀
Flexible rough boring platform
Расточные регулируемые головки

基本型

• 易于调整

• 稳定的 MVS 接口

• MVS 接口和刀具长度完全满足 

Wohlhaupter （沃好特）系统刀具 

Balance 动平衡要求。

• 增大刀体的排屑槽空间

• 中心冷却使冷却液直达刀尖

• 通孔加工和盲孔加工可同时满足的理

想选择

• 最小的润滑要求

Basic version

• Easy adjustment
• Stable MVS-connection
• MVS-connection and tool length identical

to the Wohlhaupter series Balance
• Increased chip space for unrestricted chip

flow
• Central cutting fluid feed up to the cutting

edges
• Ideal for through-hole and blind-hole boring
• Minimum lubrication requirement compatible

Базовая версия

• Легкая настройка
• Стабильность MVS соединения
• MVS соединение и длина

инструмента идентичны серии Balance
• Увеличенное пространство для отвода

стружки
• Центральный канал подвода СОЖ
• Идеально подходит для сквозных и

глухих отверстий
• Минимальные требования к СОЖ

EV 型

单独可调

每个刀夹都可单独调节，便于设置错齿切削

或是相同尺寸切削；。通过EV调节模块上的

两个调节刻度盘实现尺寸调整 – 直径方向

上调节精度为 0.1 mm。

Версия EV. 
Индивидуальная настройка

Индивидуальная настройка Нужный 
размер может быть установлен удобно
и абсолютно точно. Каждая резцовая
вставка настраивается отдельно. 
Настройка производится по шкале 
в модуле EV с точностью 0,1 мм на 
диаметр в обе стороны.

Version EV
individually adjustable

Each insert holder is individually adjustable for
convenient setting in progressive cutting or
with absolute diameter uniformity. Adjustment
is carried out by means of a scale in the EV
function module – 0.1 mm accuracy in dia-
meter – in both directions.

ZV 型

同步可调

可通过ZV调节模块上的调节刻度盘实现两个

刀夹尺寸的同时同步调节 – 直径方向上调

节精度为 0.1 mm。

Версия ZV 
Центральная регулировка

Обе резцовые вставки регулируются
одновременно одним движением
по шкале в модуле ZV с точностью
0,1 мм в диаметре.

Version ZV
centrally adjustable

Both insert holders can be simultaneously
adjusted with a scale in the ZV function 
module – with only a single adjustment, 
0.1 mm accuracy in diameter – in both 
directions. 
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d 2 d 1

X2

X1

A

d 2 d 1

X2

X1

A

l1

d 1 A
X1

X2 

l1

23 24,5 -   29,5 160 149,0 – 100 0,3 435 041 – 436 001 101 437 013 Standard

50 - 28 24,5 -   29,5 95 84,0 – 89 0,4 435 001 – 436 001 101 437 001 Standard

63 - 36 24,5 -   29,5 95 84,0 – 87 0,6 435 042 – 436 001 101 437 014 Standard

25 - 14 29,0 -   34,0 56 42,0 – – 0,2 435 002 – 436 002 103 437 002 435 202

25 - 14 33,5 -   38,5 56 42,0 – – 0,2 435 002 – 436 012 103 437 003 435 202

32 - 18 38,0 -   44,5 66 52,0 – – 0,4 435 003 – 436 003 103 437 004 435 203

32 - 18 44,0 -   50,5 66 52,0 – – 0,4 435 003 – 436 013 103 437 005 435 203

40 - 22 50,0 -   65,5 75 57,5 – – 0,7 435 004 – 436 004 103 437 006 435 203

40 - 22 50,0 -   65,5 75 57,5 – – 0,7 435 004 – 436 014 104 437 007 435 203

50 - 28 65,0 -   83,0 75 57,5 – – 1,1 435 005 – 436 005 103 437 008 435 205

50 - 28 65,0 -   83,0 75 57,5 – – 1,1 435 005 – 436 015 104 437 009 435 205

63 - 36 82,0 - 103,0 90 68,0 – – 2,1 435 006 – 436 006 103 437 010 435 206

63 - 36 82,0 - 103,0 90 68,0 – – 2,1 435 006 – 436 016 104 437 011 435 206

63 - 36 82,0 - 103,0 90 68,0 – – 2,1 435 006 – 436 026 105 437 012 435 206

D 1.1

不带调节模块的粗镗刀
Flexible rough boring platform without function module
Расточная головка без функционального модуля

MVS 接口 镗孔范围 刀体 调节模块 刀夹 刀片型号 整体刀具 带中心冷却孔的

MVS connection Boring range Serrated Function Insert holders Insert form Complete tool 刀夹锁紧螺钉*

Соединение Диапазон tool body module Резцовые Форма Инстр-т Cap screw
MVS диаметров Корпус Функц. вставки пластины в сборе with boring*

модуль Винт с цил.
головкой

订货号 订货号 订货号 订货号 и отверст.*
Order No. Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 X3 l1 kg/кг No детали No детали No детали No детали

备件，从第 D 7.1 页开始。
常规附件配件和扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts from page D 7.1. 
General accessories and service keys, see
chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Запасные части со страницы D 7.1.
Аксессуары и сервисные ключи в
разделе Z, Аксессуары.

Угол в плане 90°

* 用于盲孔加工的刀夹锁紧螺钉（附件） * for optimum boring of blind holes 
(accessories)

* Оптимально для расточки глухих 
отверстий (Аксессуары)

基础型 Basic version Базовая версия

标准

标准

标准



D

d 2 d 1

X1

X2

A

32 - 18 52,5 -   59,0 66 52,0 0,4 435 003 – 436 043 04 437 015 435 203

40 - 22 58,5 -   74,0 75 57,5 0,7 435 004 – 436 044 04 437 016 435 203

40 - 22 68,0 -   83,5 75 57,5 0,7 435 004 – 436 034 05 437 017 435 203

50 - 28 71,0 -   89,0 75 57,5 1,1 435 005 – 436 045 04 437 018 435 205

50 - 28 82,0 - 100,0 75 57,5 1,2 435 005 – 436 035 05 437 019 435 205

63 - 36 82,0 - 103,0 90 68,0 2,1 435 006 – 436 046 04 437 020 435 206

63 - 36 92,0 - 113,0 90 68,0 2,2 435 006 – 436 036 05 437 021 435 206

D 1.2

不带调节模块的粗镗刀
Flexible rough boring platform without function module
Расточная головка без функционального модуля

MVS 接口 镗孔范围 刀体 调节模块 刀夹 刀片型号 整体刀具 带中心冷却孔的

MVS connection Boring range Serrated Function Insert holders Insert form Complete tool 刀夹锁紧螺钉*

Соединение Диапазон tool body module Резцовые Форма Инстр-т Cap screw
MVS диаметров Корпус Функц. вставки пластины в сборе with boring*

модуль Винт с цил.
головкой

订货号 订货号 订货号 订货号 и отверст.*
Order No. Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 X3 l1 kg/кг No детали No детали No детали No детали

备件，从第 D 7.1 页开始。
常规附件配件和扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts from page D 7.1.
General accessories and service keys, see
chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Запасные части со страницы D 7.1.
Аксессуары и сервисные ключи в
разделе Z, Аксессуары.

Угол в плане 90°

* 用于盲孔加工的刀夹锁紧螺钉（附件） * for optimum boring of blind holes 
(accessories)

* Оптимально для расточки глухих 
отверстий (Аксессуары)

基本型，Tangential平装刀片充分利用了切

削刃长和切深大的特点优势,从而成为

Wohlhaupter(沃好特) 为提高生产率而提供

的另一加工选择。

Basic version, tangential machining
With its smooth cutting performance, tan-
gential technology offers advantages for
long overhangs and large cutting depths,
and is therefore another option available
from Wohlhaupter for increasing productivity

тангенциальное расположение режущих 
пластин
Тангенциальное расположение режущих пластин
обеспечивает мягкое резание и стабильный про-
цесс обработки даже на значительных вылета 
инструмента или при большой глубине резания.
Еще одно инновационное инструментальное 
решение от компании Wohlhaupter. 
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d 2 d 1

X2

X1

A

X3

d 2 d 1

X2

X1

A

X3

l1

d 1 A

X1

X2 X3 

l1

23 24,5 -   29,5 170,0 149,0 10,0 110 0,3 435 041 435 011 436 001 101 437 046 Standard

50 - 28 24,5 -   29,5 105,0 84,0 10,0 99 0,4 435 001 435 011 436 001 101 437 034 Standard

63 - 36 24,5 -   29,5 105,0 84,0 10,0 97 0,6 435 042 435 011 436 001 101 437 047 Standard

25 - 14 29,0 -   34,0 66,0 42,0 10,0 – 0,2 435 002 435 012 436 002 103 437 035 435 412

25 - 14 33,5 -   38,5 66,0 42,0 10,0 – 0,2 435 002 435 012 436 012 103 437 036 435 412

32 - 18 38,0 -   44,5 77,5 52,0 11,5 – 0,4 435 003 435 013 436 003 103 437 037 435 413

32 - 18 44,0 -   50,5 77,5 52,0 11,5 – 0,4 435 003 435 013 436 013 103 437 038 435 413

40 - 22 50,0 -   65,5 86,5 57,5 11,5 – 0,7 435 004 435 014 436 004 103 437 039 435 413

40 - 22 50,0 -   65,5 86,5 57,5 11,5 – 0,7 435 004 435 014 436 014 104 437 040 435 413

50 - 28 65,0 -   83,0 88,0 57,5 13,0 – 1,1 435 005 435 015 436 005 103 437 041 435 415

50 - 28 65,0 -   83,0 88,0 57,5 13,0 – 1,1 435 005 435 015 436 015 104 437 042 435 415

63 - 36 82,0 - 103,0 103,0 68,0 13,0 – 2,1 435 006 435 016 436 006 103 437 043 435 416

63 - 36 82,0 - 103,0 103,0 68,0 13,0 – 2,1 435 006 435 016 436 016 104 437 044 435 416

63 - 36 82,0 - 103,0 103,0 68,0 13,0 – 2,1 435 006 435 016 436 026 105 437 045 435 416

D 1.3 

带调节模块EV的粗镗刀
Flexible rough boring platform with function module EV
Расточная головка с функциональным модулем EV

备件，从第 D 7.1 页开始。
常规附件配件和扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts from page D 7.1. 
General accessories and service keys, see
chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Запасные части со страницы D 7.1.
Аксессуары и сервисные ключи в
разделе Z, Аксессуары.

Угол в плане 90°

MVS 接口 镗孔范围 刀体 调节模块 刀夹 刀片型号 整体刀具 带中心冷却孔的

MVS connection Boring range Serrated Function Insert holders Insert form Complete tool 刀夹锁紧螺钉*

Соединение Диапазон tool body module Резцовые Форма Инстр-т Cap screw
MVS диаметров Корпус Функц. вставки пластины в сборе with boring*

модуль Винт с цил.
головкой

订货号 订货号 订货号 订货号 и отверст.*
Order No. Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 X3 l1 kg/кг No детали No детали No детали No детали

* 用于盲孔加工的刀夹锁紧螺钉（附件） * for optimum boring of blind holes 
(accessories)

* Оптимально для расточки глухих 
отверстий (Аксессуары)

EV 型，可单独调节 Version EV, individually adjustable Версия EV, Индивидуальная настройка

标准

标准

标准
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d 2 d 1

X2

X1

A

X3

d 2 d 1

X2

X1

A

X3

l1

d 1 A

X1

X2 X3 

l1

23 24,5 -   29,5 170,0 149,0 10,0 110 0,3 435 041 435 021 436 001 101 437 079 Standard

50 - 28 24,5 -   29,5 105,0 84,0 10,0 99 0,4 435 001 435 021 436 001 101 437 067 Standard

63 - 36 24,5 -   29,5 105,0 84,0 10,0 97 0,6 435 042 435 021 436 001 101 437 080 Standard

25 - 14 29,0 -   34,0 66,0 42,0 10,0 – 0,2 435 002 435 022 436 002 103 437 068 435 412

25 - 14 33,5 -   38,5 66,0 42,0 10,0 – 0,2 435 002 435 022 436 012 103 437 069 435 412

32 - 18 38,0 -   44,5 77,5 52,0 11,5 – 0,5 435 003 435 023 436 003 103 437 070 435 413

32 - 18 44,0 -   50,5 77,5 52,0 11,5 – 0,5 435 003 435 023 436 013 103 437 071 435 413

40 - 22 50,0 -   65,5 86,5 57,5 11,5 – 0,8 435 004 435 024 436 004 103 437 072 435 413

40 - 22 50,0 -   65,5 86,5 57,5 11,5 – 0,8 435 004 435 024 436 014 104 437 073 435 413

50 - 28 65,0 -   83,0 88,0 57,5 13,0 – 1,1 435 005 435 025 436 005 103 437 074 435 415

50 - 28 65,0 -   83,0 88,0 57,5 13,0 – 1,1 435 005 435 025 436 015 104 437 075 435 415

63 - 36 82,0 - 103,0 103,0 68,0 13,0 – 2,4 435 006 435 026 436 006 103 437 076 435 416

63 - 36 82,0 - 103,0 103,0 68,0 13,0 – 2,4 435 006 435 026 436 016 104 437 077 435 416

63 - 36 82,0 - 103,0 103,0 68,0 13,0 – 2,4 435 006 435 026 436 026 105 437 078 435 416

D 1.4

带调节模块ZV的粗镗刀
Flexible rough boring platform with function module ZV
Расточная головка с функциональным модулем ZV

备件，从第 D 7.1 页开始。
常规附件配件和扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts from page D 7.1. 
General accessories and service keys, see
chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Запасные части со страницы D 7.1.
Аксессуары и сервисные ключи в
разделе Z, Аксессуары.

Угол в плане 90°

MVS 接口 镗孔范围 刀体 调节模块 刀夹 刀片型号 整体刀具 带中心冷却孔的

MVS connection Boring range Serrated Function Insert holders Insert form Complete tool 刀夹锁紧螺钉*

Соединение Диапазон tool body module Резцовые Форма Инстр-т Cap screw
MVS диаметров Корпус Функц. вставки пластины в сборе with boring*

модуль Винт с цил.
головкой

订货号 订货号 订货号 订货号 и отверст.*
Order No. Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 X3 l1 kg/кг No детали No детали No детали No детали

* 用于盲孔加工的刀夹锁紧螺钉（附件） * for optimum boring of blind holes 
(accessories)

* Оптимально для расточки глухих 
отверстий (Аксессуары)

ZV 型，可同时同步调节 Version ZV, centrally adjustable Версия ZV, Центральная регулировка

标准

标准

标准



D

D 2.0

粗镗刀具
Boring tools for rough machining
Расточной инструмент для черновой обработки

Wohlhaupter(沃好特) 为粗加工提供了种类

丰富、品种齐全的刀具。这些粗加工刀具配

备有可更换的单独刀夹，通过齿状接口的安

装，适合于直径范围介于19.5和3255 mm之间

的孔加工。

大量不同用途、不同刀片型号、不同高低差

的刀夹通过标准的刀夹连接模式实现了镗刀

的多种用途，从而使加工范围和加工方式更

加广泛和多样性。

Tangential刀片加工

通过切向可以减少刀片受力技术，以及刀片

可使用刃长长和切削深度大等优势，从而成

为 Wohlhaupter(沃好特) 为提高生产率而提

供的另一选择。

倒角刀

提供不同直径的镗孔倒角或镗过渡倒角，

刀片座角度可以是 15°、20°、30° 或 

45°。

槽刀

用户还可以根据需要来扩展粗镗刀具来实现

环形槽和端面槽的加工。还可以通过 MVS 中

间模块的使用，来调整槽加工刀具的有效使

用长度。

反镗刀具

通过使用 Wohlhaupter(沃好特) 提供的反镗

刀夹，而无需工件的二次装夹就可以轻松实现

反镗加工要求。

For rough work Wohlhaupter offers a compre-
hensive range of tools. Available are rough
machining tools with individually adjustable 
insert holders, mounted on a ground serrated
body and suitable for the boring range of 
19.5 and 3255 mm diameter.

A multipurpose range of insert holders with
various insert pockets, as well as insert hol-
ders which are staggered as well as adjusta-
ble in height guarantee a wide range of uses.

Tangential machining
With its smooth cutting performance, tan-
gential technology offers advantages for
long overhangs and large cutting depths,
and is therefore another option available
from Wohlhaupter for increasing productivity.

Chamfering tools
For chamfering different diameters of bore or
for boring a transition chamfer insert holders
at 15°, 20°, 30° or 45° angles can be used.

Recessing tools
The user also has at his disposal a wide range
of tools for all axial and radial recessing work.
When used in conjunction with the MVS
intermediate modules, these tools are also 
suitable for large overhangs.

Tools for reverse machining
Reverse machining without having to 
re-chuck the workpiece is no problem with 
Wohlhaupter’s selection of insert holders for
reverse machining.

Для черновой обработки Wohlhaupter
предлагает обширную программу стан-
дартных инструментов с подвижными 
резцовыми вставками, установленными на
корпусе с ребристой поверхностью.
Программа охватывает диапазоны
обработки 19,5 – 3255 мм.

Многофункциональный ассортимент 
резцовых вставок с разнообразными
формами пластин и возможностью
регулировки по высоте гарантируют
широкую область применений. 

Тангенциальноя обработка
Тангенциальное расположение режущих
пластин обеспечивает мягкое резание и
стабильный процесс обработки даже на
значительных вылета инструмента или при
большой глубине резания.
Еще одно инновационное инструменталь-
ное решение от компании Wohlhaupter. 

Инструмент для обработки фасок
Для обработки фасок всевозможных диа-
метров или растачивания можно исполь-
зовать державки с углами 15°, 20°, 30° или
45°

Обработка канавок
Wohlhaupter представляет широкую 
программу расточного инструмента для
обработки канавок как в осевом, так и в
радиальном направлении. 
Наличие переходников MVS позволяет 
работать инструментом на больших 
вылетах

Оправки для обратного растачивания
Обратное растачивание без переустановки
детали легко осуществляется
благодаря применению инструмента
Wohlhaupter.



D
d 1 A

X1

≈ l1

X2

90
°

18 19,5 - 23,0 150 138 80 0,3 235 021 235 031 101 235 061
20 22,5 - 26,0 150 138 90 0,3 235 022 235 032 101 235 062

23 24,5 - 29,5 160 149 100 0,3 435 041 436 001 101 437 013

D 2.1

Ø 19,5 – 29,5 mm, 90°

接口 镗孔范围 刀体 刀夹 刀片型号 整体刀具

Connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert form Complete tool

Присоедини- Диапазон диаметров Корпус Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в сборе

динительный

диаметр 订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

d1 A X1 X2 l1 kg/кг No детали No детали No детали

备件，从第 D 7.1 页开始。
常规附件配件和扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts from page D 7.1.
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Запасные части со страницы D 7.1.
Аксессуары и сервисные ключи в
разделе Z, Аксессуары.

Угол в плане 90°

中心空腔 ER 40，8°弹簧夹套刀柄（A 章）
Collet chuck 8° ER 40 central bore (Chapter A)
Цанговый патрон 8° ER 40 (Раздел A)

双刃粗镗刀具
Twin cutter tool 
Двухрезцовая головка

双刃粗镗刀具
Twin cutter tools
Двухрезцовые головки



D

l1

d 1 A

X2

d 2

X1

90
°

50 - 28 19,5 - 23,0 85 73 72 0,4 235 001 235 031 101 235 041
50 - 28 22,5 - 26,0 90 78 77 0,5 235 002 235 032 101 235 042
63 - 36 19,5 - 23,0 85 73 72 0,7 235 011 235 031 101 235 051
63 - 36 22,5 - 26,0 90 78 77 0,7 235 012 235 032 101 235 052

50 - 28 24,5 - 29,5 95 84 89 0,4 435 001 436 001 101 437 001
63 - 36 24,5 - 29,5 95 84 87 0,6 435 042 436 001 101 437 014

D 2.2

Ø 19,5 – 29,5 mm, 90°

备件，从第 D 7.1 页开始。
常规附件配件和扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts from page D 7.1.
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Запасные части со страницы D 7.1.
Аксессуары и сервисные ключи в
разделе Z, Аксессуары.

Угол в плане 90°

MVS 接口 镗孔范围 刀体 刀夹 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон диаметров Корпус Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в сборе

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 l1 kg/кг No детали No детали No детали

双刃粗镗刀具
Twin cutter tools
Двухрезцовые головки



D

X2

d 1d 2

X1

A

90
°

1

d 1d 2d 5

25 - 14 29 - 37 56 42 – 0,2 148 001 151 001 103 155 001
25 - 14 36 - 44 56 42 30 0,2 148 002 151 002 103 155 002
32 - 18 36 - 44 56 42 30 0,4 148 017 151 002 103 155 048
32 - 18 43 - 54 66 46 36 0,4 148 003 151 003 104 155 003
32 - 18 43 - 54 66 46 36 0,4 148 003 151 023 103 155 013
40 - 22 43 - 54 66 46 36 0,7 148 018 151 003 104 155 049
40 - 22 43 - 54 66 46 36 0,7 148 018 151 023 103 155 050
40 - 22 53 - 66 75 55 – 0,7 148 004 151 004 104 155 004
40 - 22 53 - 66 75 55 – 0,7 148 004 151 024 103 155 039
40 - 22 53 - 66 75 55 – 0,7 148 004 151 044 123 155 014
50 - 28 65 - 83 75 55 – 1,1 148 005 151 005 104 155 005
50 - 28 65 - 83 75 55 – 1,1 148 005 151 025 103 155 040
50 - 28 65 - 83 75 55 – 1,0 148 005 151 045 123 155 015
63 - 36 82 - 103 90 60 – 1,9 148 006 151 086 104 155 026
63 - 36 82 - 103 90 60 – 1,9 148 006 151 006 105 155 006
63 - 36 82 - 103 90 60 – 1,9 148 006 151 026 103 155 041
63 - 36 82 - 103 90 60 – 1,9 148 006 151 046 124 155 016

D 3.1

Ø 29 – 103 mm, 90°刀夹等高的双刃粗镗刀具
Twin cutter tools, same level
Двухрезцовые головки, одноуровневые

MVS 接口 镗孔范围 刀体 刀夹 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон диаметров Корпус Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в сборе

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 d5 kg/кг No детали No детали No детали

附件配件以及使用单刃切削时需要的盖片1
等，从第 D 7.1 页开始。其他常规附件和
扳手，请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts and cover plate 1 for single
cutter tools, from page D 7.1. 
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Заглушка 1 для однорезцовой головки
и запчасти на стр. D 7.1. 
Вспомогательное оборудование и сервис-
ные ключи смотри раздел Z, Аксессуары

Угол в плане 90°

如有需要可以提供F123和F124刀片的直角压
式锁紧结构装置。

Forms 123 and 124 are also available in a
version with knee-lever clamping on request.

Формы пластин 123 и 124 доступны по
запросу.



D

90
°

X2

d 1d 2

X1

A

1

d 1d 2d 5

80 - 36 100 - 130 90 60 – 3,0 148 007 151 087 104 155 027
80 - 36 100 - 130 90 60 – 3,0 148 007 151 007 105 155 007
80 - 36 100 - 130 90 60 – 3,0 148 007 151 027 103 155 042
80 - 36 100 - 130 90 60 – 3,0 148 007 151 047 124 155 017
80 - 36 125 - 155 90 60 – 3,2 148 007 151 088 104 155 028
80 - 36 125 - 155 90 60 – 3,2 148 007 151 008 105 155 008
80 - 36 125 - 155 90 60 – 3,2 148 007 151 028 103 155 043
80 - 36 125 - 155 90 60 – 3,2 148 007 151 048 124 155 018
80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 088 104 155 029
80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 008 105 155 009
80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 028 103 155 044
80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 048 124 155 019

D 3.2

Ø 100 – 205 mm, 90°

MVS 接口 镗孔范围 刀体 刀夹 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон диаметров Корпус Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в сборе

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 d5 kg/кг No детали No детали No детали

附件配件以及使用单刃切削时需要的盖片1
等，从第 D 7.1 页开始。其他常规附件和
扳手，请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts and cover plate 1 for single
cutter tools, from page D 7.1. 
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Заглушка 1 для однорезцовой головки
и запчасти на стр. D 7.1. 
Вспомогательное оборудование и сервис-
ные ключи смотри раздел Z, Аксессуары

Угол в плане 90°

刀夹等高的双刃粗镗刀具
Twin cutter tools, same level
Двухрезцовые головки, одноуровневые

如有需要可以提供F124刀片的直角压式锁紧
结构装置。

Form 124 is also available in a version with
knee-lever clamping on request..

Формы пластин 124 доступны по запросу.



D

90
°

X2

d 1d 2

X1

A

1

d 1d 2d 5

80 - 36 100 - 130 90 60  – 1,7 348 007 151 087 104 347 056
80 - 36 100 - 130 90 60  – 1,7 348 007 151 007 105 347 057
80 - 36 100 - 130 90 60 – 1,7 348 007 151 027 103 347 058
80 - 36 100 - 130 90 60 – 1,7 348 007 151 047 124 347 059
80 - 36 125 - 155 90 60 – 1,9 348 007 151 088 104 347 060
80 - 36 125 - 155 90 60 – 1,9 348 007 151 008 105 347 061
80 - 36 125 - 155 90 60 – 1,9 348 007 151 028 103 347 062
80 - 36 125 - 155 90 60 – 1,9 348 007 151 048 124 347 063
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,2 348 009 151 088 104 347 064
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,2 348 009 151 008 105 347 065
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,2 348 009 151 028 103 347 066
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,2 348 009 151 048 124 347 067

D 3.3

Ø 100 – 205 mm, 90°刀夹等高的双刃粗镗刀具
Twin cutter tools, same level
Двухрезцовые головки, одноуровневые

MVS 接口 镗孔范围 刀体 刀夹 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон диаметров Корпус Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в сборе

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 d5 kg/кг No детали No детали No детали

附件配件以及使用单刃切削时需要的盖片1
等，从第 D 7.1 页开始。其他常规附件和
扳手，请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts and cover plate 1 for single
cutter tools, from page D 7.1. 
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Заглушка 1 для однорезцовой головки
и запчасти на стр. D 7.1. 
Вспомогательное оборудование и сервис-
ные ключи смотри раздел Z, Аксессуары

Угол в плане 90°

如有需要可以提供F124刀片的直角压式锁紧
结构装置。

Form 124 is also available in a version with
knee-lever clamping on request.

Формы пластин 124 доступны по запросу.



D

X2

d 1d 2 A

X1

d5

l1

90
°

50 - 28 29 - 37 155 141 142 26 0,9 148 021 151 001 103 155 031
50 - 28 36 - 44 175 161 162 32 1,3 148 022 151 002 103 155 032
50 - 28 43 - 54 215 195 202 37 1,9 148 023 151 003 104 155 035
50 - 28 43 - 54 215 195 202 37 1,9 148 023 151 023 103 155 033
50 - 28 53 - 66 215 195 202 44 2,5 148 024 151 004 104 155 036
50 - 28 53 - 66 215 195 202 44 2,5 148 024 151 024 103 155 034
50 - 28 53 - 66 215 195 202 44 2,5 148 024 151 044 123 155 037

D 3.4

5xD, Ø 29 – 66 mm, 90°5xD刀夹等高的双刃粗镗刀具
Twin cutter tools, same level
Двухрезцовые головки, одноуровневые

MVS 接口 镗孔范围 刀体 刀夹 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон Корпус Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в сборе

диаметров

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 l1 d5 kg/кг No детали No детали No детали

其他长度需要定制。

如有需要可以提供F123刀片的直角压式锁紧
结构装置。

Different lengths on demand.

Form 123 is also available in a version with
knee-lever clamping on request.

Различные длины по запросу.

Формы пластин 123 доступны по запросу.

备件，从第 D 7.1 页开始。
常规附件配件和扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts from page D 7.1. 
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Запасные части со страницы D 7.1.
Вспомогательное оборудование и сер-
висные ключи смотрите раздел Z,
Аксессуары.

Угол в плане 90°



D

X2

d 1d 2

X1

A

90
°

1

d 1d 2d 5

3

4

2

25 - 14 29 -   37 56 42 – 0,2 148 001 151 001 151 061 103 155 051
25 - 14 36 -   44 56 42 30 0,2 148 002 151 002 151 062 103 155 052
32 - 18 36 -   44 56 42 30 0,4 148 017 151 002 151 062 103 155 069
32 - 18 43 -   54 66 46 36 0,4 148 003 151 003 151 093 104 155 053
40 - 22 43 -   54 66 46 36 0,7 148 018 151 003 151 093 104 155 054
40 - 22 53 -   66 75 55 – 0,7 148 004 151 004 151 094 104 155 055
50 - 28 65 -   83 75 55 – 1,1 148 005 151 005 151 095 104 155 056
63 - 36 82 - 103 90 60 – 2,4 148 006 151 086 151 090 104 155 057
63 - 36 82 - 103 90 60 – 2,4 148 006 151 006 151 096 105 155 058
80 - 36 100 - 130 90 60 – 3,0 148 007 151 087 151 091 104 155 059
80 - 36 100 - 130 90 60 – 3,0 148 007 151 007 151 097 105 155 060
80 - 36 125 - 155 90 60 – 3,2 148 007 151 088 151 092 104 155 061
80 - 36 125 - 155 90 60 – 3,2 148 007 151 008 151 098 105 155 062
80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 088 151 092 104 155 063
80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 008 151 098 105 155 064

D 3.5

Ø 29 – 205 mm, 90°刀夹高低差的双刃粗镗刀具
Twin cutter tools, height displacement
Двухрезцовые головки с разной высотой резцов

MVS 接口 镗孔范围 刀体 2 刀夹 3 刀夹 -0,7 4 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон Корпус Резцовая вставка Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в сборе

диаметров

订货号 订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 d5 kg/кг No детали No детали No детали No детали

附件配件以及使用单刃切削时需要的盖片1
等，从第 D 7.1 页开始。其他常规附件和
扳手，请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts and cover plate 1 for single
cutter tools, from page D 7.1. 
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Заглушка 1 для однорезцовой головки
и запчасти на стр. D 7.1. 
Вспомогательное оборудование и сервис-
ные ключи смотри раздел Z, Аксессуары

Угол в плане 90°

0,7 刀夹高度差
Height displacement
Разница высоты



D

X2

d 1d 2

X1

A

90
°

1

d 1d 2d 5

3

4

2

80 - 36 100 - 130 90 60 – 1,7 348 007 151 087 151 091 104 347 068
80 - 36 100 - 130 90 60 – 1,7 348 007 151 007 151 097 105 347 069
80 - 36 125 - 155 90 60 – 1,9 348 007 151 088 151 092 104 347 070
80 - 36 125 - 155 90 60 – 1,9 348 007 151 008 151 098 105 347 071
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,2 348 009 151 088 151 092 104 347 072
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,2 348 009 151 008 151 098 105 347 073

D 3.6

Ø 100 – 205 mm, 90°刀夹高低差的双刃粗镗刀具
Twin cutter tools, height displacement
Двухрезцовые головки с разной высотой резцов

MVS 接口 镗孔范围 刀体 2 刀夹 3 刀夹 -0,7 4 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон Корпус Резцовая вставка Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в сборе

диаметров

订货号 订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 d5 kg/кг No детали No детали No детали No детали

附件配件以及使用单刃切削时需要的盖片1
等，从第 D 7.1 页开始。其他常规附件和
扳手，请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts and cover plate 1 for single
cutter tools, from page D 7.1. 
General accessories and service keys,
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Заглушка 1 для однорезцовой головки
и запчасти на стр. D 7.1. 
Вспомогательное оборудование и сервис-
ные ключи смотри раздел Z, Аксессуары

Угол в плане 90°

0,7 刀夹高度差
Height displacement
Разница высоты



D

X2

d 1d 2 A

X1

d5

l1

90
°

3

4

2

50 - 28 29 - 37 155 141 142 26 0,9 148 021 151 001 151 061 103 155 065
50 - 28 36 - 44 175 161 162 32 1,3 148 022 151 002 151 062 103 155 066
50 - 28 43 - 54 215 195 202 37 1,9 148 023 151 003 151 093 104 155 067
50 - 28 53 - 66 215 195 202 44 2,5 148 024 151 004 151 094 104 155 068

D 3.7

5xD, Ø 29 – 66 mm, 90°5xD 刀夹高低差的双刃粗镗刀具
Twin cutter tools, height displacement
Двухрезцовые головки с разной высотой резцов

备件，从第 D 7.1 页开始。
常规附件配件和扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts from page D 7.1. 
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Запасные части со страницы D 7.1.
Вспомогательное оборудование и 
сервисные ключи смотрите раздел Z,
Аксессуары

Угол в плане 90°

其他长度需要定制。 Different lengths on demand. Другие длины по запросу.

MVS 接口 镗孔范围 刀体2 刀夹 3 刀夹 -0,7 4 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated Insert holder Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон tool body Резцовая Резцовая Форма Инстр-т в сборе

диаметров Корпус вставка вставка пластины

订货号 订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 l1 d5 kg/кг No детали No детали No детали No детали

0,7 刀夹高度差
Height displacement
Разница высоты



D

Ø
 D

1

Ø
 d

Ø
 D

2

Ø
 d

Ø
 D

1

0,7 mm
Ø

 D
1

Ø
 d

Ø
 D

2

Ø
 d

Ø
 D

1

0,7 mm

D 3.8

刀夹等高的粗加工：

在使用刀夹等高的粗镗刀夹进行加工时，

刀片的切深最大可以达到刀片刃长的1/3，

并可以实现最大的切削线速度和进给。

Same level roughing:

Use of the twin cutter with the insert hol-
ders arranged on the same level counts as
the most frequent application variant.
Cutting depths up to 1/3 of the replaceable
insert’s cutting-edge length are possible
with this set-up. This roughing method also
permits very high cutting speeds and feed
values.

Черновая обработка на одном уровне:

Применение двойного резца с установ-
ленными на одинаковой высоте держав-
ками пластин является наиболее часто
используемым вариантом. При таком ис-
пользовании возможна работа с глуби-
ной резания до 1/3 длины режущей
кромки поворотной пластины. Кроме то-
го, этот метод черновой обработки обес-
печивает очень высокие скорости реза-
ния и продольной подачи.

Height displacement roughing:

The displaced cutting-edge arrangement in
height and diameter offers diverse applica-
tion options. 

• Machining of bores with a large allowance:
Height displacement cutting can reduce
the number of tools, because the cutting
depth in a single operation is doubled. 

• Machining of long-chipping materials:
Halving of the chip cross section with the
height displacement arrangement of the
cutting edges permits better control of
chip breakage. This ensures a reliable
process.

• Reduction of the required drive power:
The cutting depth of each cutting edge is
reduced by the height displacement,
which means that less drive power is
required. 

(For this variant, note that the feed (fz) must
be halved!)

Черновая обработка со смещением по
высоте:

Расположение режущих пластин со 
смещением по высоте предлагает 
множество возможностей применения. 

• Обработка отверстий с большим 
припуском:
Благодаря резанию со смещением по
высоте можно уменьшить количество
инструментов, так как за один рабо-
чий проход достигается удвоение 
глубины резания.

• Обработка дающих сливную стружку
материалов:
Благодаря уменьшению сечения
стружки вдвое при расположении
режущих пластин со смещением по
высоте можно лучше контролировать
ломание стружки. Это обеспечивает
безопасность во время работы.

• Уменьшение требуемой мощности
привода:
Вследствие смещения по высоте
уменьшается глубина резания для
каждой режущей пластины, благодаря
чему требуется привод меньшей 
мощности. 

(Для этого варианта необходимо 
учитывать, что подачу (fz) следует 
уменьшить вдвое!)

刀夹高低差的粗加工：

此加工方式需要调整两个不同高低差刀夹的

切削尺寸。

• 最大余量的镗孔切削模式：

通过高低差的镗孔加工，可以减少镗刀的

使用数量，因为我们通过一个切削刀片即

可实现一把粗镗刀的加工效果。

• 加工不易断屑材料：

使用刃口的高度位移布置将碎屑横截面二

等分可以更好地实现碎屑断裂。从而确保

加工的安全、可靠。

• 更少的机床功率要求单个刃口的切削深度

减少量，意味更小的加工功率的需求。

（对于此种加工模式，请注意进给 (fz) 

必须减半！）

技术说明：刀夹等高以及有高低差的粗加工
Technical description: roughing, same level or with height displacement
Техническое описание: черновая обработка, одноуровневая или разноуровневая



D

d 2 d 1

X2

X1

A

80
°

1

d 1d 2d 5

25 - 14 29 - 37 56 42 – 0,2 148 001 151 011 112 159 011
25 - 14 36 - 44 56 42 30 0,2 148 002 151 012 112 159 012
32 - 18 36 - 44 62 42 30 0,4 148 017 151 012 112 159 048
32 - 18 43 - 54 66 46 36 0,4 148 003 151 013 113 159 013
32 - 18 43 - 54 66 46 36 0,4 148 003 151 033 112 159 023
40 - 22 43 - 54 66 46 36 0,7 148 018 151 013 113 159 049
40 - 22 43 - 54 66 46 36 0,7 148 018 151 033 112 159 050
40 - 22 53 - 66 75 55 – 0,7 148 004 151 014 113 159 014
40 - 22 53 - 66 75 55 – 0,7 148 004 151 020 112 159 042
40 - 22 53 - 66 75 55 – 0,7 148 004 151 054 133 159 024
50 - 28 65 - 83 75 55 – 1,1 148 005 151 015 113 159 015
50 - 28 65 - 83 75 55 – 1,1 148 005 151 021 112 159 043
50 - 28 65 - 83 75 55 – 1,1 148 005 151 055 133 159 025
63 - 36 82 - 103 90 60 – 2,3 148 006 151 036 113 159 036
63 - 36 82 - 103 90 60 – 2,3 148 006 151 016 114 159 016
63 - 36 82 - 103 90 60 – 2,3 148 006 151 029 112 159 044
63 - 36 82 - 103 90 60 – 2,3 148 006 151 056 134 159 026

D 3.9

Ø 29 – 103 mm, 80°刀夹等高的双刃粗镗刀具
Twin cutter tools, same level
Двухрезцовые головки, с одинаковым по высоте расположением резцов 

附件配件以及使用单刃切削时需要的盖片1
等，从第 D 7.1 页开始。其他常规附件和
扳手，请查看 Z 章 - 附件。

切削角度 80°

Spare parts and cover plate 1 for single
cutter tools, from page D 7.1. 
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 80°

Заглушка 1 для однорезцовой головки
и запчасти на стр. D 7.1. 
Вспомогательное оборудование и сервис-
ные ключи смотри раздел Z, Аксессуары

Угол в плане 80°

MVS 接口 镗孔范围 刀体 刀夹 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон диаметров Корпус Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в сборе

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 d5 kg/кг No детали No детали No детали



D

d 2 d 1

X2

X1

A

80
°

1

d 1d 2d 5

80 - 36 100 - 130 90 60 – 3,0 148 007 151 037 113 159 037
80 - 36 100 - 130 90 60 – 3,0 148 007 151 017 114 159 017
80 - 36 100 - 130 90 60 – 3,0 148 007 151 030 112 159 045
80 - 36 100 - 130 90 60 – 3,0 148 007 151 057 134 159 027
80 - 36 125 - 155 90 60 – 3,2 148 007 151 038 113 159 038
80 - 36 125 - 155 90 60 – 3,2 148 007 151 018 114 159 018
80 - 36 125 - 155 90 60 – 3,2 148 007 151 031 112 159 046
80 - 36 125 - 155 90 60 – 3,2 148 007 151 058 134 159 028
80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 038 113 159 039
80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 018 114 159 019
80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 031 112 159 047
80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 058 134 159 029

D 3.10

Ø 100 – 205 mm, 80°刀夹等高的双刃粗镗刀具
Twin cutter tools, same level
Двухрезцовые головки, с одинаковым по высоте расположением резцов 

附件配件以及使用单刃切削时需要的盖片1
等，从第 D 7.1 页开始。其他常规附件和
扳手，请查看 Z 章 - 附件。

切削角度 80°

Spare parts and cover plate 1 for single
cutter tools, from page D 7.1. 
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 80°

Заглушка 1 для однорезцовой головки
и запчасти на стр. D 7.1. 
Вспомогательное оборудование и сервис-
ные ключи смотри раздел Z, Аксессуары

Угол в плане 80°

MVS 接口 镗孔范围 刀体 刀夹 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон диаметров Корпус Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в сборе

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 d5 kg/кг No детали No детали No детали



D

d 2 d 1

X2

X1

A

80
°

1

d 1d 2d 5

80 - 36 100 - 130 90 60 – 1,7 348 007 151 037 113 347 074
80 - 36 100 - 130 90 60 – 1,7 348 007 151 017 114 347 075
80 - 36 100 - 130 90 60 – 1,7 348 007 151 030 112 347 076
80 - 36 100 - 130 90 60 – 1,7 348 007 151 057 134 347 077
80 - 36 125 - 155 90 60 – 1,9 348 007 151 038 113 347 078
80 - 36 125 - 155 90 60 – 1,9 348 007 151 018 114 347 079
80 - 36 125 - 155 90 60 – 1,9 348 007 151 031 112 347 080
80 - 36 125 - 155 90 60 – 1,9 348 007 151 058 134 347 081
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,2 348 009 151 038 113 347 082
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,2 348 009 151 018 114 347 083
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,2 348 009 151 031 112 347 084
80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,2 348 009 151 058 134 347 085 

D 3.11

Ø 100 – 205 mm, 80°刀夹等高的双刃粗镗刀具
Twin cutter tools, same level
Двухрезцовые головки, с одинаковым по высоте расположением резцов 

附件配件以及使用单刃切削时需要的盖片1
等，从第 D 7.1 页开始。其他常规附件和
扳手，请查看 Z 章 - 附件。

切削角度 80°

Spare parts and cover plate 1 for single
cutter tools, from page D 7.1. 
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 80°

Заглушка 1 для однорезцовой головки
и запчасти на стр. D 7.1. 
Вспомогательное оборудование и сервис-
ные ключи смотри раздел Z, Аксессуары

Угол в плане 80°

MVS 接口 镗孔范围 刀体 刀夹 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон диаметров Корпус Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в сборе

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 d5 kg/кг No детали No детали No детали



D

d 1d 2d 5A

X2

X1

d 1d 2

D 3.12

40 - 22 53 - 66 75 55  – 0,7 148 004 151 022 04 155 071

50 - 28 65 - 83 75 55  – 1,0 148 005 151 032 04 155 072

50 - 28 65 - 83 75 55  – 1,0 148 005 151 043 05 155 073

63 - 36 82 - 103 90 60  – 2,2 148 006 151 034 04 155 074

63 - 36 82 - 103 90 60  – 2,2 148 006 151 035 05 155 075

80 - 36 100 - 130 90 60  – 3,0 148 007 151 009 05 155 020

80 - 36 125 - 155 90 60 – 3,1 148 007 151 010 05 155 021

80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 010 05 155 022

80 - 36 100 - 130 90 60  – 1,8 348 007 151 009 05 346 001

80 - 36 125 - 155 90 60 – 1,9 348 007 151 010 05 346 002

80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,3 348 009 151 010 05 346 003

Ø 53 – 205 mm, 90°刀夹等高的双刃粗镗刀具
Twin cutter tools, same level
Двухрезцовые головки, с одинаковым по высоте расположением резцов

MVS 接口 镗孔范围 刀体 刀夹 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон диаметров Корпус Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в сборе

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 d5 kg/кг No детали No детали No детали

备件，从第 D 7.1 页开始。
常规附件配件和扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts from page D 7.1.
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Запасные части со страницы D 7.1.
Вспомогательное оборудование и 
сервисные ключи смотрите раздел Z,
Аксессуары.

Угол в плане 90°

Tangential切向加工 Tangential machining Тангенциальное расположение пластин



D

d 1d 2d 5A

X2

X1

d 1d 2

3

4

2

D 3.13

40 - 22 53 - 66 75 55  – 0,7 148 004 151 022 268 009 04 155 023

50 - 28 65 - 83 75 55  – 1,0 148 005 151 032 268 010 04 155 024

50 - 28 65 - 83 75 55  – 1,0 148 005 151 043 268 019 05 155 025

63 - 36 82 - 103 90 60  – 2,2 148 006 151 034 268 020 04 155 030

63 - 36 82 - 103 90 60  – 2,2 148 006 151 035 268 021 05 155 038

80 - 36 100 - 130 90 60  – 3,0 148 007 151 009 268 022 05 155 046

80 - 36 125 - 155 90 60 – 3,1 148 007 151 010 268 023 05 155 047

80 - 36 150 - 205 90 60 125 4,0 148 009 151 010 268 023 05 155 070

80 - 36 100 - 130 90 60  – 1,8 348 007 151 009 268 022 05 346 004

80 - 36 125 - 155 90 60 – 1,9 348 007 151 010 268 023 05 346 005

80 - 36 150 - 205 90 60 125 2,3 348 009 151 010 268 023 05 346 006

Ø 53 – 205 mm, 90°刀夹高低差的双刃粗镗刀具
Twin cutter tools, heigh displacement
Двухрезцовые головки с разной высотой резцов

MVS 接口 镗孔范围 刀体 刀夹 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert form Complete tool

Соединение MVS Диапазон диаметров Корпус Резцовая вставка Форма пластины Инстр-т в 

2 3 4 –0,7mm сборе

订货号 订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 d5 kg/кг No детали No детали No детали No детали

备件，从第 D 7.1 页开始。
常规附件配件和扳手，
请查看 Z 章 - 附件。

刀片切削角度 90°

Spare parts from page D 7.1.
General accessories and service keys, 
see chapter Z, Accessories.

Approach angle 90°

Запасные части со страницы D 7.1.
Вспомогательное оборудование и 
сервисные ключи смотрите раздел Z,
Аксессуары.

Угол в плане 90°

Tangential切向加工 Tangential machining Тангенциальное расположение пластин

0,7 刀夹高度差
Height displacement
Разница высоты



D

A
1A

WX2

X1

K

d 1d 2

d 1d 2d 5

1

25 - 14 15° 24 - 32 29 - 37 60 42 – 2,5 0,2 148 001 161 201 057
25 - 14 15° 31 - 39 36 - 44 60 42 30 2,5 0,2 148 002 161 201 058
25 - 14 20° 22 - 30 29 - 37 60 42 – 3,5 0,2 148 001 161 201 017
25 - 14 20° 29 - 37 36 - 44 60 42 30 3,5 0,2 148 002 161 201 018
25 - 14 30° 20 - 28 29 - 37 60 42 – 3,5 0,2 148 001 161 201 067
25 - 14 30° 27 - 35 36 - 44 60 42 30 3,5 0,2 148 002 161 201 068
25 - 14 45° 19 - 27 29 - 37 58 42 – 5,0 0,2 148 001 111 201 005
25 - 14 45° 26 - 34 36 - 44 58 42 – 5,0 0,2 148 001 111 201 006
25 - 14 45° 31 - 39 43 - 51 60 42 30 6,0 0,2 148 002 112 201 007
32 - 18 15° 31 - 39 36 - 44 60 42 30 2,5 0,2 148 017 161 201 058
32 - 18 20° 29 - 37 36 - 44 60 42 30 3,5 0,2 148 017 161 201 018
32 - 18 30° 27 - 35 36 - 44 60 42 30 3,5 0,2 148 017 161 201 068
32 - 18 45° 31 - 39 43 - 51 60 42 30 6,0 0,2 148 017 112 201 007
32 - 18 15° 35 - 46 43 - 54 71 46 36 4,0 0,4 148 003 163 201 059
32 - 18 20° 33 - 44 43 - 54 71 46 36 5,0 0,4 148 003 163 201 019
32 - 18 30° 28 - 39 43 - 54 71 46 36 5,0 0,4 148 003 163 201 069
32 - 18 45° 35 - 46 50 - 61 66 46 36 7,5 0,4 148 003 113 201 008
40 - 22 15° 35 - 46 43 - 54 71 46 36 4,0 0,4 148 018 163 201 059
40 - 22 20° 33 - 44 43 - 54 71 46 36 5,0 0,4 148 018 163 201 019
40 - 22 30° 28 - 39 43 - 54 71 46 36 5,0 0,4 148 018 163 201 069
40 - 22 45° 35 - 46 50 - 61 66 46 36 7,5 0,4 148 018 113 201 008
40 - 22 15° 37 - 50 45 - 58 80 55 – 4,0 0,7 148 004 163 201 060
40 - 22 20° 37 - 50 47 - 60 80 55 – 5,0 0,7 148 004 163 201 020
40 - 22 30° 37 - 50 52 - 65 80 55 – 5,0 0,7 148 004 163 201 070
40 - 22 45° 43 - 56 58 - 71 80 55 – 7,5 0,7 148 004 113 201 009

D 4.1

Ø 19 – 71 mm 

MVS 接口 倒角角度 镗孔范围 倒角范围 刀体 刀片型号 刀夹

MVS connection Approach Bore range Chamfer Serrated tool body Insert form Insert holder

Соединение angle Диаметр range Корпус Форма пластины Резцовая 

MVS Угол в плане отверстия Диаметр вставка

фаски 订货号 订货号

Order No. Order No.

d2 d1 K A A1 X1 X2 d5 W kg/кг No детали No детали

附件配件以及使用单刃切削时需要的盖片1
等，从第 D 7.1 页开始。其他常规附件和
扳手，请查看 Z 章 - 附件。

Spare parts and cover plate 1 from page 
D 7.1. General accessories and service
keys, see chapter Z, Accessories.

Запасные части со страницы D 7.1.
Вспомогательное оборудование и сервисные
ключи смотрите раздел Z, Аксессуары.

倒角刀
Chamfering tools 
Инструмент для обработки фасок

K 45°: 正面和反面倒角
Front and reverse side chamfering
Прямая и обратная обработка фасок

正面和反面倒角
Front and reverse side chamfering

Прямая и обратная обработка фасок



D

A
1A

WX2

X1

K

d 1d 2

d 1d 2d 5

1

50 - 28 15° 50 - 68 58 - 76 80 55 – 4,0 1,0 148 005 163 201 061
50 - 28 20° 50 - 68 60 - 78 80 55 – 5,0 1,0 148 005 163 201 021
50 - 28 30° 50 - 68 65 - 83 80 55 – 5,0 1,0 148 005 163 201 071
50 - 28 45° 55 - 73 70 - 88 80 55 – 7,5 1,0 148 005 113 201 010
63 - 36 15° 68 - 89 76 - 97 90 60 – 4,0 1,9 148 006 163 201 062
63 - 36 20° 68 - 89 78 - 99 90 60 – 5,0 1,9 148 006 163 201 022
63 - 36 30° 68 - 89 83 - 104 90 60 – 5,0 1,9 148 006 163 201 072
63 - 36 45° 72 - 93 87 - 108 90 60 – 7,5 1,9 148 006 113 201 011
80 - 36 15° 89 - 119 97 - 127 90 60 – 4,0 2,6 148 007 163 201 063
80 - 36 15° 119 - 149 127 - 159 90 60 – 4,0 2,7 148 007 163 201 064
80 - 36 15° 144 - 199 152 - 207 90 60 125 4,0 3,6 148 009 163 201 064
80 - 36 20° 89 - 119 99 - 129 90 60 – 5,0 2,6 148 007 163 201 023
80 - 36 20° 119 - 149 129 - 159 90 60 – 5,0 2,7 148 007 163 201 024
80 - 36 20° 144 - 199 154 - 209 90 60 125 5,0 3,6 148 009 163 201 024
80 - 36 30° 89 - 119 104 - 134 90 60 – 5,0 2,6 148 007 163 201 073
80 - 36 30° 119 - 149 134 - 164 90 60 – 5,0 2,7 148 007 163 201 074
80 - 36 30° 144 - 199 159 - 214 90 60 125 5,0 3,6 148 009 163 201 074
80 - 36 45° 92 - 122 107 - 137 90 60 – 7,5 2,6 148 007 113 201 012
80 - 36 45° 121 - 151 136 - 166 90 60 – 7,5 2,7 148 007 113 201 013
80 - 36 45° 146 - 201 161 - 216 90 60 125 7,5 3,6 148 009 113 201 013

D 4.2

Ø 50 – 216 mm 倒角刀
Chamfering tools
Инструмент для обработки фасок

附件配件以及使用单刃切削时需要的盖片1
等，从第 D 7.1 页开始。其他常规附件和
扳手，请查看 Z 章 - 附件。

Spare parts and cover plate 1 from page 
D 7.1. General accessories and service
keys, see chapter Z, Accessories.

Запасные части со страницы D 7.1.
Вспомогательное оборудование и сервисные
ключи смотрите раздел Z, Аксессуары.

MVS 接口 倒角角度 镗孔范围 倒角范围 刀体 刀片型号 刀夹

MVS connection Approach Bore range Chamfer Serrated tool body Insert form Insert holder

Соединение angle Диаметр range Корпус Форма пластины Резцовая 

MVS Угол в плане отверстия Диаметр вставка

фаски 订货号 订货号

Order No. Order No.

d2 d1 K A A1 X1 X2 d5 W kg/кг No детали No детали

K 45°: 正面和反面倒角
Front and reverse side chamfering
Прямая и обратная обработка фасок

正面和反面倒角
Front and reverse side chamfering

Прямая и обратная обработка фасок



D

X2

X1

W

K

d 1d 2 A
1A

d 1d 2d 5

1

80 - 36 15° 89 - 119 97 - 127 90 60 – 4,0 1,3 348 007 163 201 063
80 - 36 15° 119 - 149 127 - 159 90 60 – 4,0 1,4 348 007 163 201 064
80 - 36 15° 144 - 199 152 - 207 90 60 125 4,0 1,8 348 009 163 201 064
80 - 36 20° 89 - 119 99 - 129 90 60 – 5,0 1,3 348 007 163 201 023
80 - 36 20° 119 - 149 129 - 159 90 60 – 5,0 1,4 348 007 163 201 024
80 - 36 20° 144 - 199 154 - 209 90 60 125 5,0 1,8 348 009 163 201 024
80 - 36 30° 89 - 119 104 - 134 90 60 – 5,0 1,3 348 007 163 201 073
80 - 36 30° 119 - 149 134 - 164 90 60 – 5,0 1,4 348 007 163 201 074
80 - 36 30° 144 - 199 159 - 214 90 60 125 5,0 1,8 348 009 163 201 074
80 - 36 45° 92 - 122 107 - 137 90 60 – 7,5 1,3 348 007 113 201 012
80 - 36 45° 121 - 151 136 - 166 90 60 – 7,5 1,4 348 007 113 201 013
80 - 36 45° 146 - 201 161 - 216 90 60 125 7,5 1,8 348 009 113 201 013

D 4.3

Ø 89 – 216 mm 倒角刀
Chamfering tools 
Инструмент для обработки фасок

附件配件以及使用单刃切削时需要的盖片1
等，从第 D 7.1 页开始。其他常规附件和
扳手，请查看 Z 章 - 附件。

Spare parts and cover plate 1 from page 
D 7.1. General accessories and service
keys, see chapter Z, Accessories.

Запасные части со страницы D 7.1.
Вспомогательное оборудование и сервисные
ключи смотрите раздел Z, Аксессуары.

正面和反面倒角
Front and reverse side chamfering

Прямая и обратная обработка фасок

MVS 接口 倒角角度 镗孔范围 倒角范围 刀体 刀片型号 刀夹

MVS connection Approach Bore range Chamfer Serrated tool body Insert form Insert holder

Соединение angle Диаметр range Корпус Форма пластины Резцовая 

MVS Угол в плане отверстия Диаметр вставка

фаски 订货号 订货号

Order No. Order No.

d2 d1 K A A1 X1 X2 d5 W kg/кг No детали No детали



D

l1

X1

WK

A
1Ad 1d 2

l1

A
1

d 1

X1

A
W

d 2

25 - 14 15° 25 33 31 14 4 0,15 2 64 201 085
25 - 14 45° 20 33 31 6 6 0,15 2 112 201 082
32 - 18 15° 32 40 41 14 4 0,20 2 64 201 086
32 - 18 30° 25 41 41 12 8 0,20 2 64 201 084
32 - 18 45° 32 45 41 6 6 0,20 3 112 201 083

D 4.4

Ø 20 – 45 mm 

正面和反面倒角
Front and reverse side chamfering

Прямая и обратная обработка фасок

倒角刀
Chamfering tools 
Инструмент для обработки фасок

常规附件和扳手，请查看 Z 章 - 附件。 Spare parts and service keys see
accessories, from chapter Z, Accessories.

Комплектующие, запчасти и ключи
смотрите  раздел Z, Аксессуары.

MVS 接口 倒角角度 镗孔范围 倒角范围 刀片数 刀片型号

MVS connection Approach Bore range Chamfer range Number of inserts Insert form

Соединение MVS angle Диаметр Диаметр Количество Форма пластины

Угол в плане отверстия фаски пластин

订货号

Order No.

d2 d1 K A A1 X1 l1 W kg/кг Z No детали





D
d 1

l2

d 5

X1

A

l1

d 2

50 - 28 20 55 40 17 0,4 max. 2,37 max. 1,5 2 89 143 051
50 - 28 20 95 82 17 0,4 max. 2,37 max. 1,5 2 89 143 052
50 - 28 39 55 42 33 0,6 max. 3,37 max. 2,5 4 90 143 053
32 - 18 39 40 40 33 0,3 max. 3,37 max. 2,5 4 90 143 054
50 - 28 49 55 40 43 0,7 max. 3,37 max. 2,5 5 90 143 055
40 - 22 49 40 40 43 0,5 max. 3,37 max. 2,5 5 90 143 056
50 - 28 63 40 40 53 0,7 max. 5,87 max. 4,7 6 91 143 057
63 - 36 79 40 40 69 1,2 max. 5,87 max. 4,7 8 91 143 058

D 5.1

< Ø 20 mm

MVS 接口 最小加工直径 槽宽度 槽深度 刀片数 刀片型号

MVS connection for machining for groove Groove depth Number of Insert form

Соединение MVS diameters from width Глубина inserts Форма

Мин. диаметр Ширина канавки Количество пластины

обработки канавки максимальная пластин

订货号

Order No.

d2 d1 A X1 l1 d5 kg/кг l2 Z No детали

备件和扳手，请查看附件（Z 章 - 附件）。 Spare parts and service keys see
accessories, chapter Z, Accessories.

Комплектующие, запчасти и ключи
смотрите  раздел Z, Аксессуары.

特殊尺寸或要求请联系销售技术人员 Other versions on request. Другие конфигурации по запросу.

环形槽加工
Grooving tools for circular milling
Nнструмент для обработки радиальных канавок



D
d 1d 5 d 2

X2

d 1

X1

Ad 2

2

1

50 - 28 20 - 54 83 55 63 1,3 148 010 – 226 009 (1x) 304 226 001
80 - 36 53 - 83 100 60 – 2,6 148 007 226 011 (2x) 226 010 (2x) 304 226 002
80 - 36 53 - 83 100 60 – 1,2 348 007 226 011 (2x) 226 010 (2x) 304 226 021
80 - 36 82 - 155 100 60 125 3,7 148 009 226 012 (2x) 226 010 (2x) 304 226 003
80 - 36 82 - 155 100 60 125 1,5 348 009 226 012 (2x) 226 010 (2x) 304 226 022
80 - 36 150 - 205 100 60 125 3,7 148 009 226 013 (2x) 226 010 (2x) 304 226 004
80 - 36 150 - 205 100 60 125 1,5 348 009 226 013 (2x) 226 010 (2x) 304 226 023

D 5.2

Ø 20 – 205 mm端面槽加工
Axial grooving tools
Инструмент для обработки осевых канавок

刀片示例： Some examples of replaceable recessing
inserts:

Примеры геометрии пластин :

(2x) = 请订购 2 件 (2x) = Please order 2 pieces (2x) = пожалуйста, заказывайте парами

双面成型切削
Two-sided form
cutting
Двухсторонняя
обработка

型式/Forme/Форма 304
(毛坯/Blank/Заготовка)

单面成型切削
Single-sided form cutting
Односторонний рез

双面角度切削
Two-sided angle
cutting
2-х сторонний
угловой рез

根部倒圆切削
With corner
radius
угловые
радиусы

圆形槽切削
Full radius
полный радиус

右
right
правый

左
left
левый

MVS 接口 镗孔范围 刀体 刀座 1 刀夹 2 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Support Insert holder Insert form Complete tool

Соединение Диапазон Корпус Суппорт Резцовая Форма Инстр.в сборе

MVS диаметров пластины

订货号 订货号 订货号 订货号

Order No. Order Nr. Order Nr. Order No.

d2 d1 A X1 X2 d5 kg/кг No детали No детали No детали No детали

备件和扳手，请查看附件（Z 章 - 附件）

槽宽度： 1 – 5 mm
槽深度： 0 – 4 mm

Spare parts and service keys see
accessories chapter Z, Accessories.

Groove width: 1 – 5 mm
Groove depth: 0 – 4 mm

Комплектующие, запчасти и ключи 
смотрите раздел Z, Аксессуары.

Ширина канавки: 1 – 5 мм
Глубина канавки: 0 – 4 мм

加工直径小于 123 mm 时，只使用一个螺钉锁紧！

With machining diameters smaller than 123 mm, the support can only
be secured with one screw!

Для обработки диаметров меньше чем 123 мм, державка может
крепиться только одним винтом!

可根据需要提供其他刀片类型。 Other types of inserts available on request. Другие типы пластин по запросу.



D
d 1d 5 d 2

X1

X2

d 1d 2 A

11

d 3

1

t

b

d 1

80 - 36 53,0 -   83,0 109 60 – 3,3 148 007 226 024 6 226 025
80 - 36 53,0 -   83,0 109 60 – 2,0 348 007 226 024 6 226 026
80 - 36 77,4 - 133,8 109 60 125 4,3 148 009 226 024 6 226 027
80 - 36 77,4 - 133,8 109 60 125 2,5 348 009 226 024 6 226 028

Ø 6 1,0 1,5 081 326 b

Ø 6 1,5 2,5 081 327 b

Ø 6 2,0 3,0 081 328 b

Ø 6 2,5 3,5 081 329 b

D 5.3

Ø 53 – 133,8 mm端面槽加工
Axial grooving tools
Инструмент для обработки осевых канавок

MVS 接口 镗孔范围 刀体 转换套 1 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Adaptor Complete tool

Соединение Диапазон диаметров Корпус Переходная втулка Инстр.в сборе

MVS 订货号 订货号 订货号

Order No. Order Nr. Order No.

d2 d1 A X1 X2 d5 kg/кг No детали No детали d3 No детали

备件和扳手，请查看附件（Z 章 - 附件） Spare parts and service keys see
accessories chapter Z, Accessories.

Комплектующие, запчасти и ключи 
смотрите раздел Z, Аксессуары

槽刀刀片 Recessing inserts Резец твердосплавный

订货号

Order No.
d1 b t No детали WHC 05



D

X2

d 1

X1

l 1A

l3

d 2
 

d 1d 2d 5

25 - 14 29 - 37 40 39 25,3 14 – 0,2 148 011 251 001 103 250 001
25 - 14 34 - 42 40 39 31,5 14 – 0,2 148 011 251 002 103 250 002
25 - 14 36 - 44 40 39 31,5 14 – 0,2 148 012 251 002 103 250 003
25 - 14 44 - 52 40 39 38,2 18 – 0,2 148 012 251 003 104 250 004
32 - 18 43 - 54 40 39 38,5 18 – 0,3 148 013 251 003 104 250 005
32 - 18 55 - 66 40 39 47,1 18 – 0,4 148 013 251 004 104 250 006
40 - 22 53 - 72 40 39 47,5 18 – 0,5 148 014 251 004 104 250 007
40 - 22 66 - 85 40 39 54,0 18 – 0,5 148 014 251 005 104 250 008
50 - 28 70 - 95 56 55 61,0 22 – 1,1 148 015 251 006 104 250 009
50 - 28 92 - 117 56 55 77,9 22 – 1,3 148 015 251 007 104 250 010
63 - 36 92 - 122 56 55 78,5 22 – 1,7 148 016 251 007 104 250 011
80 - 36 120 - 150 62 60 101,0 26 – 2,7 148 007 251 008 104 250 012
80 - 36 120 - 150 62 60 101,0 26 – 1,3 348 007 251 008 104 250 028
80 - 36 166 - 196 62 60 124,0 26 – 2,9 148 007 251 009 104 250 013
80 - 36 166 - 196 62 60 124,0 26 – 1,5 348 007 251 009 104 250 029
80 - 36 145 - 200 62 60 136,0 26 125 3,6 148 009 251 008 104 250 014
80 - 36 145 - 200 62 60 136,0 26 125 1,7 348 009 251 008 104 250 030
80 - 36 190 - 245 62 60 158,5 26 125 3,7 148 009 251 009 104 250 015
80 - 36 190 - 245 62 60 158,5 26 125 1,8 348 009 251 009 104 250 031

D 6.1

Ø 29 – 245 mm 反镗加工刀具
Tools for reverse machining
Инструмент для обратного растачивания

1) 反镗加工时刀具的有效长度。

仅使用具有四周断屑槽型的刀片。

1) Approach Ø with tool setting 
on smallest boring diameter.

Use only replaceable inserts 
with chip grooves all around. 

1) Приблизительный, минимально 
возможный диаметр растачивания, 
при настройке инструмента.

Используйте пластины со 
стружколомом по всей длине кромки.

附件配件以及使用单刃切削时需要的盖片1
等，从第 D 7.1 页开始。其他常规附件和
扳手，请查看 Z 章 - 附件。

Spare parts and cover plates from page 
D 7.1. General accessories and service
keys, see chapter Z, Accessories.

Запасные части со страницы D 7.1.
Вспомогательное оборудование и 
сервисныеключи смотрите раздел Z,
Аксессуары

MVS 接口 镗孔范围 刀体 刀夹 刀片型号 整体刀具

MVS connection Boring range Serrated tool body Insert holder Insert form Complete tool

Соединение Диапазон Корпус Резцовая вставка Форма Инстр. в сборе

MVS диаметров пластины

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

d2 d1 A X1 X2 l11) l3 d5 kg/кг No детали No детали No детали



D

9

8¿ER

„w

29,0 –   38,5 s4 / B 435 202 s4 / B 435 412
38,0 –   50,5 s5 / B 435 203 s5 / B 435 413
50,0 –   65,5 s5 / B 435 203 s5 / B 435 413
65,0 –   83,0 s6 / B 435 205 s6 / B 435 415
82,0 – 103,0 s8 / B 435 206 s8 / B 435 416

24,5 –   29,5 435 201* s3 / B 435 411* s3 / B 435 301 415 756 T 6 / H s2 / B

29,0 –   38,5 027 154 s4 / B 115 156 s4 / B 435 302 215 915 T 8 / H s2,5 / A

38,0 –   50,5 070 153 s5 / B 059 102 s5 / B 435 303 215 985 T 8 / H s2,5 / A

50,0 –   65,5 070 153 s5 / B 059 102 s5 / B 435 303 215 985 T 8 / H s2,5 / A

65,0 –   83,0 070 369 s6 / B 115 127 s6 / B 126 162 215 952 T 15 / H s4 / B

82,0 – 103,0 115 167 s8 / B 116 132 s8 / B 415 723 215 952 T 15 / H s5 / B

D 7.1

附件/备件
Accessories/Spare parts
Аксессуары, запасные части

附件 Accessories Аксессуары

刀夹锁紧螺钉，具有中心通孔用于盲孔加工使用
Special cheese-head scew with boring for securing the insert holders for internal coolant feed for blind holes
Специальные винты с цилиндрической головкой и центральным отверстием для СОЖ

加工范围 不使用功能模块 E 使用功能模块 R
Boring range without function module with function module
Диапазон диаметров без функц. модуля с функц. модулем

扳手 订货号 扳手 订货号

Service key Order No. Service key Order No.
Размер ключа No. детали Размер ключа No. детали

镗孔范围 通孔加工时使用的刀夹锁紧螺钉 弹簧垫片 9 沉头螺钉 „ 螺纹销 w
Boring range ?默认型号） Disc spring Countersunk screw Thread pin
Диапазон Cheese-head screw clamping replaceable inserts for internal Пружинное Винт со скрытой Резьбовой штифт
диаметров coolant feed for through-holes (default version) кольцо головкой

Специальные винты с цилиндрической головкой и центральным
отверстием для СОЖ для зажима державок (Стандартная версия)
不使用功能模块 8 使用功能模块 ¿
without function module with function module
без функц. модуля с функц. модулем
订货号 扳手 订货号 扳手 订货号 订货号 扳手 扳手

Order No. Service key Order No. Service key Order No. Order No. Service key Service key
No. детали Размер ключа No. детали Размер ключа No. детали No. детали Размер Torx Размер ключа

* 用于通孔和盲孔 * For through- and blind holes * Для обработки сквозных и глухих
отверстий

备件 Spare parts Запасные части

盲孔加工时冷却液流向 Internal coolant feed 
for blind-holes

Внутренняя подача СОЖ для глухих
отверстий



D

1
2

1

4

3

4

1

4

25 - 14 148 001 140 108 s4 / B 140 114 – 115 280 s2,5 / A

25 - 14 148 002 148 110 s5 / B 115 667 – 126 157 s2,5 / A

25 - 14 148 011 148 110 s5 / B 148 113 – 117 148 s2,5 / A

25 - 14 148 012 148 110 s5 / B 115 666 – 117 148 s2,5 / A

32 - 18 148 003 140 110 s5 / B 115 667 – 126 157 s2,5 / A

32 - 18 148 013 148 110 s5 / B 148 114 – 115 192 s2,5 / A

32 - 18 148 017 148 110 s5 / B 115 667 – 126 157 s2,5 / A

40 - 22 148 004 140 110 s5 / B 140 116 – 115 407 s2,5 / A

40 - 22 148 014 148 110 s5 / B 148 114 – 126 157 s2,5 / A

40 - 22 148 018 140 110 s5 / B 115 667 – 126 157 s2,5 / A

50 - 28 148 005 140 111 s6 / B 140 117 – 140 121 s2,5 / A

50 - 28 148 010 140 111 s6 / B 140 117 – 140 121 s2,5 / A

50 - 28 148 015 140 112 s6 / B 140 117 – 215 111 s2,5 / A

50 - 28 235 001 415 111 T 25 / B – – 215 346 s1,5 / A

50 - 28 235 002 415 112 T 25 / B – – 215 346 s1,5 / A

50 - 28 148 021 140 108 s4 / B 140 114 – 115 280 s2,5 / A

50 - 28 148 022 140 110 s5 / B 115 667 – 126 157 s2,5 / A

50 - 28 148 023 140 110 s5 / B 115 667 – 126 157 s2,5 / A

50 - 28 148 024 140 110 s5 / B 140 116 – 115 407 s2,5 / A

63 - 36 148 006 140 112 s6 / B 140 118 – 140 121 s2,5 / A

63 - 36 148 016 140 112 s6 / B 140 117 – 116 550 s2,5 / A

63 - 36 235 011 415 111 T 25 / B – – 215 346 s1,5 / A

63 - 36 235 012 415 112 T 25 / B – – 215 346 s1,5 / A

80 - 36 148 007/348 007 115 730 s6 / B 140 119 – 116 550 s2,5 / A

80 - 36 148 009/348 009 115 730 s6 / B 140 119 140 120 115 519 s2,5 / A

Ø 18 235 021 415 111 T 25 / B – – 215 346 s1,5 / A

Ø 20 235 022 415 112 T 25 / B – – 215 346 s1,5 / A

D 7.2

附件/备件
Accessories/Spare parts
Аксессуары, запасные части

齿状刀体 Ø 19.5 – 245 mm Serrated tool bodies Ø 19.5 – 245 mm Корпус Ø 19,5 – 245 mm

用于固定刀夹
For fixing
insert holders
Для крепления
резцовых вставок

MVS 接口 刀体 螺钉 1 扳手 螺栓 2 调节销 3 螺纹销4 扳手 / 
MVS connection Serrated tool body Cap screw Service key Clamping bolt Adjustment pin Thread pin Service key /

Соединение Корпус Винт с цил. Размер ключа Крепежная Регулировочная Резьбовой Размер ключа

MVS головкой Type втулка шпилька штифт Type
订货号 订货号 订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No. Order No. Order No.

d2 d1 No детали No детали No детали No детали No детали



D

1

2

6
7

1

25 - 14 148 001 160 001 215 432 s4 / B

25 - 14 148 002/148 017 160 002 115 329 s5 / B

32 - 18 148 003/148 018 160 003 115 329 s5 / B

40 - 22 148 004 160 004 068 112 s5 / B

40 - 22 148 004 160 014 Form 123/133 068 112 s5 / B

50 - 28 148 005 160 005 068 115 s6 / B

50 - 28 148 005 160 015 Form 123/133 068 115 s6 / B

63 - 36 148 006 160 006 068 115 s6 / B

63 - 36 148 006 160 016 Form 124/134 068 115 s6 / B

80 - 36 148 007/348 007 160 018 068 115 s6 / B

80 - 36 148 007/348 007 160 017 Form 124/134 068 115 s6 / B

80 - 36 148 009/348 009 160 009 068 115 s6 / B

80 - 36 148 009/348 009 160 019 Form 124/134 068 115 s6 / B

226 011 023 182 s6 / B 215 374 s4 / B

226 012 023 182 s6 / B 215 374 s4 / B

226 013 023 182 s6 / B 215 374 s4 / B

226 024 415 244 s3 / B

D 7.3

附件/备件
Accessories/Spare parts
Аксессуары, запасные части

盖板 Cover plates Заглушки для использования с
одним резцом

MVS 接口 刀体 盖板 1 螺钉 2 扳手

MVS connection Serrated tool body Cover plate Cap screw Service 

Соединение Корпус Заглушка Винт с цил. головкой key

MVS 订货号 订货号 订货号 Размер

Order No. Order No. Order No. ключа

d2 d1 No детали No детали No детали

盖板的订货号 1
包括螺钉 2
Order No. for Coverplate 1
incl. cap screw2.
Деталь1 заглушка поставляется 
вместе с винтом2.

刀夹座 螺钉 6 扳手/ 轴向调节螺钉 7 扳手/
Support Cap screw Service key/ Axial adjustm. screw Service key/

Суппорт Винт с цил. голо. Размер Регулировочный винт Размер

订货号 订货号 Type 订货号 Type
Order No. Order No. Order No.

No детали No детали. No детали

端面槽加工刀具 Axial recessing tools Инструмент для осевых канавок

用于将刀夹固定到刀夹座上
For securing insert holders onto the support
Для крепления резцовых вставок на 
суппорт

转换套 螺纹销1 扳手/
Adaptor Thread pin Service key/

Переходник Винт Разм. ключа/

订货号 订货号 Type
Order No. Order No.

No детали No детали



E

粗精复合刀具
Boring tool for rough and finish machining
Головки для черновой и чистовой обработки

粗加工和精加工刀具。COMBILINE 用于加工

范围 Ø 24.5 – 201 mm

指将粗加工和精加工合并

在一把刀具上的加工方式。

两个刀夹在轴向上有着固定的高低差,我们通

过在径向上调整各个刀夹的尺寸分别实现不

同的加工要求（粗加工刀夹在前）。

精镗刀夹的调节精度为0.002mm，刀具均通过

动平衡调整并满足动平衡要求，另外冷却液

通过内冷系统直接冷却刀尖。

本设计系列的优点：

• 减少加工时间

• 结构紧凑

• 操控简单

• 特殊的齿状刀体可轻松准确无忧的装配附件

（径向滑动调节，精确的安装位置）

• 完全适合小批量和大批

量的产品加工要求

• 两种加工模式一次完成

• 更少的刀位需求

Pre-machining and finish machining
tools. for boring range 
Ø 24.5 – 201 mm

is the synonym for combi-
ned rough / finish boring in one operation.
Two insert holders with specified task distri-
bution by means of radially adjustable and
axially fixed cutting edge displacement
(roughing cutting edge in front).
Feed accuracy of the finish cutting edge
0.002 mm in the diameter.
The tool is balanced and has an internal
cutting fluid feed to the cutting edges.

The advantages of this design series:
• Reduction in the processing time
• Compact construction
• Simple manipulation
• Maintenance-free due to special surface

treatment of the moving parts (sliding 
effect, corrosion protection)

• is a tool for small and lar-
ge series production

• Two operations in one
• Fewer magazine positions

– это серия инструмента
для комбинированной черновой и 
чистовой обработки за одну операцию
для диапазона диаметров 24,5 – 201 мм.

Два лезвия со специальным 
разделением задач путем радиально 
регулируемых и неподвижных в 
осевом направлении режущих кромок
(черновое лезвие выступает).
Точность регулирования чистового резца
0.002 мм. на диаметр.
Инструмент отбалансирован и имеет
внутренние каналы СОЖ.

Достоинства серии:
• Уменьшение времени обработки
• Компактная конструкция
• Простота в использовании
• Специальное покрытие движущихся 

поверхностей (антикоррозийное с 
хорошим скольжением)

• – это один инструмент 
для мелко- и крупно-серийного 
производства

• Две операции за один проход
• Необходимо меньше мест в 

револьверной головке
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具有 MVS 接口的夹具
Clamping tools with the MVS connection
Вспомогательный инструмент с MVS-соединением

Wohlhaupter supplies a complete range of
clamping tools, matching the MVS connection
proven successful a million times over.

tools provide the basis for the modu-
lar and service-orientated design of cutting
tools.

Here also, continuing change constantly puts a
query over existing concepts or encourages in-
novations and additions. Perception is also a
decisive factor here and as a result the adapter
sleeves and arbours have also been supple-
mented with a coolant supply.

The additional downward supplementary mo-
dular connection with smaller interfaces, in part
above the size MVS 32-18, provides additional
flexibility and allows the generation of added
manufacturing value from this change. An
interesting and fast alternative, instead of infle-
xible special solutions with delivery times!

Wohlhaupter(沃好特)提供一整套的夹持刀

具，经数以百万次的实验证明可与MVS接口成

功完美匹配。

系统刀具为刀具的模块化和以服务

为导向的设计奠定了基础。

此外，持续的改进可以不断完善现有的概念，

还可以鼓励我们进行创新和扩展。在这里感性

认识也是一项决定性的因素，因此，我们还为

模块化的夹持工具补充了冷却液供给。

其他下行辅助模块接口的接触面更小，只有部

分在尺寸MVS32-18以上，这将提供更大的灵活

性，而且还能借助此更改产生制造附加值。

赶快抛弃灵活性不够的专用解决方案，改用既

引人关注又快速的备选方案来提供及时的交付

吧！

Wohlhaupter предлагает полный модельный
ряд надежного вспомогательного инстру-
мента с MVS соединением. 
Инструмент является основой для
модульного и стандартного режущего 
инструмента.

Для успешного развития необходимы 
инновации, а также улучшение уже суще-
ствующих решений. Гибкость решений
является немаловажным фактором успеха.
Примером такого решения является цент-
ральный канал подвода СОЖ к переходни-
кам и оправкам.

Использование дополнительных переход-
ных втулок с небольшими присоедини-
тельными размерами, начиная с MVS 32-18
позволяет экономить время и деньги. 
Благодаря тому, что данный подход 
является альтернативой специальным 
решениям с большими сроками изготовле-
нияи поставки.
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H 1.0

H 章：具有 MVS 接口的夹具 页码
Chapter H: Clamping tools with MVS connection Page
Раздел H: Вспомогательный инструмент с MVS-соединением Стр.

侧固式夹持刀柄模块

Adaptor sleeves for cylindrical shanks
Переходные втулки для цилиндрических хвостовиков …………………………………………………………………………………………………………………………… H 1.1

钻夹头夹持刀柄模块

Drill chucks
Сверлильные патроны ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… H 2.1

弹簧筒夹夹持刀柄模块

Collet chucks
Цанговые патроны ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… H 3.1

壳铣刀夹持刀柄模块

Milling arbors
Фрезерные оправки ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… H 4.1

面铣刀夹持刀柄模块

Holding arbors for milling cutters
Патроны для фрез ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… H 5.1

莫氏锥度刀柄模块

Adaptor sleeves for morse taper shanks
Оправки для хвостовиков с конусом Морзе ………………………………………………………………………………………………………………………………………………… H 6.1

液压刀柄模块

Hydraulic clamping chucks
Гидропластовые патроны ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… H 7.1

快换攻丝刀柄模块

Tapping chucks
Резьбонарезные патроны ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… H 8.1

棒料

Boring bar blanks
Заготовки для оправок ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… H 9.1

附件/备件

Accessories/Spare parts
Аксессуары/Запасные части ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… H 10.1

常规附件

General accessories
Вспомогательные приспособления …………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… Z



H

32 - 18 6 36 23 40 25 M 5 x 6 0,2 228 022
32 - 18 8 36 23 40 28 M 5 x 6 0,2 228 023
32 - 18 10 48 – 44 35 M 5 x 6 0,3 228 024
40 - 22 12 52 – 49 42 M 5 x 8 0,5 228 025
40 - 22 14 54 – 49 44 M 5 x 8 0,6 228 026
50 - 28 16 49 36 52 48 M 6 x 10 1,0 162 019
50 - 28 18 49 36 52 48 M 6 x 10 1,0 228 014
50 - 28 20 60 – 54 52 M 6 x 10 1,2 162 020
63 - 36 20 49 36 54 52 M 6 x 10 1,1 161 024
63 - 36 25 75 – 59 63 M 6 x 15 1,9 161 026
63 - 36 32 75 – 63 72 M 6 x 15 2,2 161 027
80 - 36 40 85 – 73 80 M 6 x 15 2,5 161 028

H 1.1

对应于小于等于 10 gmm/kg 
的特定残余不平衡量。

corresponds to a specific
residual imbalance of  ≤ 10 gmm/kg.

Остаточный дисбаланс не 
превышает ≤ 10 г.мм/кг

夹持符合DIN1835B的侧固式刀柄模块,中心冷却
Adaptor sleeves for parallel shanks, coolant central
Переходные втулки для цилиндрических хвостовиков, центральная подача СОЖ

备件，请参见附件，从第 H 10.1 页开始。 
常规附件，精密平衡定位螺钉和维修扳手：
Z 章，附件。

Spare parts, see Accessories, from 
page H 10.1. General accessories, set
screw precision balancing and service keys:
chapter Z, Accessories.

Запасные части смотрите в аксессуарах,
стр. H 10.1. Вспомогательные приспо-
собления, наборы балансировочных 
винтов и ключи: раздел Z, Аксессуары.

动平衡螺钉
Thread precision balancing
Резбовые балансировочные
штифты

MVS 接口 夹持直径 动平衡螺钉

MVS connection Clamping diameter Thread precision balancing

Соединение MVS Диаметр зажима Резьбовые балансировочные 订货号

штифты Order No.

d2 d1 A X1 l1 l2 d5 kg / кг No детали



H

X1
l1

d 1 d 5d 2

A

l2

32 - 18 6 36 23 40 25 M 5 x 6 0,2 K 31 420
32 - 18 8 36 23 40 28 M 5 x 6 0,2 K 31 422
32 - 18 10 48 – 44 35 M 5 x 6 0,3 K 31 424
40 - 22 12 52 – 49 42 M 5 x 8 0,5 K 31 426
40 - 22 14 54 – 49 44 M 5 x 8 0,6 K 31 428
50 - 28 16 49 36 52 48 M 6 x 10 1,0 K 31 430
50 - 28 18 49 36 52 48 M 6 x 10 1,0 K 31 432
50 - 28 20 60 – 54 52 M 6 x 10 1,2 K 31 434
63 - 36 20 49 36 54 52 M 6 x 10 1,1 K 31 436
63 - 36 25 75 – 59 63 M 6 x 15 1,9 K 31 438
63 - 36 32 75 – 63 72 M 6 x 15 2,2 K 31 440
80 - 36 40 85 – 73 80 M 6 x 15 2,5 K 31 442

H 1.2

夹持符合DIN1835B的侧固式刀柄模块,四周冷却
Adaptor sleeves for parallel shanks, coolant external
Переходные втулки для цилиндрических хвостовиков, внешняя подача СОЖ

备件，请参见附件，从第 H 10.1 页开始。 
常规附件，精密平衡定位螺钉和维修扳手：
Z 章，附件。

Spare parts, see Accessories, from 
page H 10.1. General accessories, set
screw precision balancing and service keys:
chapter Z, Accessories.

Запасные части смотрите в аксессуарах,
стр. H 10.1. Вспомогательные приспо-
собления, наборы балансировочных 
винтов и ключи: раздел Z, Аксессуары.

对应于小于等于 10 gmm/kg 
的特定残余不平衡量。

corresponds to a specific
residual imbalance of  ≤ 10 gmm/kg.

Остаточный дисбаланс не 
превышает ≤ 10 г.мм/кг

MVS 接口 夹持直径 动平衡螺钉

MVS connection Clamping diameter Thread precision balancing

Соединение MVS Диаметр зажима Резьбовые балансировочные 订货号

штифты Order No.

d2 d1 A X1 l1 l2 d5 kg / кг No детали

动平衡螺钉
Thread precision balancing 
Резбовые балансировочные
штифты



H

X1
l1

d 1 d 5d 2

A

l2
10

32 - 18 6 36 23 38 25 M 5 x 6 0,2 228 027
32 - 18 8 36 23 38 28 M 5 x 6 0,2 228 028
32 - 18 10 48 – 42 35 M 5 x 6 0,3 228 029
40 - 22 12 59 – 47 42 M 5 x 8 0,6 228 030
40 - 22 14 59 – 47 44 M 5 x 8 0,6 228 031
50 - 28 16 49 36 50 48 M 6 x 10 1,0 209 011
50 - 28 18 49 36 50 48 M 6 x 10 1,0 228 013
50 - 28 20 60 – 52 52 M 6 x 10 1,2 209 012
63 - 36 20 49 36 52 52 M 6 x 10 1,1 209 018
63 - 36 25 75 – 57 63 M 6 x 15 1,9 209 019
63 - 36 32 75 – 61 72 M 6 x 15 2,2 209 020
80 - 36 40 85 – 71 80 M 6 x 15 2,5 209 021

H 1.3

MVS 接口 夹持直径 动平衡螺钉

MVS connection Clamping diameter Thread precision balancing

Соединение MVS Диаметр зажима Резьбовые балансировочные 订货号

штифты Order No.

d2 d1 A X1 l1 l2 d5 kg / кг No детали.

夹持符合DIN1835E的侧固式刀柄模块,中心冷却
Adaptor sleeves for parallel shanks, coolant central
Переходные втулки для цилиндрических хвостовиков, центральная подача СОЖ

备件，请参见附件，从第 H 10.1 页开始。 
常规附件，精密平衡定位螺钉和维修扳手：
Z 章，附件。

Spare parts, see Accessories, from 
page H 10.1. General accessories, set
screw precision balancing and service keys:
chapter Z, Accessories.

Запасные части смотрите в аксессуарах,
стр. H 10.1. Вспомогательные приспо-
собления, наборы балансировочных 
винтов и ключи: раздел Z, Аксессуары.

动平衡螺钉
Thread precision balancing
Резьбовые балансировочные
штифты

对应于小于等于 10 gmm/kg 
的特定残余不平衡量。

corresponds to a specific
residual imbalance of  ≤ 10 gmm/kg.

Остаточный дисбаланс не 
превышает ≤ 10 г.мм/кг



H

X1
l1

d 1 d 5d 2

A

l2
10

32 - 18 6 36 23 38 25 M 5 x 6 0,2 K 31 444
32 - 18 8 36 23 38 28 M 5 x 6 0,2 K 31 446
32 - 18 10 48 – 42 35 M 5 x 6 0,3 K 31 448
40 - 22 12 59 – 47 42 M 5 x 8 0,6 K 31 450
40 - 22 14 59 – 47 44 M 5 x 8 0,6 K 31 452
50 - 28 16 49 36 50 48 M 6 x 10 1,0 K 31 454
50 - 28 18 49 36 50 48 M 6 x 10 1,0 K 31 456
50 - 28 20 60 – 52 52 M 6 x 10 1,2 K 31 458
63 - 36 20 49 36 52 52 M 6 x 10 1,1 K 31 460
63 - 36 25 75 – 57 63 M 6 x 15 1,9 K 31 462
63 - 36 32 75 – 61 72 M 6 x 15 2,2 K 31 464
80 - 36 40 85 – 71 80 M 6 x 15 2,5 K 31 466

H 1.4

夹持符合DIN1835E的侧固式刀柄模块,四周冷却
Adaptor sleeves for parallel shanks, coolant external
Переходные втулки для цилиндрических хвостовиков, внешняя подача СОЖ

备件，请参见附件，从第 H 10.1 页开始。 
常规附件，精密平衡定位螺钉和维修扳手：
Z 章，附件。

Spare parts, see Accessories, from 
page H 10.1. General accessories, set
screw precision balancing and service keys:
chapter Z, Accessories.

Запасные части смотрите в аксессуарах,
стр. H 10.1. Вспомогательные приспо-
собления, наборы балансировочных 
винтов и ключи: раздел Z, Аксессуары.

MVS 接口 夹持直径 动平衡螺钉

MVS connection Clamping diameter Thread precision balancing

Соединение MVS Диаметр зажима Резьбовые балансировочные 订货号

штифты Order No.

d2 d1 A X1 l1 l2 d5 kg / кг No детали

动平衡螺钉
Thread precision balancing
Резьбовые балансировочные
штифты

对应于小于等于 10 gmm/kg 
的特定残余不平衡量。

corresponds to a specific
residual imbalance of  ≤ 10 gmm/kg.

Остаточный дисбаланс не 
превышает ≤ 10 г.мм/кг



H

X1

d 1 d 5Ad 2

l1

50 - 28 0 - 5 72 59 30 B 12 162 114 HB 50 068 064 1,3 162 029
50 - 28 0 - 10 89 86 43 B 16 162 115 HB 100 068 065 1,8 162 030
63 - 36 0 - 10 89 86 43 B 16 161 131 HB 100 068 065 1,4 161 078
63 - 36 3 - 16 114 101 56 B 18* 161 132 HB 160 068 066 1,9 161 079

H 2.1

MVS 接口 夹持范围 钻夹头接头 高精度钻夹头接头 整体刀具

MVS connection Clamping range Drill chuck adaptor High-precision drill chuck Complete tool

Соединение MVS Диапазон зажима Переходные оправки Высокоточные патроны Инструмент в сборе

锥度 订货号 尺寸 订货号 订货号

Cone Order No. Size Order No. Order No.

d2 d1 A X1 l1 d5 Конус No детали Размер No детали kg / кг No детали

钻夹头夹持刀柄模块
Drill chucks for clockwise rotation
Сверлильные патроны для вращения по часовой стрелке

常规附件和扳手，请参见 Z 章 - 附件。

无中央冷却

General accessories and service keys:
chapter Z, Accessories.

Without central coolant feed

Сервисные ключи смотрите в разделе Z,
Аксессуары.

Без центрального канала СОЖ

* 已缩短 * shortened * Короткое исполнение



H

X1

d 1 d 5Ad 2

s

X1

d 1 d 5Ad 2

s

50 - 28 0,5 - 13 80 50 s6 / B 1,2 209 084
50 - 28 2,5 - 16 85 57 s6 / B 1,4 209 085
63 - 36 0,5 - 13 80 50 s6 / B 1,4 209 086
63 - 36 2,5 - 16 85 57 s6 / B 1,6 209 087

50 - 28 0,5 - 13 80 50 s6 / B 1,1 209 088
50 - 28 2,5 - 16 85 57 s6 / B 1,3 209 089
63 - 36 0,5 - 13 80 50 s6 / B 1,3 209 090
63 - 36 2,5 - 16 85 57 s6 / B 1,5 209 091

H 2.2

钻夹头夹持刀柄模块
Precision drill chucks for clockwise and anticlockwise rotation
Прецизионные сверлильные патроны для вращения по и против часовой стрелки

无中央冷却 Without central coolant feed Без центрального канала СОЖ

MVS 接口 夹持范围 扳手

MVS connection Clamping range Key 

Соединение MVS Диапазон зажима Размер ключа 订货号

Order No.

d2 d1 A X1 d5 (15 Nm) kg / кг No детали

MVS 接口 夹持范围 扳手

MVS connection Clamping range Key

Соединение MVS Диапазон зажима Размер ключа 订货号

Order No.

d2 d1 A X1 d5 (15 Nm) kg / кг No детали

备件，第 H 10.3 页。
常规附件和扳手，请参见 Z 章 - 附件。

中心冷却

Spare parts page H 10.3.
General accessories and service keys:
chapter Z, Accessories.

With central coolant feed

Запасные части на стр. H 10.3.
Сервисные ключи и вспомогательные
приспособления смотрите раздел Z,
Аксессуары.

С центральным каналом СОЖ

对应于小于等于 10 gmm/kg 
的特定残余不平衡量。

corresponds to a specific
residual imbalance of  ≤ 10 gmm/kg.

Остаточный дисбаланс не 
превышает ≤ 10 г.мм/кг



H

X1

d 1 d 5Ad 2

X1l1

Form A

Form B

40 - 22 2 - 16 16 64 – 43 0,5 209 082
50 - 28 2 - 16 16 63 50 43 0,9 162 011
50 - 28 2 - 25 25 74 – 60 1,0 209 083
63 - 36 2 - 25 25 74 – 60 1,4 161 016
63 - 36 4 - 32 32 89 – 72 1,8 161 098

H 3.1

4

B 型

OZ弹簧筒夹,筒夹1:10，适用于夹头DIN6388/ISO10897
Collet chucks for collets
Цанговые патроны

备件，第 H 10.4 页。
常规附件和扳手，请参见 Z 章 - 附件。

Spare parts page H 10.4. 
General accessories and service keys:
chapter Z, Accessories.

Запасные части на стр. H 10.4.
Сервисные ключи и вспомогательные
приспособления смотрите раздел Z,
Аксессуары.

*X1: 带有滚珠轴承的夹紧螺帽 *X1: Clamping nut with ball-bearing *X1: Зажимная гайка с шарикоподшипником

MVS 接口 夹持范围 柄部尺寸

MVS connection Clamping range Nominal size

Соединение MVS Диапазон зажима Номинальный размер 订货号

Order No.

d2 d1 A X1* l1 d5 kg / кг No детали

A 型



H

X1

d 1 d 5Ad 2

l1

32 - 18 1 - 10 ER 16 54,0 41 28 0,2 228 020
40 - 22 2 - 16 ER 25 75,0 – 42 0,6 228 021
50 - 28 2 - 16 ER 25 75,0 62 42 0,8 228 003
50 - 28 2 - 20 ER 32 76,0 – 50 0,8 228 004
63 - 36 2 - 20 ER 32 76,0 63 50 1,2 228 007
63 - 36 4 - 26 ER 40 88,0 – 63 1,8 228 006

H 3.2

MVS 接口 夹持范围 柄部尺寸

MVS connection Clamping range Nominal size

Соединение MVS Диапазон зажима Номинальный размер 订货号

Order No.

d2 d1 A X1* l1 d5 kg / кг No детали

ER弹簧筒夹刀柄8°，适用于夹头DIN6499/ISO15488
Collet chucks for collets
Цанговые патроны

备件，第 H 10.4 页。
常规附件和扳手，请参见 Z 章 - 附件。

Spare parts page H 10.4. 
General accessories and service keys:
chapter Z, Accessories.

Запасные части на стр. H 10.4.
Сервисные ключи и вспомогательные
приспособления смотрите раздел Z,
Аксессуары.

*X1: 带有密封环的夹紧螺帽 *X1: Clamping nut with sliding ring *X1: Зажимная гайка с кольцом 
скольжения



H

l2l1

d 6d 5

X1

d 1d 2

X2

50 - 28 13 34 24 11 22 28 0,4 162 002
50 - 28 16 40 30 17 27 32 0,5 162 003
50 - 28 22 40 28 15 31 40 0,6 162 004
63 - 36 16 40 30 17 27 32 0,8 161 002
63 - 36 22 40 28 15 31 40 0,9 161 003
63 - 36 27 40 28 15 33 48 1,1 161 004
63 - 36 32 40 26 13 38 58 1,3 161 005
80 - 36 40 53 39 – 41 70* 2,6 161 006

H 4.1

* 70mm，带驱动环
80mm，不带驱动环

* Ø 70 mm with clutch drive ring
Ø 80 mm without clutch drive ring

* Ø 70 мм с поводковым кольцом
Ø 80 мм без поводкового кольца

MVS 接口 传动环

MVS connection Shell-mill adaptor

Соединение MVS Посадочный Ø фрезы 订货号

Order No.

d2 d1 d5 X1 X2 l1 l2 d6 kg / кг No детали

壳铣刀夹持刀柄模块
Milling machine arbors for milling cutters with longitudinal or transverse drive
Оправки для насадных торцовых фрез и насадных фрез с продольной шпонкой

备件，第 H 10.17 页。
常规附件和扳手，请参见 Z 章 - 附件。

无中央冷却

Spare parts page H 10.17. 
General accessories and service keys:
chapter Z, Accessories.

Without central coolant feed

Запасные части на стр. H 10.17.
Сервисные ключи и вспомогательные
приспособления смотрите раздел Z,
Аксессуары.

Без центрального канала СОЖ



H

X1
l1

d 1 d 6d 2 d 5

d4

50 - 28 16 16 17 – 40 0,4 162 032
50 - 28 22 16 19 – 50 0,5 162 033
63 - 36 27 16 21 – 60 0,8 161 082
80 - 36 32 16 24 – 78 1,1 209 080
80 - 36 40 19 27 66,7 89 1,5 209 081

H 5.1

具有 MVS 100-56 的夹紧心轴，请参见 
G 章，第 G 2.1 页

Holding arbor with MVS 100-56 
see chapter G, page G 2.1 

Оправки с MVS 100-56 см. Раздел G,
стр. G 2.1 

MVS 接口 传动环

MVS connection Shell-mill adaptor

Соединение MVS Посадочный Ø фрезы 订货号

Order No.

d2 d1 d5 X1 l1 d4 d6 kg / кг No детали

面铣刀夹持刀柄模块
Holding arbors for milling cutters
Оправки для фрез

备件，第 H 10.17 页。
常规附件和扳手，请参见 Z 章 - 附件。

中心冷却

Spare parts page H 10.17. 
General accessories and service keys:
chapter Z, Accessories.

With central coolant feed

Запасные части на стр. H 10.17.
Сервисные ключи и вспомогательные
приспособления смотрите раздел Z,
Аксессуары.

С центральным каналом СОЖ



H

X1

l1

d 1 d 5Ad 2

50 - 28 MK 1 12,065 85 72 25 0,6 209 022
50 - 28 MK 2 17,780 100 87 32 0,8 209 023
50 - 28 MK 3 23,825 120 107 40 1,2 209 024
63 - 36 MK 1 12,065 85 72 25 0,9 209 025
63 - 36 MK 2 17,780 100 87 32 1,1 209 026
63 - 36 MK 3 23,825 120 107 40 1,5 209 027
63 - 36 MK 4 31,267 145 132 50 2,1 209 028

H 6.1

莫氏锥度夹持刀柄模块DIN228A+B
Adaptor sleeves for morse taper shanks
Оправки для хвостовиков с конусом Морзе

备件，第 H 10.18 页。
常规附件和扳手，请参见 Z 章 - 附件。

无中央冷却

Spare parts page H 10.18. 
General accessories and service keys:
chapter Z, Accessories.

Without central coolant feed

Запасные части на стр. H 10.18.
Сервисные ключи и вспомогательные
приспособления смотрите раздел Z,
Аксессуары

Без центрального канала СОЖ

MVS 接口 莫氏圆锥尺寸

MVS connection Morse taper size

Соединение MVS Конус Морзе 订货号

Order No.

d2 d1 A X1 l1 d5 kg / кг No детали



H

X1

d 1 d 5Ad 2

s2

l1

l2

s1 10

50 - 28 20 75 42 58 51 6 5 0,8 209 044
63 - 36 20 75 42 53 51 5 5 1,1 209 045

H 7.1

液压夹持刀柄模块
Hydraulic clamping chucks
Гидропластовые патроны

备件，第 H 10.18 页。
常规附件和扳手，请参见 Z 章 - 附件。

Spare parts page H 10.18. 
General accessories and service keys:
chapter Z, Accessories.

Запасные части на стр. H 10.18.
Сервисные ключи и вспомогательные
приспособления смотрите раздел Z,
Аксессуары.

调节
Adjustment
Регулировка

锁定
Locking
Блокировка

MVS 接口 夹紧直径 扳手尺寸 扳手尺寸

MVS connection Clamping diameter Key size Key size

Соединение MVS Диаметр зажима Размер ключа Размер ключа 订货号

Order No.

d2 d1 A X1 d5 l1 l2 S1 S2 kg / кг No детали

对应于小于等于 10 gmm/kg 
的特定残余不平衡量。

corresponds to a specific
residual imbalance of  ≤ 10 gmm/kg.

Остаточный дисбаланс не 
превышает ≤ 10 г.мм/кг



H

X1

d
1

d
5

d
2

l1

d
6

40 - 22 M   3 - M 12 1 62 49 19 41,5 7,5 7,5 0,6 209 097
50 - 28 M   3 - M 12 1 62 49 19 41,5 7,5 7,5 0,7 209 098
50 - 28 M   6 - M 20 2 94 – 31 60,3 10,0 10,0 1,1 209 099
63 - 36 M   3 - M 12 1 56 43 19 41,5 7,5 7,5 0,8 231 005
63 - 36 M   6 - M 20 2 80 67 31 60,3 10,0 10,0 1,3 231 006
63 - 36 M 14 - M 33 3 152 – 48 86,0 17,5 17,5 4,1 231 007

H 8.1

MVS 接口 快速更换转换套 长度补偿

MVS connection Quick change adaptors Compensation of length

Соединение MVS Быстросменные адаптеры Осевая компенсация

圆锥 规格

for taps Nominal size 压力 张力 订货号

Для метчиков Номинальный Pressure Tension Order No.

d2 d1 размер X1 l1 d5 d6 Сжатие Растяжение kg / кг No детали

快换攻丝刀柄模块
Tapping chucks
Резьбонарезные патроны

备件，第 H 10.19 页。
常规附件和扳手，请参见 Z 章 - 附件。

无中央冷却

Spare parts page H 10.19. 
General accessories and service keys:
chapter Z, Accessories.

Without central coolant feed

Запасные части на стр. H 10.19.
Сервисные ключи и вспомогательные
приспособления смотрите раздел Z,
Аксессуары

Без центрального канала СОЖ



H

X1

d 1d 2

50 - 28 160 2,6 166 103
63 - 36 160 4,2 166 104
80 - 36 160 6,6 166 105

H 9.1

毛坯上标有
的区域未经淬火且未打磨

The blanks are unhardened and unground 
in areas marked

Область, отмеченная на чертеже
незакалена и нешлифована

特殊刀具示例 Examples of special tools Примеры применения

MVS 接口

MVS connection

Соединение MVS 订货号

Order No.

d2 d1 X1 kg / кг No детали

镗杆毛坯棒料
Boring bar blanks
Заготовки для оправок

无中央冷却 Without central coolant feed Без центрального канала СОЖ

可根据需要提供镗杆和微调刀夹 Short insert holders and precision boring
cartridges available on request

Короткие заготовки под борштанги и
прецизионные расточные головки  по
запросу



H

1 1
2

DIN 1835 B DIN 1835 E
1

1

6 115 680 s3 / B 415 562 s2,5 / B M 5

8 115 681 s4 / B 215 863 s3 / B M 6

10 115 682 s5 / B 215 863 s3 / B M 6

12 115 683 s6 / B 415 563 s4 / B M 8

14 115 683 s6 / B 415 563 s4 / B M 8

16 115 684 s6 / B 215 849 s5 / B M 10

18 115 684 s6 / B 215 849 s5 / B M 10

20 115 685 s8 / B 215 849 s5 / B M 10

20 115 685 s8 / B 215 865 s8 / B M 16

25 115 686 s10 / B 215 527 s5 / B M 10

25 115 686 s10 / B 215 865 s8 / B M 16

32 115 687 s10 / B 215 527 s5 / B M 10

32 115 687 s10 / B 215 865 s8 / B M 16

40 115 687 s10 / B 215 527 s5 / B M 10

40 115 687 s10 / B 215 865 s8 / B M 16

H 10.1

侧固刀柄附件/备件
Accessories/Spare parts for adaptor sleeves
Аксессуары/запасные части для переходных втулок

夹紧直径 螺纹销1 扳手 螺纹销2 扳手 螺纹

Clamping diameter Thread pin Key Thread pin Key Thread

Диаметр зажима Резьбовая шпилька Размер ключа Резьбовая шпилька Размер ключа Резьба

订货号 订货号

Order No. Order No.

No детали No детали

用于0°侧固刀柄 Adaptor sleeves for 
parallel shanks

Переходные втулки для 
цилиндрических хвостовиков



H

l1
l2

d 2
H
5

d 3d 1
h6

d 1
h6

d 2

d 2

8 2,5 - 2,1 271 190 16 9,0 - 7,0 271 198 32 22,0 - 18,0 271 206
8 2,8 - 2,1 271 191 16 10,0 - 8,0 271 199 40 25,0 - 20,0 271 207

10 3,5 - 2,7 271 192 18 11,0 - 9,0 271 200 40 28,0 - 22,0 271 208
10 4,0 - 3,0 271 193 20 12,0 - 9,0 271 201 50 32,0 - 24,0 271 209
10 4,5 - 3,4 271 194 25 14,0 - 11,0 271 202 50 36,0 - 29,0 271 210
12 6,0 - 4,9 271 195 25 16,0 - 12,0 271 203 50 40,0 - 32,0 271 211
14 7,0 - 5,5 271 196 32 18,0 - 14,5 271 204 – – –

14 8,0 - 6,2 271 197 32 20,0 - 16,0 271 205 – – –

16 6 12 100 40 219 170 219 070
16 8 14 100 45 219 171 219 071
20 10 17 100 43 219 172 219 072
25 12 20 110 39 219 173 219 073
25 14 22 110 46 219 174 219 074
32 16 25 125 45 219 174 219 075
32 18 27 130 54 219 174 219 076
32 20 30 130 62 219 175 219 077

H 10.2

适用于侧固刀柄的高精度变径套

侧固刀柄附件/备件
Accessories/Spare parts for adaptor sleeves
Аксессуары/запасные части для переходных втулок

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

d1 h6 d2 x No детали d1 h6 d2 x No детали . d1 h6 d2 x No детали

适用于侧固刀柄的变径套 Adaptor sleeves for tap shanks 
suitable for reduction sleeves

Втулки для резьбонарезных 
патронов подходят также для
переходных втулок с MVS

刀具
Tool
Инструмент

1
锁紧斜楔
Clamping wedge
Шпонка

尺寸

Size 订货号1 订货号

Размер Order No. Order No.

d1 h6 d2
H5 d3 l1 l2 No детали No детали

卡盘在变径套中被用于夹紧带有圆柱柄（符合
DIN1835-B）的刀具（图1）。卡盘的细长设计
使得它可以使用标准刀具而非其他昂贵的特殊
刀具（图2）。

The clamping chucks are used in reduction
sleeves for the clamping of tools with 
cylindrical shanks to DIN 1835-B (Fig. 1).
The chucks’ slimline design makes it possi-
ble to use standard tools instead of other -
wise expensive special tools (Fig. 2). 

Микропатроны используются для закреп-
ления инструмента с цилиндрическим
хвостовиком по DIN 1835-B, а сами фик-
сируются в переходных втулках боковым
креплением (Рис. 1).
Большая длина патрона позволяет
использовать обычный инструмент там,
где раньше был необходим дорогой
нестандартный инструмент (Рис. 2).

Micro clamping chucks suitable for
reduction sleeves

Микропатроны для переходных 
втулок

图 1
Fig.1
Рис.1

图 2
Fig.2
Рис.2



H

2,5 B 15 415 577
6,0 B 15 115 578

Ø 3 -   6 0,5 - 13 387 113
Ø 6 - 13 0,5 - 13 387 114
Ø 3 -   6 2,5 - 16 387 115
Ø 6 - 16 2,5 - 16 387 116

387 112

H 10.3

钻夹头刀具的附件/备件
Accessories/Spare parts for drill chucks
Аксессуары/Запасные части для cверлильных патронов

钻夹头刀具的扳手 Service keys for drill chucks Сервисные ключи для
сверлильных патронов

扳手尺寸 类型 锁紧扭矩 订货号

Key size Type Tightening torque Order No.

Размер ключа Модель Усилие зажима No детали

Nm

垫片 夹紧直径 订货号

Gaskets Clamping diameter Order No.

Уплотнительные шайбы Диаметр зажима No детали

mm mm

垫片装配工具 Assembly tool for gasket Монтажный инструмент для
уплотнительных шайб

订货号

Order No.

No детали 

垫片 Gaskets Уплотнительные шайбы

类型 B
Type B
Модель B



H

l1

l4

l2 l3

d 2d 3 A

S

l2 l3

d 2d 3

SW

A

l1

l4

12,5 6 1 - 6,5 14 112 76 36 38 100 13 0,2 162 080
12,5 6 1 - 6,5 14 176 140 36 38 162 13 0,2 162 081
20,0 10 1 - 10 21 120 76 44 40 103 19 0,3 162 082
20,0 10 1 - 10 21 184 140 44 40 167 19 0,3 162 083

8,0 ER   8 1 -   5 126,0 100,0 26,0 36,5 36,5 12,0 09 209 054
12,0 ER   8 1 -   5 166,0 140,0 26,0 36,5 36,5 12,0 09 209 055
16,0 ER 11 1 -   7 106,5 80,0 26,5 23,0 65,0 16,0 11 209 056
16,0 ER 11 1 -   7 166,5 140,0 26,5 23,0 65,0 16,0 11 209 057
20,0 ER 16 1 - 10 118,5 80,0 38,5 33,0 102,0 22,0 17 209 058
20,0 ER 16 1 - 10 178,5 140,0 38,5 33,0 123,0 22,0 17 209 059

H 10.4

筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

尺寸 柄部尺寸 夹持范围 扳手尺寸

Size Nominal size Clamping range l4 Key size 订货号

Размер Размер Диапазон зажима 最小 最大 Размер ключа Order No.

d3 номинальный A d2 l1 l2 l3 min. max. s kg / кг No детали

用于Erickson夹头系统的筒夹 Collet chucks for collets system
Erickson

Цанговые патроны
Erickson

柄部尺寸
Nominal size
Номинальный размер

尺寸 柄部尺寸 夹持范围 扳手尺寸 订货号

Size Nominal size Clamping range l4 Key size Order No.

Размер. Размер Диапазон зажима 最小 最大 Разм. ключа No детали

d3 номинальный A l1 l2 l3 min. max. d2 SW

用于DIN6499/ISO15488 ER
弹簧筒夹8°

Cylindrical collet chucks, 8° for
Collets DIN 6499 / ISO 15488

Цанговые патроны 
цилиндрические 8° для цанг типа
DIN 6499 / ISO 15488

扳手 H 10.22 Service keys H 10.22 Сервисные ключи см. H 10.22



H

d 2 A

l1

d 1

6 416 E 9,5 7,62 25,5 0,5 - 6 071 016
10 417 E 13,5 11,43 30,4 0,5 - 10 071 017

6 1,0 - 0,5 071 355 2,5 - 2,0 071 358 4,0 - 3,5 071 361 5,5 - 5,0 071 364
6 1,5 - 1,0 071 356 3,0 - 2,5 071 359 4,5 - 4,0 071 362 6,0 - 5,5 071 365
6 2,0 - 1,5 071 357 3,5 - 3,0 071 360 5,0 - 4,5 071 363 – –

10 1,0 - 0,5 071 368 3,5 - 3,0 071 373 6,0 - 5,5 071 378 8,5 - 8,0 071 383
10 1,5 - 1,0 071 369 4,0 - 3,5 071 374 6,5 - 6,0 071 379 9,0 - 8,5 071 384
10 2,0 - 1,5 071 370 4,5 - 4,0 071 375 7,0 - 6,5 071 380 9,5 - 9,0 071 385
10 2,5 - 2,0 071 371 5,0 - 4,5 071 376 7,5 - 7,0 071 381 10,0 - 9,5 071 681
10 3,0 - 2,5 071 372 5,5 - 5,0 071 377 8,0 - 7,5 071 382 – –

H 10.5 

筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

柄部尺寸 标准号 夹持范围 套装 / Set / Набор

Nominal size Standard-No. Clamping range 订货号

Размер Стандарт Диапазон зажима Order No.

номинальный d1 d2 l1 A No детали 

用于Erickson夹头系统的筒夹 Collets for collet chucks system
Erickson

Цанги для патронов
Erickson

柄部尺寸 Ø A Ø A Ø A Ø A

Nominal size 范围 订货号 范围 订货号 范围 订货号 范围 订货号

Размер from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No.

номинальный от / до No детали от / до No детали от / до No детали от / до No детали

用于筒夹的螺帽，从第H10.13页开始。 Clamping nuts for collet chucks,
from page H 10.13.

Зажимная гайка для цанговых патронов
Со стр. 10.13 и далее.



H

A

l1

d 1

A 16 410 E 22,65 40 2 - 16 071 003
A 25 444 E 32,90 52 2 - 25 071 004
A 32 450 E 41,30 60 4 - 32 071 019

A 16 2,0 071 140 6,0 071 148 10,0 071 156 14,0 071 164
A 16 2,5 071 141 6,5 071 149 10,5 071 157 14,5 071 165
A 16 3,0 071 142 7,0 071 150 11,0 071 158 15,0 071 166
A 16 3,5 071 143 7,5 071 151 11,5 071 159 15,5 071 167
A 16 4,0 071 144 8,0 071 152 12,0 071 160 16,0 071 168
A 16 4,5 071 145 8,5 071 153 12,5 071 161 – –
A 16 5,0 071 146 9,0 071 154 13,0 071 162 – –
A 16 5,5 071 147 9,5 071 155 13,5 071 163 – –
A 25 2,0 071 169 8,0 071 175 14,0 071 181 20,0 071 187
A 25 3,0 071 170 9,0 071 176 15,0 071 182 21,0 071 188
A 25 4,0 071 171 10,0 071 177 16,0 071 183 22,0 071 189
A 25 5,0 071 172 11,0 071 178 17,0 071 184 23,0 071 190
A 25 6,0 071 173 12,0 071 179 18,0 071 185 24,0 071 191
A 25 7,0 071 174 13,0 071 180 19,0 071 186 25,0 071 192
A 32 4,0 071 612 12,0 071 423 20,0 071 416 28,0 071 678
A 32 5,0 071 419 13,0 071 667 21,0 071 672 29,0 071 679
A 32 6,0 071 420 14,0 071 668 22,0 071 673 30,0 071 633
A 32 7,0 071 613 15,0 071 669 23,0 071 674 31,0 071 680
A 32 8,0 071 421 16,0 071 424 24,0 071 675 32,0 071 418
A 32 9,0 071 614 17,0 071 670 25,0 071 417 – –
A 32 10,0 071 422 18,0 071 665 26,0 071 676 – –
A 32 11,0 071 666 19,0 071 671 27,0 071 677 – –

H 10.6

筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks  
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

DIN6388-A/ISO10897-A–1:10筒夹 Collets DIN 6388-A DIN 6388-A /
ISO 10897-A – 1:10

Цанги типа DIN 6388-A /
ISO 10897-A – 1:10

柄部尺寸 标准号 夹持范围 套装 / Set / Набор

Nominal size Standard-No. Clamping range 订货号

Размер Стандарт Диапазон зажима Order No.

номинальный d1 d2 l1 A No детали 

柄部尺寸

Nominal size 订货号 订货号 订货号 订货号

Размер Order No. Order No. Order No. Order No.

номинальный Ø A No детали Ø A No детали Ø A No детали Ø A No детали

* 用于柄公差 h10 * for shank tolerance h10 * для хвостовиков с допуском h10

用于筒夹的螺帽，从第H10.13页开始。 Clamping nuts for collet chucks,
from page H 10.13.

Зажимная гайка для цанговых патронов
Со стр. H 10.13 и далее.



H

A

l1

d 1

B 16 2,0 - 1,5 071 625 6,0 - 5,5 071 197 10,0 - 9,5 071 205 14,0 - 13,5 071 213
B 16 2,5 - 2,0 071 626 6,5 - 6,0 071 198 10,5 - 10,0 071 206 14,5 - 14,0 071 214
B 16 3,0 - 2,5 071 621 7,0 - 6,5 071 199 11,0 - 10,5 071 207 15,0 - 14,5 071 215
B 16 3,5 - 3,0 071 622 7,5 - 7,0 071 200 11,5 - 11,0 071 208 15,5 - 15,0 071 216
B 16 4,0 - 3,5 071 193 8,0 - 7,5 071 201 12,0 - 11,5 071 209 16,0 - 15,5 071 217
B 16 4,5 - 4,0 071 194 8,5 - 8,0 071 202 12,5 - 12,0 071 210 – –
B 16 5,0 - 4,5 071 195 9,0 - 8,5 071 203 13,0 - 12,5 071 211 – –
B 16 5,5 - 5,0 071 196 9,5 - 9,0 071 204 13,5 - 13,0 071 212 – –
B 25 4,0 - 3,5 071 627 9,5 - 9,0 071 227 15,0 - 14,5 071 238 20,5 - 20,0 071 249
B 25 4,5 - 4,0 071 628 10,0 - 9,5 071 228 15,5 - 15,0 071 239 21,0 - 20,5 071 250
B 25 5,0 - 4,5 071 218 10,5 - 10,0 071 229 16,0 - 15,5 071 240 21,5 - 21,0 071 251
B 25 5,5 - 5,0 071 219 11,0 - 10,5 071 230 16,5 - 16,0 071 241 22,0 - 21,5 071 252
B 25 6,0 - 5,5 071 220 11,5 - 11,0 071 231 17,0 - 16,5 071 242 22,5 - 22,0 071 253
B 25 6,5 - 6,0 071 221 12,0 - 11,5 071 232 17,5 - 17,0 071 243 23,0 - 22,5 071 254
B 25 7,0 - 6,5 071 222 12,5 - 12,0 071 233 18,0 - 17,5 071 244 23,5 - 23,0 071 255
B 25 7,5 - 7,0 071 223 13,0 - 12,5 071 234 18,5 - 18,0 071 245 24,0 - 23,5 071 256
B 25 8,0 - 7,5 071 224 13,5 - 13,0 071 235 19,0 - 18,5 071 246 24,5 - 24,0 071 257
B 25 8,5 - 8,0 071 225 14,0 - 13,5 071 236 19,5 - 19,0 071 247 25,0 - 24,5 071 258
B 25 9,0 - 8,5 071 226 14,5 - 14,0 071 237 20,0 - 19,5 071 248 – –
B 32 6,0 - 5,5 071 686 13,0 - 12,5 071 548 20,0 - 19,5 071 562 27,0 - 26,5 071 576
B 32 6,5 - 6,0 071 687 13,5 - 13,0 071 549 20,5 - 20,0 071 563 27,5 - 27,0 071 577
B 32 7,0 - 6,5 071 688 14,0 - 13,5 071 550 21,0 - 20,5 071 564 28,0 - 27,5 071 578
B 32 7,5 - 7,0 071 689 14,5 - 14,0 071 551 21,5 - 21,0 071 565 28,5 - 28,0 071 579
B 32 8,0 - 7,5 071 690 15,0 - 14,5 071 552 22,0 - 21,5 071 566 29,0 - 28,5 071 580
B 32 8,5 - 8,0 071 691 15,5 - 15,0 071 553 22,5 - 22,0 071 567 29,5 - 29,0 071 581
B 32 9,0 - 8,5 071 692 16,0 - 15,5 071 554 23,0 - 22,5 071 568 30,0 - 29,5 071 582
B 32 9,5 - 9,0 071 693 16,5 - 16,0 071 555 23,5 - 23,0 071 569 30,5 - 30,0 071 583
B 32 10,0 - 9,5 071 542 17,0 - 16,5 071 556 24,0 - 23,5 071 570 31,0 - 30,5 071 584
B 32 10,5 - 10,0 071 543 17,5 - 17,0 071 557 24,5 - 24,0 071 571 31,5 - 31,0 071 585
B 32 11,0 - 10,5 071 544 18,0 - 17,5 071 558 25,0 - 24,5 071 572 32,0 - 31,5 071 586
B 32 11,5 - 11,0 071 545 18,5 - 18,0 071 559 25,5 - 25,0 071 573 – –
B 32 12,0 - 11,5 071 546 19,0 - 18,5 071 560 26,0 - 25,5 071 574 – –
B 32 12,5 - 12,0 071 547 19,5 - 19,0 071 561 26,5 - 26,0 071 575 – –

B 16 415 E 22,65 40 1,5 - 16 071 005
B 25 462 E 32,90 52 3,5 - 25 071 006
B 32 467 E 41,30 60 5,5 - 32 071 022
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筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks  
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

柄部尺寸 Ø A Ø A Ø A Ø A

Nominal size 范围 订货号 范围 订货号 范围 订货号 范围 订货号

Размер from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No.

номинальный от / до No детали от / до No детали от / до No детали от / до No детали

DIN6388-B/ISO10897-B–1:10筒夹 Collets 
DIN 6388-B / ISO 10897-B – 1:10

Цанги типа
DIN 6388-B / ISO 10897-B – 1:10

柄部尺寸 标准号 夹持范围 套装 / Set / Набор

Nominal size Standard-No. Clamping range 订货号

Размер Стандарт Диапазон зажима Order No.

номинальный d1 d2 l1 A No детали 

用于筒夹的螺帽，从第H10.13页开始。 Clamping nuts for collet chucks,
from page H 10.13.

Зажимная гайка для цанговых патронов
Со стр. H 10.13 и далее



H

A

l1

d 1A 16 421 E 22,65 42 6 - 12 071 013
A 25 459 E 32,90 52 6 - 25 071 014
A 32 460 E 41,30 63 6 - 32 071 020

A 16 6,0 071 304
A 16 8,0 071 305
A 16 10,0 071 306
A 16 12,0 071 307
A 25 6,0 071 308
A 25 8,0 071 309
A 25 10,0 071 310
A 25 12,0 071 311
A 25 16,0 071 312
A 25 20,0 071 313
A 25 25,0 071 684
A 32 6,0 071 427
A 32 8,0 071 428
A 32 10,0 071 429
A 32 12,0 071 430
A 32 16,0 071 431
A 32 20,0 071 432
A 32 25,0 071 433
A 32 32,0 071 685
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筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks  
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

DIN6388-A/ISO10897-A–1:10
筒夹，用于具有Clarkson拉线系统
的铣刀

Collets DIN 6388-A / ISO 10897-A
– 1:10 for milling cutters with pull 
thread system Clarkson

Цанги типа DIN 6388-A /
ISO 10897-A – 1:10 для фрез с
затяжной резьбой системы Clarkson 

柄部尺寸 标准号 夹持范围 套装 / Set / Набор

Nominal size Standard-No. Clamping range 订货号

Размер Стандарт Диапазон зажима Order No.

номинальный d1 d2 l1 A No детали 

柄部尺寸

Nominal size 订货号

Размер Order No.

номинальный Ø A No детали

在锁紧筒夹时我们建议使用具有滚珠轴承的
高性能螺帽以获得更大的夹紧力。

To lock these collets, we recommend using
the clamping nuts with ball-bearing for 
higher clamping forces.

Для закрепления этих цанг мы
рекомендуем затяжные гайки с шарико-
подшипниками для увеличения усилия
зажима 

用于筒夹的螺帽，从第H10.13页开始。 Clamping nuts for collet chucks,
from page H 10.13.

Зажимная гайка для цанговых патронов
Со стр. H 10.13 и далее



H

A

l1

d 1

ER   8 1,0 071 986 2,5 071 989 4,0 - 3,6 071 992 – –
ER   8 1,5 071 987 3,0 - 2,6 071 990 4,5 - 4,1 071 993 – –
ER   8 2,0 071 988 3,5 - 3,1 071 991 5,0 - 4,6 071 994 – –
ER 11 1,0 071 700 3,0 - 2,6 071 704 5,0 - 4,6 071 708 7,0 - 6,6 071 712
ER 11 1,5 071 701 3,5 - 3,1 071 705 5,5 - 5,1 071 709 – –
ER 11 2,0 071 702 4,0 - 3,6 071 706 6,0 - 5,6 071 710 – –
ER 11 2,5 071 703 4,5 - 4,1 071 707 6,5 - 6,1 071 711 – –
ER 16 1,0 - 0,5 071 713 4,0 - 3,5 071 719 7,0 - 6,0 071 722 10,0 - 9,0 071 725
ER 16 1,5 - 1,0 071 714* 4,5 - 4,0 271 132* 7,5 - 7,0 271 135* – –
ER 16 2,0 - 1,0 071 715 5,0 - 4,0 071 720 8,0 - 7,5 071 723 – –
ER 16 2,5 - 2,0 071 716* 5,5 - 5,0 271 133* 8,5 - 8,0 271 136* – –
ER 16 3,0 - 2,5 071 717 6,0 - 5,5 071 721 9,0 - 8,5 071 724 – –
ER 16 3,5 - 3,0 071 718* 6,5 - 6,0 271 134* 9,5 - 9,0 271 137* – –
ER 25 2,0 - 1,5 071 743 4,5 - 4,0 271 129* 7,0 - 6,5 071 749 12,0 - 11,0 071 754
ER 25 2,5 - 2,0 071 744* 5,0 - 4,5 071 747 8,0 - 7,0 071 750 13,0 - 12,0 071 755
ER 25 3,0 - 2,5 071 745 5,5 - 5,0 271 130* 9,0 - 8,0 071 751 14,0 - 13,0 071 756
ER 25 3,5 - 3,0 271 128* 6,0 - 5,5 071 748 10,0 - 9,0 071 752 15,0 - 14,0 071 757
ER 25 4,0 - 3,5 071 746 6,5 - 6,0 271 131* 11,0 -10,0 071 753 16,0 - 15,0 071 758
ER 32 3,0 - 2,0 071 761 8,0 - 7,0 071 766 13,0 -12,0 071 771 18,0 - 17,0 071 776
ER 32 4,0 - 3,0 071 762 9,0 - 8,0 071 767 14,0 -13,0 071 772 19,0 - 18,0 071 777
ER 32 5,0 - 4,0 071 763 10,0 - 9,0 071 768 15,0 -14,0 071 773 20,0 - 19,0 071 778
ER 32 6,0 - 5,0 071 764 11,0 - 10,0 071 769 16,0 -15,0 071 774 – –
ER 32 7,0 - 6,0 071 765 12,0 - 11,0 071 770 17,0 -16,0 071 775 – –
ER 40 4,0 - 3,0 071 779 10,0 - 9,0 071 785 16,0 -15,0 071 791 22,0 - 21,0 071 797
ER 40 5,0 - 4,0 071 780 11,0 - 10,0 071 786 17,0 -16,0 071 792 23,0 - 22,0 071 798
ER 40 6,0 - 5,0 071 781 12,0 - 11,0 071 787 18,0 -17,0 071 793 24,0 - 23,0 071 799
ER 40 7,0 - 6,0 071 782 13,0 - 12,0 071 788 19,0 -18,0 071 794 25,0 - 24,0 071 800
ER 40 8,0 - 7,0 071 783 14,0 - 13,0 071 789 20,0 -19,0 071 795 26,0 - 25,0 071 801
ER 40 9,0 - 8,0 071 784 15,0 - 14,0 071 790 21,0 -20,0 071 796 – –

ER   8 4004 E 8,5 13,5 1,0 -   5,0 071 034
ER 11 4008 E 11,5 18,0 1,0 -   7,0 071 028
ER 16 426 E 16,0 27,5 0,5 - 10,0 071 029
ER 25 430 E 25,0 34,0 1,5 - 16,0 071 031
ER 32 470 E 32,0 40,0 2,0 - 20,0 071 032
ER 40 472 E 40,0 46,0 3,0 - 26,0 071 033
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DIN6499-B/ISO15488-B–8°ER
筒夹

Collets DIN 6499-B /
ISO 15488-B – 8°

Цанги типа DIN 6499-B /
ISO 15488-B – 8°

柄部尺寸 Ø A Ø A Ø A Ø A

Nominal size 范围 订货号 范围 订货号 范围 订货号 范围 订货号

Размер from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No.

номинальный от / до No детали от / до No детали от / до No детали от / до No детали

柄部尺寸 标准号 夹持范围 套装 / Set / Набор

Nominal size Standard-No. Clamping range 订货号

Размер Стандарт Диапазон зажима Order No.

номинальный d1 d2 l1 A No детали 

筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks  
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

* 未包含在套装中

用于筒夹的螺帽，从第H10.13页开始。

* Not contained in the set

Clamping nuts for collet chucks,
from page H 10.13.

* Не входит в набор

Зажимная гайка для цанговых патронов
Со стр. H 10.13 и далее



H

A

l1

d 1 s

4,5 3,4 M 4 M 6 x… M 6 11 9,0 – M 14 x… M 14
5,5 4,3 – M 7 x… M 7 12 9,0 M 12 M 16 x… M 16
6,0 4,9 M 4,5/5/6 M 8 x… M 8 14 11,0 – M 18 x… M 18
7,0 5,5 M 7 M 9/10 x… M 9/10 16 12,0 – M 20 x… M 20
8,0 6,2 M 8 M 6 x… M 11 18 14,5 – M 22/24 x... M 22/24
9,0 7,0 M 9 M 6 x… M 12 20 16,0 – M 27 x… M 27

10,0 8,0 M 10 – – – – – – –

ER 16 4,5 3,4 071 901 6,0 4,9 071 903
ER 16 5,5 4,3 071 902 7,0 5,5 071 904
ER 25 4,5 3,4 071 912 9,0 7,0 071 917
ER 25 5,5 4,3 071 913 10,0 8,0 071 918
ER 25 6,0 4,9 071 914 11,0 9,0 071 919
ER 25 7,0 5,5 071 915 12,0 9,0 071 920
ER 25 8,0 6,2 071 916 – – –
ER 32 4,5 3,4 071 921 10,0 8,0 071 927
ER 32 5,5 4,3 071 922 11,0 9,0 071 928
ER 32 6,0 4,9 071 923 12,0 9,0 071 929
ER 32 7,0 5,5 071 924 14,0 11,0 071 930
ER 32 8,0 6,2 071 925 16,0 12,0 071 931
ER 32 9,0 7,0 071 926 – – –
ER 40 7,0 5,5 071 932 12,0 9,0 071 937
ER 40 8,0 6,2 071 933 14,0 11,0 071 938
ER 40 9,0 7,0 071 934 16,0 12,0 071 939
ER 40 10,0 8,0 071 935 18,0 14,5 071 940
ER 40 11,0 9,0 071 936 20,0 16,0 071 941

ER 16 426 EGB 16 27,5 4,5 - 7 071 045
ER 25 430 EGB 25 34,0 4,5 - 12 071 047
ER 32 470 EGB 32 40,0 4,5 - 16 071 048
ER 40 472 EGB 40 46,0 7,0 - 20 071 049
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筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks  
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

规格 丝锥 规格 丝锥

Shank dimensions Taps Shank dimensions Taps

Размеры хвостовика Метчики Размеры хвостовика Метчики

Ø A s DIN 371 DIN 374 DIN 376 Ø A s DIN 371 DIN 374 DIN 376

柄部尺寸 适用的丝锥 适用的丝锥

Nominal size suitable taps 订货号 suitable taps 订货号

Размер Для метчиков Order No. Для метчиков Order No.

номинальный Ø A s No детали Ø A s No детали

DIN6499-B/ISO15488-B–8°ER
筒夹，用于锥度DIN371/374/376
的保准

Collets DIN 6499-B / ISO 15488-B
– 8° for taps DIN 371/374/376

Цанги типа DIN 6499-B / ISO
15488-B – 8° для метчиков с
квадратом по DIN 371/374/376

在锁紧筒夹时我们建议使用具有滚珠轴承的
高性能螺帽以获得更大的夹紧力。

To lock these collets, we recommend using
the clamping nuts with sliding ring for higher
clamping forces.

Для закрепления этих цанг мы рекомендуем
затяжные гайки с подшипником скольжения
для увеличения усилия зажима 

柄部尺寸 标准号 夹持范围 套装 / Set / Набор

Nominal size Standard-No. Clamping range 订货号

Размер Стандарт Диапазон зажима Order No.

номинальный d1 d2 l1 A No детали 



H

A

l1

d 1

ER 32 470 ECL 32 46 6 - 16 071 052
ER 40 472 ECL 40 52 6 - 25 071 053

ER 32 6,0 071 826
ER 32 8,0 071 827
ER 32 10,0 071 828
ER 32 12,0 071 829
ER 32 16,0 071 830
ER 40 6,0 071 831
ER 40 8,0 071 832
ER 40 10,0 071 833
ER 40 12,0 071 834
ER 40 16,0 071 835
ER 40 20,0 071 836
ER 40 25,0 071 837
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筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks  
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

柄部尺寸 标准号 夹持范围 套装 / Set / Набор

Nominal size Standard-No. Clamping range 订货号

Размер Стандарт Диапазон зажима Order No.

номинальный d1 d2 l1 A No детали 

在锁紧筒夹时我们建议使用具有滚珠轴承的
高性能螺帽以获得更大的夹紧力。

To lock these collets, we recommend using
the clamping nuts with sliding ring for higher
clamping forces.

Для закрепления этих цанг мы
рекомендуем затяжные гайки с 
подшипником скольжения для 
увеличения усилия затяжки. 

DIN6499-B/ISO15488-B–8°ER
筒夹，用于具有Clarkson拉线系统
的铣刀

Collets DIN 6499-B / ISO 15488-B
– 8° for milling cutters with pull
thread system Clarkson

Цанги типа DIN 6499-B / ISO
15488-B – 8° для фрез с затяжной
резьбой системы Clarkson 

柄部尺寸 订货号

Nominal size Order No.

Размер номинальный Ø A No детали



H

DIN 6499 / ISO 15488 – 8˚
ER 16 140 72 45 10 099 049
ER 25 196 112 50 15 099 050
ER 32 251 140 56 18 099 051
DIN 6388 / ISO 10897 – 1:10
B 16 226 161 85 15 099 053
B 25 333 201 85 24 099 054
B 32 320 210 85 15 099 055
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筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks  
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

柄部尺寸 宽度 深度 高度 可装筒夹数量 订货号

Nominal size Width Depth Height Space for collets Order No.

Размер номинальный Длина Ширина Высота Количество мест для цанг No детали

筒夹套件箱 Tool case for collets Ящик для цанг



H

l1

d 1

l1

d 1

l1

d 1

l1

d 1

16 43 31,5 2,0 - 16 100 275 001
25 60 38,0 2,0 - 25 180 275 003
32 72 42,0 4,0 - 32 220 276 001

16 43 24,0 2,0 - 16 100 068 048
25 60 30,0 2,0 - 25 180 068 052
32 72 33,5 4,0 - 32 220 161 099

ER 08 12 10,8 1 -   4 8 415 357
ER 11 16 12,0 1 -   7 16 415 358
ER 16 22 18,0 1 - 10 25 415 359

6 14 28 1,0 - 6,5 162 095
10 21 36 1,0 - 10 162 093
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筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

筒夹螺帽
DIN6388/ISO10897–1:10
带有滚珠轴承

Clamping nuts 
DIN 6388 / ISO 10897 – 1:10 
with ball-bearing

Зажимные гайки
тип DIN 6388 / ISO 10897 – 1:10 
с шарикоподшипником

柄部尺寸 夹持范围 扭矩 订货号

Nominal size for clamping range Torque Order No.

Номинал. для диапазона зажима Момент No детали

размер d1 l1 Nm

筒夹螺帽
DIN6388/ISO10897–1:10
带有滚珠轴承，与密封垫配合使用

Clamping nuts 
DIN 6388 / ISO 10897 – 1:10 
with ball-bearing, for use with sealing discs

Зажимные гайки
DIN 6388 / ISO 10897 – 1:10 
с шарикоподшипником для использова-
ния с уплотнительной шайбой

柄部尺寸 夹持范围 扭矩 订货号

Nominal size for clamping range Torque Order No.

Номинал. для диапазона зажима Момент No детали

размер d1 l1 Nm

柄部尺寸 夹持范围 扭矩 订货号

Nominal size for clamping range Torque Order No.

Номинал. для диапазона зажима Момент No детали

размер d1 l1 Nm

迷你筒夹螺帽 Clamping nuts “Mini” Зажимные гайки “Mini”

用于Erickson
筒夹系统的夹紧螺帽

Clamping nuts for collet chucks
system Erickson

Зажимные гайки для цанговых
патронов Erickson

柄部尺寸 夹持范围 订货号

Nominal size for clamping range Order No.

Номинал. размер d1 l1 Для диапазона зажима No детали



H

l1

d 1 s2
5

l1

d 1

l1

d 1 (s
25

)

l1

d 1

l1

d 1 s2
5

l1

d 1

l1

d 1 (s
25

)

l1

d 1

ER 16 28 17,5 1 - 10 60 215 922
ER 25 42 20,0 2 - 16 100 215 924
ER 32 50 22,5 2 - 20 140 215 925
ER 40 63 25,5 4 - 26 180 215 926

ER 16 28 20,3 1 - 10 60 315 015
ER 25 42 22,4 2 - 16 100 315 016
ER 32 50 25,0 2 - 20 140 315 017
ER 40 63 28,3 4 - 26 180 315 018

ER 16 28 25,0 1 - 10 60 277 001
ER 25 42 27,5 2 - 16 100 277 005
ER 32 50 30,5 2 - 20 140 277 007
ER 40 63 34,0 4 - 26 180 278 001

ER 16 28 25,0 1 - 10 60 277 002
ER 25 42 28,5 2 - 16 100 277 006
ER 32 50 31,5 2 - 20 140 277 008
ER 40 63 35,0 4 - 26 180 278 002
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筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks  
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

一件式夹紧螺帽
DIN6499/ISO15488–8°

One piece clamping nuts
DIN 6499 / ISO 15488 – 8°

Зажимные гайки цельные 
по DIN 6499 / ISO 15488 – 8° 

柄部尺寸 夹持范围 扭矩 订货号

Nominal size for clamping range Torque Order No.

Номинал. для диапазона зажима Момент No детали

размер d1 l1 Nm

柄部尺寸 夹持范围 扭矩 订货号

Nominal size for clamping range Torque Order No.

Номинал. для диапазона зажима Момент No детали

размер d1 l1 Nm

夹紧螺帽
DIN6499/ISO15488–8°
带有垫圈

Clamping nuts 
DIN 6499 / ISO 15488 – 8° 
with sliding ring

Зажимные гайки тип
DIN 6499 / ISO 15488 – 8°
с подшипником скольжения

柄部尺寸 夹持范围 扭矩 订货号

Nominal size for clamping range Torque Order No.

Номинал. для диапазона зажима Момент No детали

размер d1 l1 Nm

一件式夹紧螺帽
DIN6499/ISO15488–8°
与密封垫配合使用

One piece clamping nuts
DIN 6499 / ISO 15488 – 8° 
for use with sealing discs

Зажимные гайки
по DIN 6499 / ISO 15488 – 8° 
для использования с 
уплотнительной шайбой

夹紧螺帽
DIN6499/ISO15488–8°
带有垫圈，与密封垫配合使用

Clamping nuts 
DIN 6499 / ISO 15488 – 8° 
with sliding ring, for use with sealing discs

Зажимные гайки по
DIN 6499 / ISO 15488 – 8° 
с подшипником скольжения для 
использования с уплотнительной шайбой

柄部尺寸 夹持范围 扭矩 订货号

Nominal size for clamping range Torque Order No.

Номинал. для диапазона зажима Момент No детали

размер d1 l1 Nm



H

16 3,0 - 2,5 275 010 6,5 - 6,0 275 017 10,0 - 9,5 275 024 13,5 - 13,0 275 031
16 3,5 - 3,0 275 011 7,0 - 6,5 275 018 10,5 - 10,0 275 025 14,0 - 13,5 275 032
16 4,0 - 3,5 275 012 7,5 - 7,0 275 019 11,0 - 10,5 275 026 14,5 - 14,0 275 033
16 4,5 - 4,0 275 013 8,0 - 7,5 275 020 11,5 - 11,0 275 027 15,0 - 14,5 275 034
16 5,0 - 4,5 275 014 8,5 - 8,0 275 021 12,0 - 11,5 275 028 15,5 - 15,0 275 035
16 5,5 - 5,0 275 015 9,0 - 8,5 275 022 12,5 - 12,0 275 029 16,0 - 15,5 275 036
16 6,0 - 5,5 275 016 9,5 - 9,0 275 023 13,0 - 12,5 275 030  – –
25 3,0 - 2,5 275 040 9,0 - 8,5 275 052 15,0 - 14,5 275 064 21,0 - 20,5 275 076
25 3,5 - 3,0 275 041 9,5 - 9,0 275 053 15,5 - 15,0 275 065 21,5 - 21,0 275 077
25 4,0 - 3,5 275 042 10,0 - 9,5 275 054 16,0 - 15,5 275 066 22,0 - 21,5 275 078
25 4,5 - 4,0 275 043 10,5 - 10,0 275 055 16,5 - 16,0 275 067 22,5 - 22,0 275 079
25 5,0 - 4,5 275 044 11,0 - 10,5 275 056 17,0 - 16,5 275 068 23,0 - 22,5 275 080
25 5,5 - 5,0 275 045 11,5 - 11,0 275 057 17,5 - 17,0 275 069 23,5 - 23,0 275 081
25 6,0 - 5,5 275 046 12,0 - 11,5 275 058 18,0 - 17,5 275 070 24,0 - 23,5 275 082
25 6,5 - 6,0 275 047 12,5 - 12,0 275 059 18,5 - 18,0 275 071 24,5 - 24,0 275 083
25 7,0 - 6,5 275 048 13,0 - 12,5 275 060 19,0 - 18,5 275 072 25,0 - 24,5 275 084
25 7,5 - 7,0 275 049 13,5 - 13,0 275 061 19,5 - 19,0 275 073  – –
25 8,0 - 7,5 275 050 14,0 - 13,5 275 062 20,0 - 19,5 275 074  – –
25 8,5 - 8,0 275 051 14,5 - 14,0 275 063 20,5 - 20,0 275 075  – –
32 4,0 - 3,5 276 005 11,5 - 11,0 276 020 19,0 - 18,5 276 035 26,5 - 26,0 276 050
32 4,5 - 4,0 276 006 12,0 - 11,5 276 021 19,5 - 19,0 276 036 27,0 - 26,5 276 051
32 5,0 - 4,5 276 007 12,5 - 12,0 276 022 20,0 - 19,5 276 037 27,5 - 27,0 276 052
32 5,5 - 5,0 276 008 13,0 - 12,5 276 023 20,5 - 20,0 276 038 28,0 - 27,5 276 053
32 6,0 - 5,5 276 009 13,5 - 13,0 276 024 21,0 - 20,5 276 039 28,5 - 28,0 276 054
32 6,5 - 6,0 276 010 14,0 - 13,5 276 025 21,5 - 21,0 276 040 29,0 - 28,5 276 055
32 7,0 - 6,5 276 011 14,5 - 14,0 276 026 22,0 - 21,5 276 041 29,5 - 29,0 276 056
32 7,5 - 7,0 276 012 15,0 - 14,5 276 027 22,5 - 22,0 276 042 30,0 - 29,5 276 057
32 8,0 - 7,5 276 013 15,5 - 15,0 276 028 23,0 - 22,5 276 043 30,5 - 30,0 276 058
32 8,5 - 8,0 276 014 16,0 - 15,5 276 029 23,5 - 23,0 276 044 31,0 - 30,5 276 059
32 9,0 - 8,5 276 015 16,5 - 16,0 276 030 24,0 - 23,5 276 045 31,5 - 31,0 276 060
32 9,5 - 9,0 276 016 17,0 - 16,5 276 031 24,5 - 24,0 276 046 32,0 - 31,5 276 061
32 10,0 - 9,5 276 017 17,5 - 17,0 276 032 25,0 - 24,5 276 047  – –
32 10,5 - 10,0 276 018 18,0 - 17,5 276 033 25,5 - 25,0 276 048  – –
32 11,0 - 10,5 276 019 18,5 - 18,0 276 034 26,0 - 25,5 276 049  – –
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筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks  
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

柄部尺寸 Ø A Ø A Ø A Ø A

Nominal size 范围 订货号 范围 订货号 范围 订货号 范围 订货号

Размер from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No.

номинальный от / до No детали от / до No детали от / до No детали от / до No детали

密封垫
DIN6388/ISO10897–1:10
用在带有滚珠轴承的夹紧螺帽中。

Sealing discs 
DIN 6388 / ISO 10897 – 1:10 
for use in clamping nuts with ball-bearing.

Уплотнительные диски
по DIN 6388 / ISO 10897 – 1:10 
для использования зажимных гаек с
шарикоподшипником.

可换密封垫
Sealing disc interchangeable
Сменный уплотнительный диск

筒夹
Collet
Цанга

夹紧螺帽
Clamping nut
Зажимная гайка

用于最高为 80 bar 的压力
For pressure up to 80 bar
Для давления до 80 бар



H

ER 16 3,0 - 2,5 277 010 5,0 - 4,5 277 014 7,0 - 6,5 277 018 9,0 - 8,5 277 022
ER 16 3,5 - 3,0 277 011 5,5 - 5,0 277 015 7,5 - 7,0 277 019 9,5 - 9,0 277 023
ER 16 4,0 - 3,5 277 012 6,0 - 5,5 277 016 8,0 - 7,5 277 020 10,0 - 9,5 277 024
ER 16 4,5 - 4,0 277 013 6,5 - 6,0 277 017 8,5 - 8,0 277 021 – –
ER 25 3,0 - 2,5 277 025 6,5 - 6,0 277 032 10,0 - 9,5 277 039 13,5 - 13,0 277 046
ER 25 3,5 - 3,0 277 026 7,0 - 6,5 277 033 10,5 - 10,0 277 040 14,0 - 13,5 277 047
ER 25 4,0 - 3,5 277 027 7,5 - 7,0 277 034 11,0 - 10,5 277 041 14,5 - 14,0 277 048
ER 25 4,5 - 4,0 277 028 8,0 - 7,5 277 035 11,5 - 11,0 277 042 15,0 - 14,5 277 049
ER 25 5,0 - 4,5 277 029 8,5 - 8,0 277 036 12,0 - 11,5 277 043 15,5 - 15,0 277 050
ER 25 5,5 - 5,0 277 030 9,0 - 8,5 277 037 12,5 - 12,0 277 044 16,0 - 15,5 277 051
ER 25 6,0 - 5,5 277 031 9,5 - 9,0 277 038 13,0 - 12,5 277 045 – –
ER 32 3,0 - 2,5 277 055 7,5 - 7,0 277 064 12,0 - 11,5 277 073 16,5 - 16,0 277 082
ER 32 3,5 - 3,0 277 056 8,0 - 7,5 277 065 12,5 - 12,0 277 074 17,0 - 16,5 277 083
ER 32 4,0 - 3,5 277 057 8,5 - 8,0 277 066 13,0 - 12,5 277 075 17,5 - 17,0 277 084
ER 32 4,5 - 4,0 277 058 9,0 - 8,5 277 067 13,5 - 13,0 277 076 18,0 - 17,5 277 085
ER 32 5,0 - 4,5 277 059 9,5 - 9,0 277 068 14,0 - 13,5 277 077 18,5 - 18,0 277 086
ER 32 5,5 - 5,0 277 060 10,0 - 9,5 277 069 14,5 - 14,0 277 078 19,0 - 18,5 277 087
ER 32 6,0 - 5,5 277 061 10,5 - 10,0 277 070 15,0 - 14,5 277 079 19,5 - 19,0 277 088
ER 32 6,5 - 6,0 277 062 11,0 - 10,5 277 071 15,5 - 15,0 277 080 20,0 - 19,5 277 089
ER 32 7,0 - 6,5 277 063 11,5 - 11,0 277 072 16,0 - 15,5 277 081 – –
ER 40 3,0 - 2,5 278 005 9,0 - 8,5 278 017 15,0 - 14,5 278 029 21,0 - 20,5 278 041
ER 40 3,5 - 3,0 278 006 9,5 - 9,0 278 018 15,5 - 15,0 278 030 21,5 - 21,0 278 042
ER 40 4,0 - 3,5 278 007 10,0 - 9,5 278 019 16,0 - 15,5 278 031 22,0 - 21,5 278 043
ER 40 4,5 - 4,0 278 008 10,5 - 10,0 278 020 16,5 - 16,0 278 032 22,5 - 22,0 278 044
ER 40 5,0 - 4,5 278 009 11,0 - 10,5 278 021 17,0 - 16,5 278 033 23,0 - 22,5 278 045
ER 40 5,5 - 5,0 278 010 11,5 - 11,0 278 022 17,5 - 17,0 278 034 23,5 - 23,0 278 046
ER 40 6,0 - 5,5 278 011 12,0 - 11,5 278 023 18,0 - 17,5 278 035 24,0 - 23,5 278 047
ER 40 6,5 - 6,0 278 012 12,5 - 12,0 278 024 18,5 - 18,0 278 036 24,5 - 24,0 278 048
ER 40 7,0 - 6,5 278 013 13,0 - 12,5 278 025 19,0 - 18,5 278 037 25,0 - 24,5 278 049
ER 40 7,5 - 7,0 278 014 13,5 - 13,0 278 026 19,5 - 19,0 278 038 25,5 - 25,0 278 050
ER 40 8,0 - 7,5 278 015 14,0 - 13,5 278 027 20,0 - 19,5 278 039 26,0 - 25,5 278 051
ER 40 8,5 - 8,0 278 016 14,5 - 14,0 278 028 20,5 - 20,0 278 040 – –
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筒夹的附件/备件
Accessories/Spare parts for collet chucks  
Аксессуары/Запасные части для цанговых патронов

柄部尺寸 Ø A Ø A Ø A Ø A

Nominal size 范围 订货号 范围 订货号 范围 订货号 范围 订货号

Размер from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No. from / to Order No.

номинальный от / до No детали от / до No детали от / до No детали от / до No детали

密封垫
DIN6499/ISO15488–8°
与一件式夹紧螺帽或带有滑环的夹紧螺帽配

合使用。

Sealing discs 
DIN 6499 / ISO 15488 – 8° 
for use either with one piece clamping nuts
or with sliding ring.

Уплотнительные диски
по DIN 6499 / ISO 15488 – 8° 
для использования с гайками 
цельными либо снабженными 
подшипниками скольжения.

可换密封垫
Sealing disc interchangeable
Сменный уплотнительный диск

筒夹
Collet
Цанга

夹紧螺帽
Clamping nut
Зажимная гайка

用于最高为 80 bar 的压力
For pressure up to 80 bar
Для давления до 80 бар



H

1

2

3

3

2
1

13 115 708 115 709 115 707
16 115 696 215 608 115 697
22 115 341 215 609 115 345
27 115 342 215 610 115 346
32 115 343 215 611 115 347
40 115 344 215 612 115 348

16 215 701 115 566 s3 / B 115 697
22 215 702 108 109 s4 / B 115 345
27 215 703 108 109 s4 / B 115 346
32 215 704 115 147 s5 / B 115 347
40 215 705 116 152 s5 / B 115 348
60 115 643 115 237 s5 / B –
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用于铣刀柄的附件/备件
Accessories/Spare parts for milling and holding arbors
Аксессуары/Запасные части для фрез и фрезерных оправок

芯轴直径 驱动环1 滑键2 压紧螺钉3
Shell-mill adaptor Clutch drive ring Feather key Cutter retaining screw

Посадочный Ø Поводковое кольцо Призматическая шпонка Затяжной винт

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

No детали No детали No детали

芯轴直径 扭矩传递定位键1 螺钉2 扳手 压紧螺钉3
Shell-mill adaptor Torque bush Cap screw Key Cutter retaining screw

Посадочный Ø Поводок (шпонка) Винт с цил. головкой Размер ключа Затяжной винт

订货号 订货号 订货号

Order No. Order No. Order No.

No детали No детали No детали

铣刀柄模块 Milling machine arbors Фрезерные оправки

面铣刀铣刀柄 Holding arbors Оправки
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1

A

l1

d 1

209 022 115 929 s5

209 023 115 930 s7

209 024 115 932 s8

209 025 115 933 s5

209 026 115 169 s8

209 027 115 934 s10

209 028 115 936 s12

20 3 50,5 271 067 20 8 50,5 271 071 20 13 50,5 271 052
20 4 50,5 271 068 20 9 50,5 271 050 20 14 50,5 271 074
20 5 50,5 271 069 20 10 50,5 271 072 20 15 50,5 271 018
20 6 50,5 271 070 20 11 50,5 271 051 20 16 50,5 271 075
20 7 50,5 271 049 20 12 50,5 271 073
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夹持刀柄和液压刀柄的附件/备件
Accessories/Spare parts for adaptor sleeves and hydraulic clamping chucks
Аксессуары/Запасные части для переходных втулок и гидропластовых патронов

刀柄 螺钉1 扳手尺寸

Adaptor sleeves Cap screw Key size

Переходная втулка Винт с цил. головкой Размер ключа

订货号 订货号

Order No. Order No.

No детали No детали

莫氏锥度刀柄 Adaptor sleeves 
for morse taper shanks

Переходные втулки 
для конусов Morse

液压刀柄变径套

用于圆柱柄
- 夹紧直径为3到8mm时，柄公差为h6
- 夹紧直径为10到32mm时，柄公差为h7

Reduction sleeves 
for hydraulic clamping chucks

For cylindrical shanks
- with shank tolerance h6 for

clamping dia. 3 and 8 mm
- with shank tolerance h7 for

clamping dia. 10.....32 mm

Переходные втулки для 
гидропластовых патронов

Для цилиндрических хвостовиков
- с допуском h6 для диаметров

зажима 3 и 8 мм
- с допуском h7 для диаметров

зажима от 10 до 32 мм

柄部尺寸 柄部尺寸 柄部尺寸

Nominal size Nominal size Nominal size

Размер 订货号 Размер 订货号 Размер 订货号

номинальный Order No. номинальный Order No. номинальный Order No.

d1 Ø A l1 No детали d1 Ø A l1 No детали d1 Ø A l1 No детали

具有可调限位挡的变径套。 Reduction sleeve with adjustable limit stop. Переходная втулка с регулируемым 
стопором
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l1

d 2d 1

l2

d 3

40,5

Ø
A

Ø
13

15

Ø
23

20

19,5

Ø
A

Ø
13

7

Ø
22

8

1 19 0 13 19 13 30 21,5 4 0,12 161 038
2 31 1 19 31 19 48 35,0 5 0,48 162 094

0 2,5 x 2,1 M 1 – M 1 – M 3,5 1/16“ – 1,5 – 2 233 070 K 24 358
0 2,8 x 2,1 M 2 – M 2 M 4 M 4 3/32“ 5/32“ 2 – 3 233 071 K 24 276
0 3,5 x 2,7 M 3 – M 3 M 5 M 5 1/8“ – 4 – 6 233 072 K 24 277
0 4,0 x 3,0 M 3,5 – M 3,5 – – – – 1,5 – 2 233 073 K 24 278
0 4,5 x 3,4 M 4 – M 4 M 6 M 6 5/32“ 1/4“ 6 – 9 233 074 K 24 279
0 6,0 x 4,9 M 8 – – M 8 M 8 – – 16 – 21 233 075 K 24 280
0 7,0 x 5,5 M 10 G 1/8“ – M 10 M 10 1/4“ 3/8“ 27 – 32 233 076 K 24 281
0 8,0 x 6,2 – – M 8 – – 5/16“ 7/16“ 16 – 21 233 077 K 24 391
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21

20

15

Ø
 2

3

Ø
 1

3

40,5

8

7

Ø
 2

2

Ø
 1

3

19,5

快换攻丝刀柄的附件/备件
Accessories/Spare parts for tapping chucks
Аксессуары/Запасные части для резьбонарезных патронов

用于快速更换接头的变径套 Reducers for 
quick-change adaptors

Втулки для быстросменных
адаптеров

攻丝夹头
Tapping chucks
Резьбонарезной патрон

快速更换转换套
Quick-change adaptors
Быстросменные адаптеры

攻丝夹头 快速更换转换套 变径套

Tapping chuck Quick-change adaptor Reducer

Метчиковый патрон Быстросменная головка Втулка

柄部尺寸 柄部尺寸

Nominal size Nominal size 订货号

Размер Размер Order No.

номинальный d1 номинальный d1 d1 d2 d3 l1 l2 kg / кг No детали

快速更换转换套

通常，快速更换转换套被设置为表中所示的
扭矩。

Quick-change adaptors
Usually, the quick-change adaptors are set
to the torque shown in the table.

Быстросменные адаптеры
Как правило, быстросменные
адаптеры настроены на предельный 
крутящий момент согласно таблице

具有安全接口
with safety connection
С предохранительной 
муфтой

无安全接口
without safety connection
Без предохранительной муфты

柄部尺寸 规格 扭矩设置 1 2
Nominal Shank dimensions Torque setting

size Размеры Крутящий момент 订货号 订货号

Размер хвостовика DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN Order No. Order No.

номинал. Ø A x 352 353 371 374 376 2182 2183 Nm No детали No детали

1 2
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46,5

Ø
A

Ø
19

17

Ø
32

26

25

21,5

Ø
A

Ø
19

7

Ø
30

10

69

Ø
A

Ø
31

30

Ø
50

34

31

35

Ø
A

Ø
31

11

Ø
46

19

1 2,8 x 2,1 M 2 – M 2,8 M 4 M 4 3/32“ 5/32“ 2 – 3 K 17 847 K 23 259
1 3,5 x 2,7 M 3 – M 3,5 M 5 M 5 1/8“ – 4 – 6 233 001 K 18 455
1 4,0 x 3,0 M 3,5 – M 3,5 – – – – 1,5 – 2 233 002 K 22 439
1 4,5 x 3,4 M 4 – M 4 M 6 M 6 5/32“ 1/4“ 6 – 9 233 003 K 16 414
1 6,0 x 4,9 M 8 – – M 8 M 8 – – 16 – 21 233 004 K 16 415
1 7,0 x 5,5 M 10 G 1/8“ – M 10 M 10 1/4“ 3/8“ 27 – 32 233 005 K 16 418
1 8,0 x 6,2 – – M 8 – – 5/16“ 7/16“ 16 – 21 233 006 K 16 416
1 9,0 x 7,0 M 12 – – M 12 M 12 3/8“ 1/2“ 37 – 44 233 007 K 18 454
1 10,0 x 8,0 – – M 10 – – – – 27 – 32 233 008 K 16 417
1 11,0 x 9,0 M 14 G 1/4“ – M 14 M 14 – 9/16“ 50 – 53 233 009 K 22 440

2 7,0 x 5,5 M 10 G 1/8“ – M 10 M 10 1/4“ 3/8“ 27 – 32 233 020 K 15 282
2 8,0 x 6,2 – – M 8 – – 5/16“ 7/16“ 16 – 21 233 021 K 15 283
2 9,0 x 7,0 M 12 – – M 12 M 12 3/8“ 1/2“ 37 – 44 233 022 K 15 284
2 10,0 x 8,0 – – M 10 – – – – 27 – 32 233 023 K 18 456
2 11,0 x 9,0 M 14 G 1/4“ – M 14 M 14 – 9/16“ 50 – 53 233 024 K 16 419
2 12,0 x 9,0 M 16 G 3/8“ – M 16 M 16 – 5/8“ 55 – 58 233 025 K 15 285
2 14,0 x 11,0 M 18 – – M 18 M 18 – 11/16“ 85 – 90 233 026 K 16 420
2 16,0 x 12,0 M 20 G 1/2“ – M 20 M 20 – 13/16“ 110 – 115 233 027 K 15 286
2 18,0 x 14,5 M 24 – – M 24 M 24 – 15/16“ 110 – 115 233 028 K 18 457
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34

31
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Ø
 5

0

Ø
 3

1

69

19

11

Ø
 4

6

Ø
 3

1

35

快换攻丝刀柄的附件/备件
Accessories/Spare parts for tapping chucks
Аксессуары/Запасные части для резьбонарезных патронов

快速更换转换套 Quick-change adaptors

柄部尺寸 规格 扭矩设置 1 2
Nominal Shank dimensions Torque setting

size Размеры Крутящий момент 订货号 订货号

Размер хвостовика DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN Order No. Order No.

номинал. Ø A x 352 353 371 374 376 2182 2183 Nm No детали No детали

柄部尺寸 规格 扭矩设置 1 2
Nominal Shank dimensions

size Размеры Torque setting 订货号 订货号

Размер хвостовика DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN Крутящий момент Order No. Order No.

номинал. Ø A x 352 353 371 374 376 2182 2183 Nm No детали No детали

具有安全接口
with safety connection
С предохранительной 
муфтой

1 无安全接口
without safety connection
Без предохранительной
муфты

2

具有安全接口
with safety connection
С предохранительной 
муфтой

1 无安全接口
without safety connection
Без предохранительной
муфты

2

Быстросменные адаптеры



H

100,5

Ø
A

Ø
48

44

Ø
72

45

41

55,5

Ø
A

Ø
48

14

Ø
68

30

3 11,0 x 9,0 M 14 G 1/4“ – M 14 M 14 – 9/16“ 50 – 53 233 040 K 22 434
3 12,0 x 9,0 M 16 G 3/8“ – M 16 M 16 – 5/8“ 55 – 58 233 041 K 22 435
3 14,0 x 11,0 M 18 – – M 18 M 18 – 11/16“ 85 – 90 233 042 K 22 436
3 16,0 x 12,0 M 20 G 1/2“ – M 20 M 20 – 13/16“ 100 – 106 233 043 K 22 437
3 18,0 x 14,5 M 24 – – M 24 M 24 – 15/16“ 140 – 150 233 044 K 16 421
3 20,0 x 16,0 M 27 G 3/4“ – M 27 M 27 – 1“ 150 – 160 233 045 K 16 422
3 22,0 x 18,0 M 30 G 7/8“ – M 30 M 30 – 11/8“ 240 – 250 233 046 K 16 423
3 25,0 x 20,0 M 33 G 1“ – M 33 M 33 – 11/4“ 260 – 270 233 047 K 16 424
3 28,0 x 22,0 M 36 G 11/8“ – M 36 M 36 – 13/8“ 260 – 270 233 048 K 22 438

45

41

44

Ø
 7

2

Ø
 4

8

100,5

30

14

Ø
 6

8

Ø
 4

8

55,5

H 10.21

快换攻丝刀柄的附件/备件
Accessories/Spare parts for tapping chucks
Аксессуары/Запасные части для резьбонарезных патронов

快速更换转换套 Quick-change adaptors Быстросменные адаптеры

柄部尺寸 规格 扭矩设置 1 2
Nominal Shank dimensions Torque setting

size Размеры Крутящий момент 订货号 订货号

Размер хвостовика DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN Order No. Order No.

номинал. Ø A x 352 353 371 374 376 2182 2183 Nm No детали No детали

1 具有安全接口
with safety connection
С предохранительной 
муфтой

2无安全接口
without safety connection
Без предохранительной
муфты



H

d
d

16 40 – 43 – S 068 179
25 58 – 62 – S 068 182
32 68 – 75 – S 115 867

ER 08 Mini 9,0 – X 415 373
ER 11 Mini 12,0 – X 415 374
ER 16 Mini 17,5 – X 415 375
ER 16 – 25,0 P 215 927
ER 25 42,0 – T 215 929
ER 32 50,0 – T 215 930
ER 40 63,0 – T 215 931

13,0 P 315 689
19,0 P 315 691

H 10.22

X型，用于迷你夹紧螺帽
Type X for clamping nut “Mini”
Модель X для зажимной гайки “Mini”

附件/备件
Accessories/Spare parts
Аксессуары/Запасные части

扳手 Service keys Сервисные ключи

柄部尺寸 尺寸 扳手尺寸 型 订货号

Nominal size Size Key size Type Order No.

Разм. номинал. Размер Размер ключа Модель No детали

用于具有Erickson夹头系统的筒夹 For collet chucks with collets system
Erickson

Для цанговых патронов типа Erickson

用于筒夹 1:10 For collet chucks 1:10 Для цанговых патронов 1:10

用于筒夹 8° For collet chucks 8° Для цанговых патронов 8°

S 型 / Type S / Модель S

柄部尺寸 尺寸 扳手尺寸 型 订货号

Nominal size Size Key size Type Order No.

Разм. номинал. Размер Размер ключа Модель No детали

P 型 / Type P / Модель P

T 型 / Type T / Модель T

P 型 / Type P / Модель P
扳手尺寸 型 订货号

Key size Type Order No.

Размер ключа Модель No детали



H

13 13 115 785
16 16 115 699
22 22 115 660
27 27 115 661
32 32 115 662
40 40 115 663
60 60 315 637

H 10.23

附件/备件
Accessories/Spare parts
Аксессуары/Запасные части

铣刀心轴直径 尺寸 订货号

Shell-mill adaptor Size Order No.

Посадочный размер Размер No детали

用于铣刀柄和面铣刀刀柄 For milling machine and holding arbors Для патронов для фрез и расточных 
головок

扳手 Service keys Сервисные ключи






















































